Anmeldung

Hiermit melde ich mich zum Seminar an

I Seminar ,Hartmetall frasen*
Mittwoch, den 26.09.2018

Anmeldeschluss: 21.09.2018

Vor- und Zuname

Firma

| StraBe

| PLZ, Ort

Telefon

| Email

| 2. Teilnehmer

Fax: +49-8761-7620-50
Email: info@mecadat.de

Nach der Anmeldung erhalten Sie von uns eine
Bestatigung mit allen Informationen zum Seminar.

Veranstalter

I MECADAT AG
HagenaustraBe 5
85416 Langenbach
www.mecadat.de

I Technische Universitat Hamburg
Institut fir Produktionsmanagement
und -technik (IPMT)

DenickestraBe 17 (Gebaude L)
21073 Hamburg
www.tuhh.de/ipmt

I Réders GmbH
Scheibenstral3e 6
29614 Soltau
www.roeders.de

I Six Sigma Tools GmbH
HolderackerstraBBe 4
70499 Stuttgart
Www.sixsigmatools.de

vISI

Das modulare CAD/CAM-
System fiir den Werkzeug-
und Formenbau

Einladung Hartmetall frasen
zum Seminar RViiiVelslaM2lsNo SRS

roders
JEC

SIX SIGMA TOOLS

CUTTING TOOL EXPERTS




Seminarinhalt

Seminar - Teil 1

Seminar - Teil 2

Das Seminar richtet sich an Konstruktion und
Arbeitsvorbereitung des Werkzeugbaus. Es
werden die fur die Frasbearbeitung wesentli-
chen Aspekte der Frasbearbeitung in Theorie
und Praxis beleuchtet. Insbesondere werden
im Technikum Live-Zerspanungen von Hart-
metall durchgeflhrt.

Nachdem in einem wissenschaftlich geprag-
ten Fachvortrag wichtige Informationen zum
Werkstoff Hartmetall vermittelt werden, eror-
tern Experten die wichtigsten unterschiedli-
chen Bearbeitungsparameter.

§o erhalten die Teilnehmer eine umfassende
Ubersicht Uber die aktuellen Entwicklungen
und die Praxis des Hartmetallfrasens.

Veranstaltungstermin und -ort
Mittwoch, den 26.09.2018

Roders GmbH
ScheibenstraBe 6 - 29614 Soltau

Seminargebiihr

Die Teilnahme ist kostenfrei, der Tag aber
mit Sicherheit flr Sie nicht umsonst.

(max. 2 Teilnehmer pro Unternehmen)

Kontakt

MECADAT AG

Herr Ferdinand Hoischen

Am Hoppenhof 32 - 33104 Paderborn
Tel. +49-8761-7620-27

Fax +49-8761-7620-50

Email info@mecadat.de

ab 9:00 Empfang der Teilnehmer

09:30 BegriiBung durch Jiirgen Roders
(Réders GmbH)

09:35 Grundlagen der Zerspanung von
gesintertem Hartmetall

Prof. Hintze — Technische Univer-
sitdt Hamburg (IPMT)

10:20 Maschinentechnik fiir die effizi-
ente Hartmetallzerspanung

Jiirgen Réders — Réders GmbH

10:55 Kaffeepause

11:15 Werkzeuge fiir die wirtschaftli-
chen Hartmetallzerspanung
Robert Schénfelder — Six Sigma
Tools GmbH

11:50 NC-Programmierung fiir eine
prozesssichere = Hartmetallzer-
spanung

Sebastian Krause - MECADAT AG

12:30 Mittagspause

13:30

14:00

14:30

Frasbearbeitung von Hartmetall

Live-Prasentation im Roders
Technikum

Abschlussdiskussion

Ende der Veranstaltung mit der
Madglichkeit zur Besichtigung
der Maschinenmontage und zu
Fachgesprachen

RXP 500




