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1 Voraussetzung

Da fur die Bearbeitung Informationen aus VISI Elektrode verwendet werden ist es zwingend
notwendig, die Elektroden mit dem VISI Elektrode zu definieren und im EDM Manager zu
verwalten. Die Ausfiihrung von VISI Electrode Machining erfolgt aus dem EDM Manager

.Hinweis:

Die Erstellung der Elektroden mit VISI Elektrode muss nicht zwingend auf dem CAM-Arbeitsplatz
(VISI Machining) erfolgen. Die Elektroden und die dazugehérige Verwaltung der Elektroden im
EDM Manager kdnnte man auch an einem separaten CAD-Arbeitsplatz, also ohne VISI
Machining definieren. Die Elektrodeninformationen werden in das Workfile (*.wkf) gespeichert
und kénnen somit am CAM-Arbeitsplatz gelesen werden. Mit dem Modul VISI Elektrode
Machining hat der Anwender Zugriff auf den EDM Manager und kann dort die
Elektrodenbearbeitung, wie im folgenden Bild zu sehen, starten.

EDM Manager .

= & Projekte

= | AS_20170522
Fv--.w Einsatz AS Links

= W19 Innen
-] D01EL
H:I?. UUZmEL g Elektrodenbearbeitung
-V P DO3EL W
I;;;a--l? DO4EL
O05EL 4 >,

3 007EL
-V P O0BEL
- VISP D09EL

----- V]=@ Einsatz AS Rechts

2 Allgemeine CAM Einstellungen

Um fur die Elektrodenbearbeitung die mitgelieferte Werkzeugdatenbank und Maschinen-
konfiguration zu verwenden, bitte nun die folgenden allgemeinen CAM Einstellungen &ndern.

= Bitte nun in die CAM Einstellungen wechseln, sieche Menul Bearbeitung die [% CAM
Einstellungen]

= Nun in den Generellen Einstellungen die Werkzeugdatenbank und die Verzeichnisse fur
NC-Maschinenordner und Vorlagenordner wechseln. Die Daten finden Sie im mitgelieferten
Ordner Starterkit Automatic Electrode Machining.
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Werkzeugdatenbank - bitte im Verzeichnis DB die ViTools.mdb wahlen.
NC-Maschinenordner - das Verzeichnis Machine Tool auswéahlen.

Vorlagenordner - das Verzeichnis Graphit verwenden, zu finden im Ordner

CAM Templates\Graphit. Hier kbnnen Sie auf die mitgelieferten Daten zugreifen, siehe

Defaultz

Standardmaschine
Werkzeugdatenbank,
MNC - azchinenardher
Compazzdatenbank:
“Yorlagenordner

Werkstlickmaternial

| generic-headHead | I:-ril

|-\Libray\Common®Cam\DBYIT oals MDB| 74 b—
|.'\.Lil:urar_l,l"aEDmmDn"aEam'\Mau:hineTu:u:uI | _t’? b_

| ALibranhCommontCamhCompassSystem | _@

| ALibranghCommonhCambOperations'_11 4| _t? b_
|ENS | B

= Anschliel3end die Angaben mit [OK] bestétigen.

= Nun nochmals die CAM Einstellungen starten und wie im folgenden Bild zu sehen,
die Standardmaschine auf ,3ax_standard wechseln. Bei Werkstiuickmaterial ,Graphit"

angeben.

Defaults

Standardmaschine
Werkzeugdatenbank

NC-Maschinenordner

| 3ax_standard

!

l C:ATempA\STARTE~1\DB\VITools.mdb

|C:‘-.Temp\STARTE"1 \MASCHI™

FEIAVEFRFEVE-

|
|
|
I.\Library\Common\Cam\CompassSystem l
|
|
|

Compassdatenbank
Vorlagenordner |C:'\T emphSTARTE~1\CAMTEM™
\Werkstuckmaterial | Graphit *.
Reportdatei I
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3 Grundeinstellungen fur die Elektrodenbearbeitung

Fir einen optimalen Prozess der Elektrodenbearbeitung empfehlen wir, die folgenden
Elektroden-Grundeinstellungen anzupassen.

= Bitte nunin die [% Elektrodeneinstellungen] wechseln, siehe Meni Elektrode

= Nun Links mit [M1] auf die Elektrodenparameter fur [Rohteilmaterialien] wechseln

= In der ersten Zeile fiir Material tragen wir links das Material Graphit ein und verknipfen
rechts mit Button [ = Wahle Werkstiickmaterial] dieses Material mit dem Graphit aus
der Datenbank. Das System wird somit auf die Schnittbedingungen fiir Graphit zugreifen,
sobald man bei der Rohteildefinition der Elektrode das Material Graphit verwendet.

Setze Elektrodenparameter

- Setze Elektrodenparameter
- Elektrodenerweiterung Material | Graphit Graphit
- Rohteil &llgemein
- Rohteilnamen

Materialverknipfung
mit
Werkzeugdatenbank

Material |Graphit (L)

MBMEMEI 8

[Greoht )|
Fio}‘lteilrnatenalien Material
eI e hungen
- Dberflachenqualitst Rohteil Material
- Halter Allgemein
- Haltermamen Material
- Halterkennzeichnungen Material =)
- EDM mm

s oan

= Nun Links mit [M1] auf die Elektrodenparameter fur [Einstellungen
Elektrodenbearbeitung] wechseln und die folgenden Einstellungen andern:

Standardmaschine > 3ax_standard

Werkzeugmagazin > Graphit

Vorlagenordner - das Verzeichnis ,Starterkit Automatic Electrode Machining\CAM
Templates\Graphit® 6ffnen

Aktiviere Minimum Z > ||

Meshtoleranz Werkstiick - 0.003

Rohteiltyp > Max-Min Box

Offsetz > =1

Nullpunkt aktivieren = |+
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Setze Elektrodenparameter

[=- Setze Elektrodenparameter

- Elektrodenerweiterung

- Rohteil Allgemein

- Rohteilnamen

- Rohteilmaterialien

- Rohteilkennzeichnungen
- Dberflachenqualitat Rohteil
- Halter &llgemein

- Halternamen

- Halterlieferanten

- Haltercodes

- Halterkennzeichnungen

- EDM mm

- EDM inch

- EDM allgemein

- EDM Spiilmodus

- EDM Auslenkung

- EDM UntermaBmodell

- EDM Untermal

- EDM Deadline

- Rohteilabmessung mm

- Rohteilabmessung inch

- Zylindrisches Rohteil - Abmess;
- Zylindrisches Rohteil - Abmess;
- Epx &llgemein

- Epx Export

- Epx Multiblock

| Einstellungen Elektrodenbear

CAM Projekteinstellungen

Projektname

Existierendes Projekt wieder verwenden

Referenzarbeitsebene Projekt

Hindemis zufiigen

Automat. Neuberechnung der Operationen

Standardmaschine
Werkzeugmagazin

Vorlagenordner

Aktiviere Minimum Z

Meshtoleranz Werkstiick

CAM Rohteileinstellungen
Fohteiltyp

Meshtoleranz Rohteil
Offset XY
OffsetZ

Frabe

MNullpunkteinstellungen
Nullpunkt aktivieren

Nullpunktname Postfix

$(name) @E
O]

O

[3ax_s!andard

| (% —
’Glaphi! ] @ *_
I'\Starterkit Automatic Electrode Machiningl g *_

|

0003 = -

Max-Min Box
0.05 =

o] —

»

: —
y

"k

11
2
=
o2
o
%'

Abbrechen

= Nun die Einstellungen mit [OK] Ubernehmen, die gednderten Grundeinstellungen werden

nun fur die Elektrodenbearbeitung herangezogen.
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4 Definition einer Elektrode im EDM Manager

In den folgenden Schritten wird erklart, wie man mit VISI-Modelling oder mit dem
Elektrodenmodul einen Volumenkdrper erstellt, die Elektrodeneigenschaften (Name, Material,
Rohteil, Funkenspalt, Position, Elektrodenhalter ...) Gbergibt und gleichzeitig im EDM Manager
verwaltet.

= Bitte die folgende Datei laden

DATEI: START AUTOMATIC ELECTRODE MACHINING.WKF

= Nun werden wir den Korper, siehe Layer Index Nr.10, in den EDM Manager ibergeben

= Wir starten den EDM Manager siehe Menii Elektrode

EDM Manager

Elektrode BemaBung Zeichnung

!3-‘ Elektrode durch Face/Element =M b m
| 5 Rohteil || &Mk As 20170522
| ; - Mims Einsate 45 Links
"E; Elektroden Manager Elﬁ Innen
Halter Definition ? OOTEL
= - P DOZEL
—4 Halter aus Bibliothek : 7 ? 003EL
% Elektrodeneinstellungen ? DO4EL
: -] P O05EL
Messen : t- v DOEEL
EDMPP : -] P O07EL
: - M9 ODEEL
Katalogeinstellungen Elektrode +--[v] T 009EL
| I [#=® Einsatz AS Rechts

= Es wird nun die Elektrodengruppe selektiert und im Kontextmeni [M2] der Befehl [Neue
Elektrode] aufgerufen

EDM Manager
: =+l o Projekte
=M L AS_20170522
- Mlm® Einsatz AS Links
52155 [
w- M 0l Neue Elektrode
@? ol Kollisionsprafung
@? Uz Simulation
- [w] 0
g; Ui‘ Inkrement/Toleranz fir Kollisionspriafung
; |
@? ol
@? U‘t Ausgabe Daten
@? of Entfernen
----- Vim® Einsatz Af
Loschen
Editiere
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= Im néchsten Schritt muss nun der Korper, siehe Layer mit Index Nr.10, gewahlt und das
Hinweisfenster mit [Ja] bestatigt werden. Nun kénnen in dem folgenden Elektroden-Rohteil-
Menu die Elektrodeneigenschaften wie Name, Material, Elektroden-Typ
(Schruppen+Funkenspalt+Anzahl) RohteilgréRe, Nullpunkt ... vergeben werden.

f ROHTEIL:
Generell Epx

@ ﬂ % @ [ Vereinfachen ‘ LQJ

=/ Eigenschaften A
: R — } e —
Material ' Graphit
Anrﬁerkung ‘
= Layer ;Verwende Elektrodenlayer
Aktiven Layer | C
Erzeubge Layer \ C
g Evlektrvodenlayevrv - vi(i ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
i+ Zusatzfelder H !Alle
Transparenz ' 100
Entferne Rohteil [
Definiere Elektrode [
= Typ
thruppen 1 |7
Funkehspélt Schruppen 0.1
= Schruppelektrodeh ,,,,,,, o ———
Oberfléchencjualitﬁt Schruppen ‘\ VDI 24
Vorschlichten ‘ v
Funkenspalt Vorschlichten 0
Anz. Vorschlichtelektroden ] 0
Qberﬂéchenqualitét Vorschlichten ‘
Schlichten 2
Funkenspalt Schlichten } 0.05
Anz. Schlichtelektroden "1
Polieren “7
Funkenspalt Polieren : 0
Anz. Polierelektroden i 0
Oberflachenqualitét Polieren '
Andere [~
= Form/Abmasse |
Schnitt Rechteck
Durchmesser 18 .
Liange 18
Breite |13
Abrﬁessuhgen ‘
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= Mit dem Button [lulAnwenden] wird die Elektrode 010EL im Projekt abgelegt und kann
somit Gber das Modul Elektrodenbearbeitung programmiert werden.

B EDM Manager

o

=Ml b Projekte
., AS_20170522
= Vl&@ Einsatz &5 Links

= V1% Innen

-] @ D01EL
- D02EL
- D03EL
-V 004EL
-V 00SEL
-V D0BEL

H.

007EL
00SEL

5 Elektrodenbearbeitung anwenden

In den nun folgenden Schritten werden wir die Elektrodenbearbeitung anhand der bereits im
Elektroden Manager vorhandenen Elektroden ausfihren.

= Wir wechseln nun wieder in den [ f':; Elektroden Manager]
= Anschlieend die Elektrode O01EL mit [M1] markieren und im Kontextment [M2] den
Befehl [Elektrodenbearbeitung] auswéhlen

=W o Projekte
=l L AS_20170522

=~V Einsatz &5 Links

8 EDM Manager S

-V % Innen

R g O01EL '
@g % Elektroden durch DragDrop hinzufigen
@? 003EL] Elektroden Gber Punktset hinzuflgen
@? 0D4EL Wihle neue Elektrode
@? 0O0SEL|
@? DOBEL, DRAG AND DROP
w- VI 007EL.  Spiegeln
@? O0BEL|
-9 009EL|  Halter aus Bibliothek

- [W]=g@ Einsatz 45 Res

Losche Halter

Elektrodenbearbeitung

Kollisionsprifung

Simulation
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= AnschlieRend wird nur noch die Elektrode mit Rohteil und Halter eingeblendet und es
kénnen die Grundeinstellungen bezlglich der Definition der Elektrodenbearbeitung editiert
werden.
Mit dem dynamischen Cursor wird nun [Minimum Z] fur die CAM Operationen direkt von
der Elektrode abgegriffen.

CAM Parameter

Proyskinome [ooEL |

Exsteendes Progskt weder e []

Propekt Retarenzabetsebene %}

Automat. Neubetechaung der Dperationen ]

Standwdmaschine {3 Standard | G

Werkzeugnagasn [Grapht | @
i | Vodsgencadner [\CAM Terrplser\Graphe | -
| Aktviere Mirienum 2

Offpet X' | 20000

] .

= Die Angaben nun mit [OK] bestétigen
= Sie gelangen anschlie3end in das Verzeichnis der CAM Templates-Graphit und kénnen
einer der bereits definierten Vorlagen auswahlen.
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Lade Vorlage n

QXXEY

%AEM Schlichten D10R1-D10R1-KDE FSP0.05
EAEM Schlichten D12R2-DER1 FSPO.05

“'§ AEM Schlichten DSR1-DBR1-D8R1-KDE-DSR1 FSPO.OS

- Arbeitsgang

r Vorlage Datei
HM Schruppen
Konstant Z Standard
Konstant Z Schlichten

H  Schlichten Komplett

Ebene Bereiche Bearbeitung

T —— |

Visi automatic electrode machining

slgglrnde Graphit FSP AEM Schruppen D8R1-D8R1-D8R1-KDE-DBR1 FSPO.15
Maschine: 3Achsen 3
Abmessung: ;g:;g AEM Schruppen KD8-DER0O.5 FSPO.3
50%x50 3
) Werkzeuge:
T45 Torus D8 R1
T16 Torus D8 R1
T16 Torus DB R1
7 Kugel D6
Ti6 Torus DER1
Abbrechen

= Nun die gewéhlte Vorlage mit [OK] bestatigen

Das System wird nun automatisch in den [CAM Navigator] wechseln und das Projekt von der
zuvor definierten Elektrodenbearbeitung laden. Die Informationen fir Projektname,
Werkstlckmaterial, Referenzwerkstick, Rohteil, Hindernisse (Elektrodenhalter), Nullpunkt und
die dazugehdrigen CAM Operationen wurden nun automatisch in den CAM Navigator Ubertragen.
Es kénnen hier nun noch die vorhandenen CAM Operationen optimiert oder weitere Operationen
hinzugefugt werden.

CAM Navigator
@3 & < ar

rojekt: D0TEL Graphit
D o=, Maschine: 34x_Standard - Tnc
HI <O T—" Werkzeugmaagazin: Graphit
D I_, DU1EL CAM Stock G 0(C:0.000,B:0.000)

o S0 HM Schiuppen <\Waveformy: T45 - Eckenradiusfraser - D:8 R:1
Konstant Z Standard: T16 - Eckenradiusfraser - D:8 R:1
Z-Konstant Schlichten <Z Ebene>: T16 - Eckenradiusfraser - D:8 R:1
Schlichten Komplett: T17 - Kugelfraser - D:6
Ebene Bereiche Bearbeitung <2 Leitkurven Schlichteny: T16 - Eckenradiusfras

B
“+

r
i
-

-
]
|

T

£
e

Im EDM Manager andert sich der Status der zuvor gewahlten Elektrode auf

[1® 001EL Bearbeitet].
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EDM Manager

= o Projekte
E-M | AS_20170522
- W= Einsatz A5 Links
=[] % Irnen
- P O0TEL:
L. ™ 0oIEL
il ] P O0ZEL
- [v] B D03EL
W O04EL
W O0SEL
W OOEEL
W O07EL

Es kann nun die gleiche Elektrode mit einer weiteren CAM Vorlage und geéndertem Funkenspalt
bearbeitet werden. Es ist dann auch mdglich, anhand der [Definition Elektrodenbearbeitung]
das bereits existierende Projekt wieder zu verwenden, hierfir muss der Befehl [Existierendes
Projekt wieder verwenden] jedoch aktiviert werden.

.Hinweis: Die Ausflihrung der Elektrodenbearbeitung im EDM Manager gilt nur fir eine
gewabhlte Elektrode, eine Mehrfachselektion fir die Elektrodenbearbeitung ist somit aktuell noch
nicht moglich.
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