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1 CAD allgemein und Benutzerinterface

1.1 Installation

Die Version 2016 R1 unterstltzt nun Windows 7, Windows 8, Windows 8.1 und Windows 10 in den
64bit Versionen. Es sollte die Pro/ Professional Ausfiihrung oder héher verwendet werden. 32bit
Betriebssysteme werden ab VISI 2016 R1 nicht mehr unterstutzt. Die 32bit Version von VISI wird
jedoch aktuell noch installiert.

Wichtig: Die 32hit Version von VISI wird ab den néachsten Versionen nicht mehr vorhanden sein.

1.2  Updatetool

Ein erweitertes Updatetool steht mit der Installation der Version 2016 R1 zur Verfigung. Damit wird
ein weitgehend automatischer Updateprozess aus einer Alteren installierten VISI Version
gewabhrleistet.

Das Tool erlaubt ein Update von allen relevanten Konfigurationsdateien, Profilen,
Benutzereinstellungen, Bibliotheken, CAM- Einstellungen (Werkzeugdatenbank,
Maschinenkonfiguration, Compass Einstellung), Mould und Progress Bibliotheken etc.

Das Tool kann am Ende des Installationsvorganges von VISI 2016 R1 durch Aktivieren der
entsprechenden Option gestartet werden.

Beenden des VISI
Setup-Assistenten
Das Setup hat die Installation von VISI auf Threm Computer

abgeschlossen. Die Anwendung kann (ber die installierten
Programm-Verkniipfungen gestartet werden.

Klicken Sie auf "Fertigstellen”, um das Setup zu beenden.

Installiere Passwortdatei I

Lesen Sie die Release Motes

Update Konfigurationen/Einstellungen von vorherigem
Release

Starte VISI

A e vonst | MECADAT
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Da das Updatetool immer mit installiert wird, kann es auch zu jedem spateren Zeitpunkt (also nach der
kompletten Installation von 2016 R1) separat ausgefiihrt werden. Der Aufruf erfolgt dann aus dem
Programmbereich des Startmendis.

@ VISl 2016 R1 Licence Manager

@) VISl 2016 R1 Update Settings

@) VISl 2016 R1 Batch Converter

Es erscheint folgender Dialog zum Updaten der Einstellungen aus einer vorherigen VISI Version.

e ——————————. .

Aktuelles Profil : Default

Ordner vorherige VIS--Installation  C:\VISI21 (...][Update] 2

| = | Update Libraries

I\forherige Version der Dateien wiederherstellen (bak) l IOriginaIversion der Dateien wiederherstellen (ori) ]

Beschreibungung Dateiname Update
Ausgabe Einstellungen Plotter.cfg v
BemaBungen dim.cfg v
STL Ausgabe facet.cfg v
I Einstellungen Zeichenblatt plotview.cfg v
| Konfigurationsparameter visi.cfg v
I|| Benutzerdefinierte Attribute Attributes.cfg v
Einstellungen Visi Session VISISession.cfg v
Einstellungen Assembly Manager Assemblymanager.cfg v
BemaBungstexte DimTextBeforeAfter.cfg v
||| Einstellungen Featureskonfiguration gener | Features_General.cfg v
Features Konfiguration 1 Features_Confl.CFG v
Features Konfiguration 2 Features_Conf2.CFG v
Kurztasten VISIAccelerators.acc v
Kurztasten Zeichenblatt VISIPlotviewAccelerators.acc v
Rechte Maus Meni (RHM) def_menu.pmu v
Rechte Maus Menii (RHM) Zeichenblatt def_menu_plotview.pmu v
Position Werkzeugleisten Visicad_FTBAR.ini v
Position Werkzeugleisten Zeichenblatt PV_FTBAR.Ini v
Einstellungen Mould Tool Newmouldtool.cfg v
Einstellungen Kihlung Cooling.cfg v
Einstellungen Teil-/Streifenanalyse unfold_strip.cfg v
Einstellungen Stempel Punches.cfg v
Einstellungen Standardelemente param-ng.cfg v
Flow Qualitatseinstellungen FlowQualitySettings_Default.cfg v
Flow Datenbank FlowDefaultDbs.cfg v
Flow Lite Qualitatseinstellungen FlowLiteQualitySettings_Default.cfg v
Flow Favoriten FlowFavouriteMaterials. XML v
Einstellungen Elektrode Edm.cfg v
Einstellungen Schnittstellen ImportSpatial.cfg v
CAM Einstellungen Solmach.cfg v
Einstellungen Vero-Post Vero-Post.cfg v

Folgende Schritte sind durchzufiihren, um die Einstellungen der vorherigen VISI21 Version in die neu
installierte Version 2016 R1 zu Ubernehmen:

A setes ot | MECADAT
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- Man wahlt das entsprechende Verzeichnis der Version, aus der man die Ubernahme der
Einstellungen durchfihren méchte (z.B. C:\Visi21)

- Griunen Haken bei allen Optionen aktivieren

- Updateschalter driicken

Am Ende des Updatevorganges wird ein Bericht gezeigt mit der Auflistung aller Dateien die beim
Update angepasst wurden.

Wichtig: Das Tool wurde gegeniiber den vorherigen Updatefunktionen erweitert. Es werden nun auch
Vorlagen, Postprozessoren, Sortierkriterien, Symbole und Masken Gibernommen.

1.3  Speichern im Netzwerk

Das Speichern im Netzwerk wurde optimiert. Um das Weiterarbeiten wéhrend des Speichervorgangs
zu ermdglichen, werden die Dateien zunachst lokal (im tmp Ordner) zwischengespeichert und
anschlieBend auf das gewdahlte Netzlaufwerk kopiert. Der Benutzer erhdlt wahrend des
Speichervorgangs folgende Statusmeldungen am unteren Bildschirmrand:

Speichern auf Netzwerk im Hintergrund gestartet.

Sie kdnnen nun weiterarbeiten.

sicht REL ~ LAYERO | | NN | NN | OO | N | OO || ©

Speichern komplett.
Speichern im Metzwerk im Hintergrund wurde erfalgreich ausgefihrt.

£ Alktuell Xy Obe| Ansicht REL © LAYERO | | NS | | W

Versucht der Anwender wahrend des Speichervorgangs erneut zu speichern, die Datei zu schlieRen,
oder eine andere Datei einzufiigen, erscheint der folgende Hinweis:

Speichern im Netzwerk im Hintergrund lduft.

Ausgewahlter Befehl kann nicht ausgefihrt werden. Bitte spater erneut starten.

£ Aktuell XY Che| Ansicht FEL © LAYERO | | e | | 0

Sollte das Speichern im Netz fehlschlagen, erscheint die folgende Meldung:

©.9 Sspeichern im Netzwerk im Hint d
Q pelchern im NetZwerk Im nintergrun

fehlgeschlagen.

Das Warkfile ist in folgendem Crdner verfigbar:
ChTempiFE 144838248 1\Beispielkonstruktion WKE

[ Offne Ordner

1.4  Benutzerinterface allgemein
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Eine Schnellzugriffsleiste wurde in den oberen Rand integriert. Damit erfolgt der Zugriff auf die
Standarddateifunktionen.

V O DLEIREQHGE 5+ |
|_Datei Edit Draht-Geo Ké&rper Mesh Operationen
Die Befehle kénnen ein- oder ausgeblendet werden, in dem man das = | lcon drickt.

Es wurden nun die Funktionen Anwenden, Abbruch, Zuriick (Bild ab) und Vor (Bild auf) fir den
aktuellen Befehl direkt in die Grafikoberflache integriert.

System Window Bearbeitung Wire Mould Progress

PAREN VW@ 22220 HQ

Die Belegung der Maustasten kann nun in den Systemeinstellungen benutzerdefiniert angepasst
werden. Alle Tasten der Maus kénnen nun verschieden eingestellt werden.

Systemeinstellungen nox @
Benutzeroherlache |Grafikparameter | Farben| c
Mauskonfiguration %ﬂ
hMausrad [ZDDm vl E
Zoomgeschwindigkeit Mausrad 'é

G [ ] Autamatisch %

Langsam  Schnell

[ | hausrad Richtung umkehren

Mittlere Maustaste [Rntiere vl

Rechte Maustaste [Express Kontextrmer vl

Die rechte bzw. mittlere Mausoption hat nun kontextbezogene Icons. Damit reduziert man die
Mausbewegungen nochmals. Ist man innerhalb eines Befehls, werden die Kontexticons mit der
mittleren Maustaste aktiviert.

CTEHAOARBROP®
S % A it I

HLOO+RBIET

e
it

@ Systemeinstellungen
CYPRELEDPD
CBER D

Als letztes benutzter Befehl »

\E Setze isometrische Ansicht
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1.5 Iconleisten und Befehlsdialog

In den Konfigurationsparametern koénnen nun einige Einstellungen fir die obere Iconleiste
(Werkzeugleiste) und die Dialogfenster der Modellierbefehle getroffen werden.

[=I- Systemoptionen . .

" Allgemein Allgemeine Optionen

- Datei- und Crdneroptionen ke, Anzahl Elemente fir Undo 500

- Benutzerobedlache . B

- Grafikparameter Anzahl Attributeschalter

- Btandardfarben Tahs oberthalb Fenster

- System ine h 1

- Toleranzen ] i ]

. Grafiktaleranzen kodellinghefehle in Andockbereich |:|

- Zeichnungspararmeter Optionen der Modellingbefehle anzeigen

- Faster Wiarkzeugleisten in Faitern O]
Labels derWerkzeugleisten anzeigen O]
|congrd@e [Klein v

[Labels der Werkzeugleiste anzeigen]
Die Namen der offenen Werkzeugleisten kénnen Uber Label angezeigt werden.

VDA DLHEREQ AL 39 | re— R — VISI 2016 R1 von Vero Software x64 - Ohne Name
Datei Edit Draht-Geo Ko&rper Mesh Operationen Modellieren Analyse Elekirode BemaBung Zeichnung System Window Bearbeitung Wire Mould Progress

0 DPEFREQMN PE0NALAERNEG KXARBADVL2 S2REl 8 2220252

Standard Grafik Attribute/Filter Applikationen Abfrage

[Werkzeugleisten in Reitern]

Die Icon-Werkzeugleisten kdnnen nun alternativ in Reitern zusammengefasst werden. Arbeitet man
generell mit vielen offenen Werkzeugleisten, kdnnen diese Leisten somit logisch zusammengefasst
werden. Die Reiter kbnnen auch mit der rechten Maustaste neu angelegt, geléscht und umbenannt
werden.

VANERE B == e e e TR P— R — . VISI 2016 R1 von Vero Soff
Datei Edit Draht-Geo Korper Mesh Operationen Modellieren Analyse Elektrode BemaBung Zeichnung System Window Bearbeitung \
| v | Standard | Grafik | Edit | Draht-Geo | Modelling | Fléichen | BemaRung | Analyse | Applikationen | Mould | Progress | CAM | Flow |

BOSPNYILeTRLRLSENE FEND Reiter zuftigen

[Modellingbefehle im Andockbereich] omevel . <= i

sdard Elemente Flow 7

Die Befehlsdialoge sind dann keine frei verschiebbaren
Fenster, sondern rechts angedockt. Im Bild rechts der
Befehl Fase als Andockmend.

~-\/ Auswahleditor
Fase: wahle Kanten
» Fase wahle Kanten

Parameter

ErsterAbstond (NN =

2weiter Abstand

[Optionen der Modellingbefehle anzeigen]

Ist diese Option deaktiviert, dann wird kein Dialogfenster
eingeblendet und man bedient den Befehl nur mit den
Grafikreglern. Das kann auch wie bisher mit dem Icon
Dialogbox anzeigen/ausblenden temporar geschehen.

Dialogbox anzeigen/ausblenden

v

Winkel

© Abstand
Abstand-Abstand
Abstand-Winkel

Erzeuge durch Offsat

Optianen

Verlangem der tangentialen Kanten
Enweitert
© Default
Erhabte Flachen
Lokaler Chack
Ethalte Festures

Enzeuge Flache bei Fehler

Hat man Modellingbefehle im Andockmenii eingestellt, so
ist diese Option inaktiv.

Auch das Analysefenster fir die Flachenanalyse ist nun ein Andockmentdi.
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1.6 Grafik — verdeckte Kanten

Mit den Grafikeinstellungen [Verdeckte Kanten] und [Verdeckte Kanten strichliert] kann nun
normal gearbeitet werden.

Art, Farbe und Transparenz der verdeckten Kanten kénnen in den Systemeinstellungen eingestellt
werden.

[ Farbe verdeckte Kanten

Linienart verdeckte Kanten

g Transparenz verdeckie Kanten rj

kin hax

Fangpunkie auf verdeckien Kanten

Zusatzlich kann nun (Ober die [Kantenglattung (Antialias)] die auflésungsbedingte
Treppendarstellung von Kurven reduziert werden.

Lichtguelle ’Obere linke Ecke v]
Kantenglattung Deaktiviert - |'
4 |1l

AYERO .
heit: MM | X = 01612115

Deaktiviert

[

8x aktiv

[

Die Umschaltung orthogonal/perspektivisch kann nun auch auf eine Kurztaste gelegt werden.
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1.7  Schnappschussmanager

Im [Schnappschussmanager] wurden einige neue Moglichkeiten implementiert. Es kénnen nun von
einem, mehreren oder allen gespeicherten Schnappschissen automatisch Bilder erzeugt werden. Es

wurde ein Icon fiir das Umschalten auf weiRen Hintergrund eingebaut. Ebenfalls ist das Kopieren in
die Zwischenablage nun moglich.

Datei Edit Draht-Geo Korper Mesh Operationen Modellieren Analyse Elektrode BemaBung Zeichnung System Window Bearbeitung Wire Mould Progress Standard Elemente Flow ?
DA OLFRIQL S0NALOBRA IIRAB2S  GARE H8 22200k
Schnappschuss Manager 3 x 1Y
o o BB o A 8
b N Schnappschussnama  gif | é
1 iPg A
£w ! :
2 t g
<4 3 g
e | 1 3
.
2 A
q
B
& Kommentor
~_Absolut XY Oben Ansicht REL  ASSchie. |l NN NEN NN W W ©
Far zusatzliche Ansichten dricke X, Y. Z, V oder R keys ( + /- fr Schnitte) Umschalten || @ & |2 % @ H O B 15100°5:100 | Einheit:MM | X = 0245582 ¥ = 0850484 Z = 0000000

Weiterhin kann der Schnappschussmanager auch auf Zeichenblattern eingesetzt werden.

PAREE=-—w s L VISI016RI von Vero Software xb4~ 03-Schnappschussmanager wid a[Piotting Page =1 Blatt

CEFRIQO =R
- Plotting Page - 1 Blatt-1 «_[sometrie

Schnappschuss Manager 5 x JoN
f’, A B0 g Qlw - !IE
o0 N Schnoppschussnoma :
Y 2
87 2
5 abstimmen 4
5 5 SUMMImer §
) s
3 3

& Xommentar

2 AS Schie L0 N N i K]
Umschalten |5 @ & 2 % ® H O B 15:100P5:060  Einheit:MM | X = 2132223 Y = 1198682 Z = 0000.000
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1.8  Speichern Teil unter

Durch Dricken des neuen Icons werden beim Speichern von Teilen auch automatisch alle
verkniipften 3D-Bemaflungen mit gesichert. Ist eventuell ein weiterer Koper (ber ein Mal
mitverknUpft, so wird auch dieses Teil mit gesichert.

@

P9 2

1

-

A

38

4

=
[

&

a}\\ e
i~ o
N B
A
2%

1.9 Elementauswahl

Bei der Elementauswabhl ist in der Polygonauswal nun das vollstéandig freie Zeichnen eines Bereiches
erlaubt. Dazu muss die linke Maustaste einfach gedriickt bleiben. Auch bei Polygonauswahl offen ist

diese Technik moglich.
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1.10 Erweiterter Punktfang

*,

Folgende Verbesserungen sind im Punktfangicon % verflgbar:

Bewegt man sich auf einen gewtinschten Punkt, so kann durch einfaches Eingeben von X, Y
und Z Werten (getrennt durch ein Komma und bestétigt mit der Enter-Taste) eine
Offsetposition vom gewahlten Punkt festgelegt werden.

Der erweiterte Punktfang erkennt jetzt auch noch zusétzliche Punkte, wie Gleitend auf Flache

und Kante oder Quadrantenpunkte. NN S » N N BN

Es ” TS — “

3 (\\, \\\ b /\ .

B ~ 3 \ \ \\\ ~

e 0 AN ~

) Py S S % AN

2\ ) > /// \,\ ‘\\ //*

. S N XN

Driickt man die Leertaste wahrend der gefangene Punkt aktiv ist, kdnnen nun verschiedene
horizontale, vertikale, parallele und normale Positionen dynamisch angefahren werden. Auch
das normale Eintippen eines Abstandswertes ist moglich.

Bewegt man sich in diesem Modus z.B. zu einem Element oder einer Kérperkante, wird der
virtuelle Schnittpunkt automatisch gefangen.
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- Beim Anwéahlen eines zweiten Punktes mit der Leertaste kdnnen auch zahlreiche virtuelle
Schnittpunkte automatisch gefangen werden.

- Anstatt die erweiterten Fangpunkte Uber die Leertaste zu aktivieren, kénnte diese auch
automatisch aktiviert werden, ohne dass der Anwender die Leertaste driicken muss. Der
Automatikmodus kann in den Systemeinstellungen aktiviert werden. Dann muss man auf dem
Punkt nur kurz verweilen und schon schaltet sich der Modus ein. Dieser Modus ist aber nur fir
sehr getibte Anwender empfehlenswert.

|:|Highlightf'u’rSuchpunktabsc:halten

(] Akustischer \Warnton bei Suchpunkt sus

[ |Erweiterte Fangpunktoptionen automatisch aktivieren

[ TRampletten Ftad in Hauptienster-Trielleiste anzeigen
[ | Touchscreen-todus

- Ob Fangoptionen wie senkrecht oder tangential verwendet werden, kann in den Punktfiltern
eingestellt werden. Oft ist weniger mehr. Stért es z.B. den Anwender, dass auch die
gleitenden Flachenpunkte gefangen werden, so aktiviert man den Punktfilter und deaktiviert
diede Option. Die Einstellung bleibt nun solange deaktiviert, bis der Anwender den
entsprechenden Fang wieder einschaltet.

% E
B G
B c0C + vEmMaENA9DRER — | 26/ R+ X6 O+ NEb R

1.11 Projizierte Flache

Die Berechnungsgeschwindigkeit wurde deutlich verbessert, unter Beibehaltung der Ergebnisqualitét.

| Projizierter Bereil

=
Profilerzeugung

(@ Durch isakline Kurven
") Durch Mesh

Aufldsung 0.1
[ Uberspringe innere Konturen
Projiziere Profile

() auf aktuelle Arbeitsebene
Q@) Auf Maximum Z

() Auf Minimum 2

Resultate
Glohaler Bereich 1159810671135
Bereich 9941.73145858

W Automatisch
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2 CAD Modellieren

2.1 Skizziere Strecke — Skizziere Kreis

Das Skizzieren von Linien und Kreisen wurde stark vereinfacht. So muss nicht mehr auf Punktfang
umgeschaltet werden, um an einer Punktposition mit der Linie zu starten. Auch das Eingeben eines
Langenwertes oder Abstandswertes kann nun direkt erfolgen, ohne die Leertaste zu driicken. Stehen
mehrere Werte zum Eingeben bereit, kann Uber die Tab Taste zu dem entsprechenden Wert
gewechselt werden.

Auch beim Skizzieren von Kreisen kénnen alle diese Techniken verwendet werden. Die neuen
Funktionen im erweiterten Punktfang stehen natlrlich auch im Skizziermodus zur Verfiigung. Der
Wechsel zwischen Element und Punktefang ist beim Skizzieren uneingeschrankt mdoglich. Bei
mehreren moglichen Lésungen werden diese sofort angezeigt und wie gewohnt kann man mit der
Leertaste zur gewlnschten Losung wechseln.

o 16

+ Bop

&8
€0 RO K K

2 19, @, 8L

SO <>
A2

gl

o)

m

SRl .

A
¥
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Auch Kurven wie Splines oder Ellipsen kénnen nun in die Skizzentechnik mit einbezogen werden. So
kann nun z.B. eine Linie tangential an einem beliebigen Spline erstellt werden. Auch die tangentiale
Verbindung zwischen zwei Splines ist natirlich moglich.

2.2  Editiere Elemente (2D)

Durch einen Doppelklick kdnnen nun alle Drahtgeometrieelemente auch einfach editiert werden.
Damit kann die GroRRe, die Lage und die Position von jedem 2D Element nachtéglich verandert
werden. Das gilt fur Linien Kreise, Profile, Splines und Polylinien.

Start-wWinkel |26.500

. Wichtig:

Diese Technik ist nur bei eingeschaltetem automatischen
Auswabhlcursor aktiv.

2.3  Drehkorper

Die Drehkdrperfunktion arbeitet nun auch mit raumlichen 3DKurven.
Bisher waren hier nur ebene Kurven auswahlbar. Damit kann z.B.
eine Feder mit rechteckigem Querschnitt noch schneller erstellt
werden.
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2.4  Befehlskonsolidierung

Als weiterer Schritt im Prozess zum Konsolidieren und Vereinfachen der Modellierbefehle wurden
einige zusammengehoérende Befehle kombiniert und zu einem logischen Befehl zusammengefasst.

2.4.1 Erzeuge Profil

Die Profilerstellung kann nun mit dem Befehl [Erzeuge Profil] alle Profilvarianten erstellen. Bei
eingestellter kombinierter Eingabe sind nun grundlegend alle Techniken mdglich. Wahit man ein Face,
wird ein Profil von Face erzeugt. Wahlt man eine Kurve und bestétigt die Richtung, wird ein
geschlossenes Profil erzeugt. Klickt man in einen Bereich, wird ein Profil direkt erstellt.

= S 9 [
Erzeuge Profil

2.4.2 Verrundung

Der Befehl [Verrundung] beinhaltet nun sowohl die normale Verrundung, als auch die Option fir eine
variable Verrundung.

2 ad

EI--‘F\;'? Auswahleditor
=- . ¥errundung: Wahle Kanten
@ Yerrundung: Wahle Kanten

Allgemein | Epweitert

Werrundungstyg

(@) errundung mit konstantarn Radius

Yerrundung mitwariablem Radius

Farameter
reciue N = %
[ werlangem der tangentialan Kanten

Setze unterschiedliche Werte

| |Erzeuge Flache bei Fehler
Ubergang

(@) Default

[ Ethalte Kanten

(" Ethalte Flachen

(@) Tangentiale Yariante

Lineare “ariante
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2.4.3 Formschrage Advanced

Der Befehl [Formschrdge Advanced] vereint nun die Befehle Korperfliche schragstellen,
Formschrage anfligen und die alte Formschrage Advanced.

Wahlt man im Befehl ein oder mehrere Faces aus, arbeitet man grundlegend wie Kérperflache
schréagstellen - also Richtung und Punkt. Zwei neue Optionen wurden eingebaut.

Hat man mehr als eine Flache ausgewahlt, kann man mit der Option Setze unterschiedliche Werte
verschiedene Formschragenwerte an den Wanden gleichzeitig anbringen.

Hat eine Wand bereits eine Formschrage, kann mit der Option Winkel inkremental eine
Deltawinkeldnderung durchgefuhrt werden, anstatt wie bisher nur eine absolute Winkelwertanderung.

Allgemein | Epweitert

Farametar

Formschragen-#inkel [1.0000 o ikl [ j
régen—WinkeI |6.0000 Setze unterschiedliche ‘\Werte

[ |Winkel inkremental

Formschragen-winkel |15.0000 = ————

(@) Bis Ebene
() Durch Fléche

g

[v] Automatisch

[ Abbrechen

Wahlt man im Formschragenbefehl nun Kanten, wird die Technik Formschrage an Referenzkante
ausgefuhrt.

Das heil3t, die Kante bleibt maRhaltig und es entsteht ein Wand mit ev. frei geformter Struktur.

Ist bereits eine konstante Verrundung an der schrag zu stellenden Wand angebracht, gibt es auch
einige Einstellmdglichkeiten.

Ist die Option Verrundungsflachen mitfihren aktiv, werden angrenzende Verrundungsradien mit
bewegt. Ohne Verrundung mitfihren kann die Wand abgesetzt werden oder scharfkantig in die fix
positionierte Verundung wandern. Verrundungsflachen mitfihren ist natirlich die Default Option und
normalerweise voreingestellt.
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'Fonnschr'ageAgvﬁqL ﬂ
B @
Allgemein | Envaitert

Farameter

Formschrage Winkel i

Formschrége Winkel |6.000

Setze unterschiedliche Werte
DWinkel inkremental
[v]%erundungsflachen mitfihren

[v] Automatisch

[ ok | [ Abbrechen |

Wie bei der alten Funktion Formschrage Advanced kann auch die Verrundungskante als Referenz
dienen. Dann wird die Formschrage nach oben erweitert und auch eventuell beidseitig angebrachte
Verrundungen werden berucksichtigt.

Allgemein | Erweitert

Parameter

Farmschrage Winkel 5 £2
| Setze unterschiedliche \Werte

[ |wWinkel inkremental

[V Werrundungsfiachen mitfiihren

Formschrége Winkel |5.000

[V Automatisch

Auch die eher selten benutzten Funktionen wie Formschrége abgesetzt kdnnen im Reiter Erweitert
ausgefihrt werden.
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2.4.4 Losche/Extrahiere/Kopiere Flachen

Flache kopieren aus dem Kérpermeni ist nun in den Befehl [L6sche/ Extrahiere/ Kopiere Flache]
integriert.

Zusatzlich wurde auch hier der Auswahleditor eingebaut.

Die Grundeinstellung ware Loschen und Korrigieren, will man die Faces nun kopieren, wechselt man
auf herauslésen. Erhalte Originalflachen ist voreingestellt. Und Optionen wie Inkremental kénnen auf
Wunsch aktiviert werden.

Allgemein | Eryeitert

Cperationen

(@) Ligchen
I.:..' Herausldsen/Kopieren
Erhalte Originalflachen (Kopieren)
Laschen und kotrigieren
Cptionen
Grenzen entfernen.
“Yollstandig analtische Flache
“ereinter Flachenkdrper

Translation

Punkt zu Punkt
Inkremental
(@) Keine
R
X Achse: |0
¥ Achse: 0
ZAchse: D

[v] Autarmatisch
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2.4.5 Erweitere Flachen

Die Befehle Erweitere Flache, Advanced Erweitere Flache und Erweitere Flache an Kante wurden
zum Befehl [Erweitere Flachen] zusammengefiihrt. Selektiert man Kanten, werden die Optionen
entsprechend der Kantenverlangerung sowie die Erweiterungsform und Erweiterungsoptionen
freigeschaltet.

8 a
Allgemein | Epweitert

Parameter

Abstand 11

Erweiterungstyp

Ahstand [11.0000 ' © Uber Kanten
/ () Matiidich tangential

() Tangential

Erweiterungsform

’Linear

Erweiterungsoptionen
[ Erhalte Glatung
[ |wersinfachen

[ |Erwaiters zu Zial

®

[v] Automatisch

Wahlt man Flachen, werden die Funktionen Erweitere Flache freigeschaltet und zwar mit allen
Maoglichkeiten und auch Einschréankungen, wie z.B. dass die Trimmung entfernt wird.

2.4.6 Korper Diagnose-Tool

Alle Befehle zum Uberpriifen der Koérperqualitait wurden in ein Untermenii im Analysebereich
zusammengelegt.

W Guligieit Korper -_—

Korper Diagnose-Tools Repariere fehlerhafte Fl&chen an Kdrpern
ég Nullpunktdaten Korper an fehlerhaften Stellen auftrennen

55 Abhangigkeiten Korper Memory Diagnose

#p Bewegungsstudie
@ Explosionsdarstellung Finde doppelte Flachen/K&rper

m Prife Korperiberlagerung

Erkenne kleine Splitterflachen
Erkenne Liicken

Erkenne Flachenverband
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3 Zeichenblatt und Bemaliung

3.1 Blattinformationen

Im Bereich Generell werden nun pro Blatt die auf dem Blatt vorhandenen Ansichten, Schnitte und

Details in der Baumstruktur angezeigt.

Entsprechend des im Baum gewahlten Eintrages wird im unteren Eigenschaftenfenster detailliertere
Info der jeweiligen Ansicht dargestellt. Das Betatigen der rechten Maustaste im Eigenschaftenfeld

kann nun die Funktion [Eigenschaften Ansicht] 6ffnen, um eine Ansicht schneller zu &ndern.

3.2  Eigenschaften Ansicht

Zeichenblatt Manager - Generell ks
¢, || = 1 Zeichenblatt Nummer =
s =0 Blatl ZSB (BlatigroBe a0 ) T
=) 1@ Oben

£ AA
) =@ Vome
£ BB =

= i
= @ Dynamische Ansicht
R @ Oben
i = D Blatt2 (Blattgrafe a0 )

@ Oben —

@ vome
* D)_Ria#3 Blatiorafe nane 1 B

m = Eigenschaften
™ Schnitt
=)

Name B-B

/N Referenzansicht auf Zeichenbla) Blattl ZSB

J Schnitt Schnitt fest (Haup!
Auswahlmethode Layer
Ursprungsname NP-Wkz
Explodiert
Lokale Skalierung g X
Geklappter Schnitt 4
Verd. Kanten andere Linienart |~
Schraffur 5/45

= Parameter Ansichtseigenschaften I
Lade Maske _j
Erneuere Maske _.i
= Sichtbarkeit Kante
Ausblenden
Elemente anzeigen

MER *

Zeichenblatt Manager - Generell Fe

In den [Eigenschaften Ansicht] kénnen nun optional nur die Layer oder Bauteile angezeigt werden,
die aktuell bei der Ansichtserstellung verwendet wurden. Damit wird die Darstellung im Bereich Layer

und Elemente tbersichtlicher und das Andern wird erleichtert.

rJfl.nsi-::h‘tseigenschﬂfne 3

| Ansicht | Toleranz | Elemente | Layer | Ursprung | TRUE TYPE SCHRIFTART | Status |

[Setze-F’ieset Layer] [Layer vl [V alle Layer/Gruppen anzeigen;

Die Option Wéhle Teile im Modellbereich erlaubt das Anwéahlen eines Teiles direkt im 3D Bereich.

Damit wird ein gewuinschtes Bauteil in der Baumstruktur schneller gefunden.

Pr.*’m sichtseigenschafte

 Ansicht | Toleranz | Elemente | Layer | Ursprung | TRIUE TYPE SCHRIFTART | Status |

B Q| = gen

Wahle Teile in Modellbereich }
T H
platte

TEFETT TIECCATPTEErTT

------ I Buchsenaufnahme
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3.3 Ausbruch

Der lange gewilnschte Ausbruch in einer Ansicht ist nun méglich. Im Bereich Ansicht kann der
Ausbruch nun aktiviert werden. Gesteuert wird er Uber die Tiefenlage der darzustellenden Elemente.
Nach Eingabe der Tiefe wird z.B. liber die Polygonauswahl der Ausbruch festgelegt. Nach Auswahlen
der Ansicht wird der Bereich Uber die Polygonpunkte festgelegt und Uber die rechte Maustaste
bestatigt.

Das Festlegen der Tiefe kann auch Uber die Rechte Maus - Messfunktion durchgefiihrt werden. Ein
Ausbruch ist naturlich sowohl in der Zusammenstellung als auch im Einzelteil méglich. Die
Eigenschaften der Ansicht und des Ausbruches kénnen auch nachtaglich individuell gedndert werden.

Tiefe fur verdeckte Kanten r
Tiefenwert 0
= Detail
Name J
Typ O Kreisférmig
Textposition @ Oben
Detail Skalierung : 1
Detail Skalierung : v
Globale Detailskalierung (Ploti 1: 2
Globale Detailskalierung (Ploti [~

= Ausbruch

-
Typ < Polylinie
Textposition @ Oben
Tiefenwert 55

Raster

34 Schnitte

Die Darstellung und die Position der Schnittpfeile wurden speziell fur Teilschnitte nochmals
verbessert.

Das gilt vor allem, wenn der Schnitt Gber Profile und Variabler Schnitt erstellt wird und der Schnitt die
Ansicht nicht komplett schneidet.

3.5 3D Bemal3ung

Die Assoziativitat an Maf3en im 3D Modellbereich wurde optimiert.
Dadurch werden Modellanderungen durch das direkte Modellieren noch besser erkannt und die MaRRe
bleiben mit den Bauteilen stabiler verknipft.
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4 Assembly Manager

4.1  Bauteil Revisions-Management

Der Revisionscode ist nun benutzerdefiniert. Er kann nun alternativ eine Nummer, ein Buchstabe oder
eine Kombination aus Beidem sein.

‘{%} .

Die Einstellung erfolgt in den Assembly Manager-Einstellungen

Einstellunge

Allgemein |Fe|der | Summenkriterien | Worlagen | Speichere Teile|

(=} —
= Allgemeine Parameter i

Inkrementelle Sicherung r

Anzahl inkrementeller Backups 100

Diagnoseinfo Priifung bei Datei einfligen |

Nur Tabelle anzeigen v () String + Numrmer
= Einstellungen Revisionsmanagement String

Layout Dateiname (Teile) $(FileName) =

Layout Dateiname (Layer) $(FileName) @ GraBbuchstaben

In neuer Revision gesperrt (I Kleinbuchstahen

Vorschau Startstring

Speichere Nullpunkte

- - - Starnummer 0
Speichere dazugehdrige Zeichenblatter

el
)

CUR I I B e
I

Administrative Aufgaben zulassen

N K Aotrecen

Der Revisionscode kann auch als Teil des Dateinamens beim Speichern der Zeichenblatter verwendet
werden.

Die komplette Liste samtlicher Anderungen eines Bauteiles kann nun auch als Tabelle im 3D und
naturlich auch im Zeichenblatt dargestellt werden.

Revision Benutzername Revisionsdatum Dateiname Bemerkung

walter Samstag, 7. November 2015 17:51:56 Revision-neu_REV_000000.wkf Formplatten fertig
1 walter Samstag, 7. November 2015 17:53:13 Revision-neu_REV_000001.wkf Tasche fiir Elektrik angebracht
2 walter Samstag, 7. November 2015 17:53:55 Revision-neu REV_000002.wkf Schieberbahn verbreitert

o Revision Benutzemarne Revisionsdatum Dateinarne Bemerkung
7 Revision-neu_REY_
1 walter Samstag, 7 November 2015176513 Revisionneu_REY [  Anzeigen in Ordner krik angebracht
2 walter Samstag, 7. November 2015175355 Revision-neu_REY_0 j Offne Teiledatei vethreitert
Plot Tabelle

Er Teilere

Kompletten Kommentar anzeigen

Die Darstellung des Anderungsdatums erfolgt nun nach den aktuellen Datumseinstellungen von
Windows.
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5 Schnittstellen

5.1 Allgemein

Die Geschwindigkeit der Option Vorschau wurde erheblich verbessert. Die eigentliche Vorschau muss

auch nicht mehr im Andockmenu eingeschaltet werden.

Alle 3D Schnittstellen unterstiitzen nun Unicode.

Hier die Auflistung aller aktuell beim Import und Export unterstiitzten Formate:

Import Format

File Extensions

Versions Supported

ACIS sat, sab, asat, asab R1-R25

CATIA V4 ‘model, exp 419-424

CATIA VS .CATPart, .CATProduct R8 - R25 (V5 -6R2015)

CATIA V6 CATPart, CATProduct VER2015x

IGES igs, iges Upto 53

INVENTOR Aipt, .iam V6 — V2016 (V11for .iam)

NX prt 11 = NX 10 (NX 8 for PMI)

Pro/E - Creo prt, .prt.*, .asm, .asm.* 16 — Creo 3.0

Solid Edge _par, .asm, psm V18 - ST7

SolidWorks sldprt, sldasm 98 — 2015

STEP stp, step AP203, AP214

VDA-FS wvda 10-20

Writers File Extensions Versions Supported

PDF pdf 1.7

ACIS sat, .sab, .asat, .asab R18 - R25

CATIA V4 model CATIA419-CATIA424

CATIA VS .CATPart, CATProduct R15-R25 (V5 -V6 R2015)

IGES 1gs, iges 53

STEP sip, step AP203, AP214 (Geometry only)
14.09.2016 Seite 24 von 54



VISI 2016 R1 Neues in Version 2016 R1

5.2 DXF/IDWG

Update der Bibliothek auf 4.01
Uberabeitetes Importinterface.

' DXF-DWG Importoptione
= el
Allgemein | Linienarten

Default Farbe L Degenerierte Bogen werden: lFehIerhaﬂe Elemente v]

Uberpriife Datei vor Import Datenkanvertierung lAutDmatische Konwertien VI

Farerien daten aus dem Modellbersich zum aktuellen UCS Nullpunkt )
Erzeuge Repordatei ’Zusammenfassung VI

Importiere eingefrarene Layer
F _ : ! Fepordatei anh8ngen ]
Irport unsichtbarer Geametry

OO0OOE

Anpassen Layermamen '_'in Leer)

Abbrechen

5.3 3D-PDF

Beim Erzeugen eines 3D-PDF Dokuments wird nun automatisch ein wei3er Hintergrund erstellt.
Das Modell wird nun im Zustand Zoom max-min weggespeichert.

54 Inventor

Inventor 2016 Daten kénnen gelesen werden.

5.5  Unigraphics NX

Layer Kategorien fur Teile werden beim Import nun unterstutzt.

56 CATIAVS

Der Import von CAM (Bohrungs)-Attributen kann nun angepasst werden. Jedes CAM Attribut eines
Catia V5 Modells kann nun einem relevanten Feature Manager Elementtyp zugewiesen werden. So
kann eine Bohrung im VISI dann automatisch z.B. DRILL_3 sein und ihr wird auch die Farbe von
DRILL_3 zugewiesen. Dazu gibt es eine Konfigurationsdatei, vorhanden im Ordner
\User_Profiles\Default\xxx\HolesAttributes.cfg.

Es kann auch bestimmt werden, ob die originale Facefarbe importiert werden soll, oder ob die Farbe
aus der verwendeten Feature-Konfiguration benutzt werden soll.
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6 Elektrode

6.1 Rohteil

Kollisionsprifung / Simulation:

Die Performance wurde verbessert.

Wie schon im Elektrodenmanager, wird nun auch hier die eventuell eingestellte Kollisionstoleranz
verwendet. Die Parasolidtoleranz erwies sich in einigen Féllen als zu genau. Eine Kollision von 0.001
ist normalerweise nicht relevant.

Versatz
= Rotation
Winkel 0
C——
Wert 0.5
Anzeigen Kollision [
Zeichne Kurven [
Kollisionstoleranz 0.01
= Nullpunkt
Mullpunkt Oben
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7 Mould

7.1  Kihlung

7.1.1 Transformation mit CAD Befehlen

Transformiert man nun einen Kiihlkanal mit den normalen CAD Techniken, so erkennt das System bei
der Auswahl automatisch alle zum Kihlkanal gehdrenden Elemente, wie den Bohrungssolid, 2D
Skizze und die Standardelemente. Ein Kuhlkanal hat ein eigenes Symbol am Mauscursor. Bei der
Transformation des Kilhlkanals wird dieser automatisch im Baum upgedatet und muss nicht mehr wie
friher regeneriert werden.

o

EI‘IIL Formplatte
Auch ein beliebiges Kopieren eines oder mehrerer e D000 - Angepasster Kanal 8
Kihlkanale erzeugt ein automatisches Update in der %, 00009 - Angepasster Kanal 9
Baumstruktur. Im Baum werden sie als Kopien - 00010 - Angepasster Kanal 10

angezeigt, kénnen aber spater individuell geandert - 00011 - Angepasster Kanal 9 - Kopieren 1
werden. : 00012 - Angepasster Kanal & - Kopieren 2
00013 - Angepasster Kanal § - Kopieren 1

Verliert ein Kihlungskanal den Link zur Platte, wird das ----- =2 00007 - Angepasster Kanal 7
durch ein Symbol im Baum angezeigt. So erkennt man | - A, 0J015 - Angepasster Kanal 7 - Kopieren 1
leichter etwaige Probleme im Kihlkreislauf. -, 0P016 - Angepasster Kanal §

7.1.2 Einbau Standardelemente

Beim Erstellen der Kanale kann jetzt auch ein benétigtes Standardelement gleich mit eingebaut
werden. Dazu gibt es die entsprechenden Icons in der linken Iconleiste.

ob "
AT
@ &
& 7
2
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Ist der Kanal positioniert, 6ffnet sich der Dialog als Andockmenu.
Das Interface wurde leicht Uberarbeitet, damit die Einbauparameter leichter angepasst werden kénnen
und damit es konform ist zum normalen Standardelemente Einbau.

andard Elemente - ﬁ
B v o
o

E

0

= s

0"

i E2000_1 EQ E2004_1
flm E20009_1

fm E2020_1

fm E20209.1

CHwE2018.1

= Allgemeine Parameter

Lieferant meusburger
Layer Default Layer
= meusburger - E2000_1 ( fit 1) / Regeln: FIT_1_M

= Parameter

Durchmesser G1/8"
AuBerer Durchmesser 9
Lange 24
Datenbankwerte
= Regeln

Durchmesser Kavitat Sechskant | 20
Vorbohrdurchmesser 8.8
Gewindetiefe Schraube 3
Bohrungstiefe Schraube 2
Steigung 0.907
Senktiefe 18

|| = | Kihlsystem
£ =4 A8
El‘h Eingatz
: S 000071 - Angepasster Kanal 1
-9 00002 - Angepasster Kanal 2
5 00003 - Angepasster Kanal 3

=% (0005 - Angepasster Kanal §

<% 00006 - Angepasster Kanal B

-8 00007 - Angepasster Kanal 7

&= 00014 - Angepasster Kanal 10
T

Beim nachtraglichen Einbau von Standardelementen ist nun auch
eine Multiauswahl im Baum mdglich. So kann man ein identisches
Normteil schnell an mehreren Kanélen gleichzeitig einbauen.

= Eigenschaften

Durchmesser

o o

Lange

Zusatzliche Lange | -1

Form Spitze Konisch

Farbe Achse : R: 0 G: 255 B: 255 [0]
Farbe | IR:0G: 255 B: 255 [0]
T S8

Element 1 E
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7.1.3 Abbildkonzept in Kiihlung

Es werden nun die Kuhlkanale auch in der Abbild- und Solidgruppentechnik verwaltet. Erzeugt man
nun eine Solidgruppe des Einsatzes, kann der gesamte dazugehérige Kihlkreislauf mit selektiert
werden. Jeder Kanal und jedes Normteil ist dann ein Eintrag in der Baugruppe.

Erzeugt man nun ein Abbild der Baugruppe mit Kiihlung, so ist im Solidgruppenmanager dieses Abbild
der Baugruppe wieder mit kompletter Kiihlung vorhanden.

Solidgruppenmanager L x

20EAREFI
[=-£ Solidgruppe
-2 Einsatz AS (2)
% Einsatz AS (14)

(& YEinsatz AS (14)

Solidgruppenmanager @ E

Wechseln wir nun zum Kuhlungsmodul. Hier ist jeder Kanal eigentlich nur einmal vorhanden. Das
System kennt aber alle Abbilder. Andert man nun einen Kanal, so wird diese Anderung automatisch
auf die Abbilder Ubertragen. Hier im Bild eine Langen&nderung.

Kthlung 3 x
LaBZFIYASLQ A
L&HF-BARAS

= |- Kiihlsystem
=4 As
! &4 Einsatz
..2® 00001 - Angepasster Kanal 1
-2® 00002 - Angepasster Kanal 2
- 00003 - Angepasster Kanal 3
< 00004 - Angepasster Kanal 4
g .1005 - Angepasster Kanal 5|
=% 00006 - Angepasster Kanal 6
H ...<® 00007 - Angepasster Kanal 7
-4y Formplatte

Kihluna & 8

il |

Eigenschaften

Name Angepasster Kanal 5
Orientierung Horizontal

Status Subtrahiert
Durchmesser 6

Lange 180

Zusatzliche Lange |0
Form Spitze Konisch

Farbe Achse [Jro0G:2558:255 [0]
Element 1 E2078 1 g

Damit wird das Abandern von Kilhlungen in Mehrfachkavitdtenwerkzeugen nochmals einfacher.
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7.2 Schmiernuten

In Mould gibt es nun auch ein Makro zum Erzeugen von Schmiernuten [ & Schmiernuten ]

Aktuell gibt es 3 Grundformen. Positioniert wird Uber ein Face, einen Punkt und eine Richtung. Die
Rillenparameter sind selbsterklarend.

i Element Daten 2 ox

ﬁﬁl@él@ AHPE Ry

[=1-#% Auswahl iber Baum -
& Fléche =

-+ Puosition i

.= MNutrichtung

]
Element Daten =__4

Abst zw. Zaeilen|12

Mutdurchmesser |18 Grafikattribute: Layer - Farbe - Transparenz
= A_LUBRIFICATING_GROOVES ( a_lubrificating_groove:

= Parameter

Noguomese I8

Ringradius 3
Ringtiefe 0.5
Anz. Nuten in einer Linie | 3
M. Linien 1
Abst. zZw. Nuten 12
Abst. zw. Zeilen 12
Abstand zwischen Zeilen |0
Abstand zwischen Spalten 0

ric.. : % % &ﬁ

A_LOBPJFI... A_LUBRIFL.. A_LUBRIFI..
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8 Progress

8.1  Streifenlayout

8.1.1 Abbildkonzept fur Biegestufen am Streifen

Die Biegestufen am Streifen sind nun Abbilder des Biegestufenteiles
Erzeugt man Biegestufen am Streifen, wird durch den Ubertrag automatisch ein Abbild erstellt. Auch
alle Leerhiibe sind automatisch Abbilder. Andert man z.B. einen Biegewinkel an einer Biegestufe,
tibertragt sich diese Anderung von der Biegestufe automatisch auf alle Abbilder am Streifen.

Damit wird eine automatische Assoziativitat zwischen Referenzteil und dem Streifen hergestellt.

Progress Teileverwaltung

e POV LS

& § | @ g /@ V|oynamischer Streifen

&, Streifen. 2
& Station 1
A Teill
& Station 2
A Stempel
1

A Teill
& Station 3
& Stempel

1 88 Station 4
A Stempel
'Y
2
A Teill
& Station 5
A Teill Analyse n:3
& Station 6
A Teill Analyse n2
& Station 7
A Teill Analyse n2
8 Station 8
A Teill:Analyse n2
& Staetion 9
A Teill Analyse nl

Streifen - Streifen Parameter

Streifen. 2, Vorschub:
Streifenbreite:
Streifenstarke:
Streifen Benennung:
Anzahl Stationen:

Lange vor Nullpunkt:

Solidgruppenmanager

F0E*® @

=t Solidgruppe
B3 (2

@ 1446951167
----- @, 1445951425
0T )

-2 Stempell (2)

H- 2. Stempel2 (2)
-2 Stempel3 (2)

Progress Teileverwaltung @

Solidgruppenmanager @'
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8.1.2 Abbildkonzept fir Stempel im Streifen

Erstellt man den Stempel im Streifenlayout, kann dann z.B. beim Spiegeln oder Kopieren gleich ein
Abbild des Stempels erstellt werden. Im Streifen wird diese Abhangigkeit automatisch erkannt.

Andert man einen Stempel, dann tibertragt sich die Anderung automatisch auf das Abbild.

Auch ein angebrachter Uberschnitt wird so an allen Stempelabbildern angebracht.

Solidgruppenmanager 2 ox

SOE AR @

[=-£- Solidgruppe

B2 (@
| L 1446723864
@, 1446734945

- 1446928527
@ 1446933746

=]

@ 1446723884

@ 1446933782

Solidgruppenmanager &

flProgress Teileverwaltung

EXXXIrIrryY
g w ‘Eg @ @ [+] Dynamischer Streifen

e Teill
EHE Stafion 3

£ i Stempel
)

Proaress Teileverwaltun

B Teill
EHE Station 4
- Stempel

i Station &

Poa Tein

1

8.1.3 Streifenlayout
Interface

Das Interface im Streifenlayout
wurde leicht verandert. Damit
hat man besonders in der
Kalkulationsphase besseren
und schnelleren Zugriff auf die
einzelnen Streifenlayouts zum
schnelleren Vergleich
bestimmter Parameter, wie
Scherkraft, in den einzelnen
Streifen.

Streifenstarke: 3
Streifen Benenrung Streifen. |

Anzahl Stationent 10

Das Undo/Redo Management
wurde komplett Uberarbeitet.

Lange vor Nulipunkt: 0
Streifen als Flache

Streifenkrifte

Scheckraft (KN) 713,666
Blegeiraft (KN) 432
Abstreifiraft (KN 70367
Zeschne Schwerpranit

Zeichne Streifen + Stempelsi [~

14.09.2016 Seite 32 von 54 Im

Progress Teileverwaitung &



VISI 2016 R1 Neues in Version 2016 R1

8.2  Stempelmanagement

Auch im Stempelmanagement werden Stempel mit Abbildkonzept beim Auswahlen und beim
Extrudieren automatisch erkannt. Allgemein wurde das Benutzerinterface Uberarbeitet und
vereinfacht.

Weiterhin ist nun das Undo/Redo Management wahrend des Anlegens und dem Editieren der Stempel
uneingeschrankt maglich.

Stempel Management - PUNCHES.CFG 3 ox
BevER-SPIAD
:: =- . Stempel

@ Peripher

| . Stempel 1 (PUNCHES.CFG)

=@ Innerhalb des Teiles

| .l Stempel 2 (PUNCHES.CFG)

-4l Stempel 4(PUNCHES.CFG)

- Stempel 5§ (PUNCHES.CFG)

- gl Stempel 6 (PUNCHES.CFG)

=@ In
Y

Stempel Management - PUNCHES.CFG &

= Stempel Eigenschaften

Name Stempel 3

Eindringtiefe in Matrize |1

X Achse CX:1;CY:0; CZ: 0 ...

Extrusionsrichtung CX:0;CY:0; CZ: 1 —
| Behandlung .

Stempellayer PUNCHES - Streifen.

8.3 VISI-Blank

Das Undo/Redo Management wurde komplett Uberarbeitet. Es werden nun alle Blank Operationen in
der Undo/Redo Historie korrekt angezeigt.
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8.4

8.5

Standard Elemente

Einbau Standardelemente

Beim Einbau von Standardelementen erlaubt nun die neue Option [Einstellungen beibehalten], eine
getroffene Parametereinstellung zu sichern und beim spéteren erneuten Einbau des Elementes sofort
wieder zu aktivieren. Die eingestellten Parameter werden immer blau dargestellt. Vor dem Element
zuftigen (griner Haken) kann das neue Icon gedriickt werden.

Elcmcnt Daten

u@#l\@@@ﬁﬁﬁ'

i@ Flache

@ Slitzflache
G-+ Punkt

£l Auswahl iber 1 Emstellungen bemeha ten

?...

Grafikattribute: Layer - Farbe - Transparenz

= meusburger - E3000 ( slide5 )

=l Parameter
Breite 88

Lange 56
Hohe 32
Material 2311

Lange Uberstand

44.3529525035

Datenbankwerte

=l Regeln

Hub 5
Zusatzliche Lange 15
Einbautiefe 25
Offset Position 0

=
Element Daten ==

Bauen wir spater das Normteil wieder ein,

kénnen wir mit

[Lade

gespeicherte

Einstellungen] das Element wieder identisch
einbauen, ohne Parameter neu eintippen zu
mussen.

Ala

CEmErRy

[+ Punkt

1% Auswahl iber Baun{ Lade gespeicherte Einstellungen ]

?__ -

Grafikattribute: Layer - Farbe - Transparenz

=1 meusburger - E3000 ( slide5 )
-l Parameter
Breite 88
Lange 56
H&he 32
Material 2311
Lange Uberstand 44.3529525035
Datenbankwerte
= Regeln
Hub 5
Zusatzliche Lange 15
Einbautiefe 25
Offset Position 1]
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8.6  Standardelemente Konfiguration

Das Interface wurde etwas Uberarbeitet, um neue Funktionen zum Editieren der Katalogfunktionen
bereitzustellen. Damit wird Ladezeit reduziert und der Befehl bietet zahlreiche Méglichkeiten mit einem
intuitiven Bedienkonzept.

Lieferant Konfigu =
[ & [ & | ListerontUmosbung: (@ SYSTEM () CUSTOM | Apphkaﬂunsname | Lieferant Neme: Meusburger | Einheit Lisferant (©) MILUMETERS (JINCH |
W ‘s Saulen Buchsen Angussdiisen Zentrierlansch Auswerfer Zubehinte * | |~ ZYlinderkopfschraube
. | Lieferant: meusburger
B 1400 ED E1230 [ E1000 =2 E1060 = E1300. == E1380 o= 1700 1] Code: 1200
= ereo0_ B E1402_1 E1250 [ Etoozs 1 E1100 = E1300 E1362. (== E17o0_L EXO0 i Builder: shesl
" || Beschreibung i m.
[BE ez [ Eld0z Et26z [1m Elmo_ 001 E1105 T— E1300.. T E1362 [=>= 17005 BON Bitmap shesl =
= ereco_ [ E1403_1 El254 [T E10n = e BE= E1600_1 TR E1385 == 170051 (R0 | || Beschreibung Bitmap |shesl
Tabelle E1200
e1z20. [B E1403 HEm Etos0 [P0 E10125_1 =3 o B= E1600 E1367. = Er7ae [0 Regein sHCsLM
= El226 . 140 C Etze5 [T0 E10125 B En1s.1 =3 E1605_1 TR E1367 == E1702_L o MaBeinheit Millimeter
=0
= eizzs_ [ eaor1 @ 1270 [ 1020 = EHEE= E1605 EE E1370 = E1710 F?rhe MiRo0G 1928192 02
Sichtbare Elemente: | [¥
£ erean [ E1407 @ E1272 D Ef0z0_1 1 SRR == E1610_1 EEEB E1372. = E1710_L AM Beschreibung: | Zylinderkopfschraube
e [l £1408_1 @ 1274 [0 1035 ELY Eror = E1610 EB E1372 = E17105 ﬁ AM Code
AM Abmessungen: {d1)x{11}
el SET ] E1408 EOD Eto4o_1 M E12s B3 E1620_1 =2 E1375 0= E17105_L Element Typ Einfaches Element
293 ez B E1420 L] e1oa B 1126 B E1620 E1377.1 o E1712
[zm- I SEEN | El425 em E1050 ] ena = E1625_1 W E1377 = E1715 E
an E1314 = E1em €2 Ena_1 = E1625 1380 6= E1720 g
L7 F_E1314 =] £13m &2 Ena_1 = E1630_1 BB SRR == E1720_L
@ E1870 = 13 EQY e B= E13p == E1382 E1725 EEH
@ E1575 == SRR == E14s B E1660 (=2 E1725_L
€] E1565 = E1303 &2 Ens0 B2 E1662 evze [T
© E1587 JE] Ba &3 enso BA E1663 o= E1726L
= T =2 e A e B —___ P =] ad
< m ] »
Einfache Katalogauswahl mit Suchfunktion:
FAOLILD - | Lieferant Mame: Meushurger el
"PROGRESS s
. - i d
IELECTRODE Zentrierlansch Augwearfer Zubehorte [+ ¢
LOCKBUILDER: | l
HOOK =z E1360 [== 1700 ST :
FEATUREMANAGER
LUBRICATIONGROOVES B 0
=TT e— ST F13R? D:'=' Fiznn 1 e

Leichtes Editieren der Eigenschaften:

= Zylinderkopfschraube

Lieferant: meusburger
Code: E1200

Builder: shecsl

Beschreibung ‘ Zylinderkopfschraube m. Innensechskant ~ ~ | ...

Bitmap Zylinderkopfschraube m. Innensechskant
Senkkopfschraube m. Innensechskant
Zylinderkopfschraube flach

Beschreibung Bitmap
Tabelle

Schulterpassschraube o
Regeln: Schulterfohrungsschraube g6 .|
MaBeinheit Distanzscheibe flr Zentriereinheit

Distanzscheibe flir Zentriereinheit

Farbe Message not available i
Sichtbare Elemente: | liiatsmecbcib e £iie Fomtoioniobais
AM Beschreibung: Zylinderkopfschraube
AM Code:
AM Abmessungen: {d1}x{I1}
Element Typ Einfaches Element
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Besseres Editieren der Element- und Regeltabellen:

Tabelle E1200

rmeusburger.mdb: E

|d1 —(Nenndurchmesser)|d3 -(KDprurchmesser)‘ 11 - (Schraubenlangs) | 12 - (Gewindelangs) | 13 - (Kopt Hihe) ‘ SWy - [Sechskant) | 14- (Sechskanttic =
2 38 3 [ 2 15 i
00/ 2x 8 2 38 i i 2 15 =
2 38 10 10 2 1.5
8 12 12 2 15 i
K] 16 16 2 15
8 20 20 2 15
CODE |5 12 12 25 2
| 5 ] ] 3 25
d1 - {Menndurchmesser) 24 |5 ] i 3 25
|5 10 10 3 25
d3 - (Kopf Durchmesser) 36 |5 12 12 3 25
|5 14 14 3 25
I1-{Schraubenlange) 420 5 16 18 3 25
|5 20 18 3 25
12 - (Gewindeldnge) G0 5 25 18 3 25
5 30 18 3 25 |
13 - (Kopf Hohe) 24 & 35 18 3 25
| |5 40 18 3 25
Sy - (Sechskant) 19 7 B ] 4 3
7 g g 4 3
14 - (Sechskanttiefe) 12 7 10 0 4 3
7 12 12 4 3
F 15 7 16 1B 4 3
7 20 20 4 3
taterial 7 25 20 ] 3
7 30 20 4 3
Treatment 7 5 20 4 3
7 40 20 4 3
Frice 7 45 20 4 3
I 7 50 20 4 3 e
AdtlLink1 | *
Attlink2 Ahbrechen
i —
[ ok | [ Abbrechen

Regeln: SHCS1_M

rsthLRULE.mdb: SHCS1 |

=
& % 4 S| xorng Paamce R
Menndurchmesser ‘ Menndurchmesser Spiel Kopthdhe |Zu5'a|z|\che Gewindetiefe‘ Zusdtzliche Bohriefe ‘ Steigung =«
2 05 0.75 2 ]
25 Kopfspiel 2 05 0.75 H
3 05 075 2
4 Korperspiel 3 0s 1 2.8
5 1 1.25 32
B Kemlochdurchmesser 47 1 15 4
1 2 5
Spiel Kopthdhe 15 ] 25 5
1 3 7
Zusatzliche Gewindetiefe 105 ] 5 g |
s . 1 4 8 I
Zusatzliche Bohriefe 20 1 15 10
. 15 5 10
Steigung 5 15 55 0
15 § 12
Schrauben Faktor 15 15 05 12
. . . 05 15 7 14
Faktar min. Befestigungslange 15 25 1
Gewinde anpassen Endplatte 0 15 g 16
15 55 16 L4
Erstelle Sechskant 0 15 3 18 i
15 95 18
« »
[ ok | [ Abbrechen |
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9 Flow

9.1 Materialdatenbank

Eine komplett Giberarbeite Datenbank (der Zugriff erfolgt Giber das entsprechende Icon

[| 1 Materialien ] im Flow Menli) steht nun zur Verfigung.
Jedes Material wurde mit dem TESTISO Referenzmodell tberprift, um so die absolut korrekten
linearen Schwindungswerte fir die neue Verzugsberechnung zur Verfiigung zu haben.

- =
f’. \"\\
-
¢~ N
LA T !
T e —
P

Folgende Datenbanken sind aktuell Uberarbeitet und aktualisiert worden:

ABS.mdb
ABS-BLENDS.mdb
ASA.mdb

COC.mdb
COPOLYESTER.mdb (neu)
IONOMER.mdb
MABS.mdb (neu)

LCP.mdb

PA46.mdb

PA6.mdb

PA66.mdb

PA11.mdb

PA12.mdb
PA-OTHER.mdb

PPA.mdb

PLAST.mdb (die allgemeinen Materialien der oben genannten Familien)

Zusatzlich wurde die Erstellung neuer Blends (in der Benutzerdatenbank — FLOW_MAT_USER.mdb)
durch zwei neue Komboboxen erleichtert, wenn die Familie und der Filltyp ausgewahlt werden.

Benennung 30% glass reinforced
Familie [PAB v] Teilkristallin
Fasergefillt
[Glasfaser\xerstérkt hd ]
Fullstoffanteil g::i;:i;xgggﬁ (Bayer Lanxess) u
Kaommentar Glastaserserstarkt (Chevran Phillips)

Glastasererstarkt (EMS Grivony)
Glassverstarkung /Schlagmodifiziert
Glass angekoppelt

Langglastaser gefiillt
Langglasfaserverstarkt (Bayer Lanxess)
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10 VISI Machining
10.1 2.5D CAM

Zigzag: Profilbearbeitung nach dem Taschenfrasen

Mit VISI 2016 R1 wurde die Bearbeitungsmethode Zigzag (Taschenfrasen, Planfrasen, Konturfrasen)
weiter verbessert. So ist es jetzt mdglich, eine Konturbahn (Profilbearbeitung) nach dem
Taschenfrasen zu erzeugen. In der vorherigen Version konnte dies nur vor dem Taschenfrésen erstellt
werden.

Wird das Taschenfrasen mit der Methode Zigzag vor der Profilbearbeitung ausgefihrt, wird eine
Anfahrbewegung als Rampe bendtigt. Diese wird dabei automatisch erzeugt (siehe Screenshot).

Zustelmethods | Zigzag = |

Spirale anfligen wenn moglich [ ]

Schnittmethode Gleichlauf v |

Frofilbearbeitung “or Taschenfrazen

Schnittrichtungsmethode

Zuztellung
Bearbeitungswinkel [oder Auta) ]

.Hinweis:

Die Anfahrbewegung wird als Rampe riickwarts entlang der Zigzag Bahn ausgefuhrt, bis die benétigte
Z -Ebene (Start) fur das Taschenfrasen erreicht ist.
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“Innen -> AuBen”/ “AuBen -> Innen”: Optimierung der Verkettung

Der Algorithmus zur Verkettung von Werkzeugwegen wurde deutlich optimiert und verbindet alle
vorhandenen Bereiche ohne Eilgangbewegungen. Dadurch kann die Anzahl der Eintauchvorgange in
das Material reduziert werden. Die bekannte Option ,Schnittmethode” optimiert dabei die
Schnittrichtung und wird auch fiir die Inselkonturen am Ende beriicksichtigt.

Dieser neue Algorithmus fiir die Verkettung verbindet alle vorhandenen Bereiche mit einer kurzen
Bewegung. Im untenstehenden Beispiel werden alle vier Bereiche zu einem einzigen Werkzeugweg
verbunden.

Das Auswahlfeld “Reduziere Eilgange” aktiviert diese optimierten Verkettungen fir die beiden
Zustellmethoden “Innen -> AufRen” und “Aufen -> Innen”.

Zustellung

Bearbeitungzmethode | Bereichzweize e |

Reduziere Eilgange Ja e

M ax Werkettungsdistanz b

Transition
Tranzition method [E_I,I area "]
Stay at depth [Yes v] -
P link. distanice 30 =
° 2

A
[N

Der Parameter “Max Verkettungsdistanz” wird nur dann verwendet, wenn die Zustellmethode “Innen -
> AuRRen” aktiviert ist. Es handelt sich dabei um den max. Abstand, um 2 Punkte mit einer Bewegung
zu veketten. Findet das System nur in einer Richtung eine Méglichkeit, 2 Punkte zu verbinden, wird
eine Riickzugsbewegung auf die Sicherheitsebene und eine Anfahrbewegung zu der neuen Position
erzeugt. Durch die Eingabe unterschiedlicher Werte fiir diesen Parameter wird die
Abarbeitungsreihenfolge des Werkzeugweges beeinflusst. Ein kleinerer Wert wird tendenziell die
Anzahl der Eilgangbewegungen fiir die Z-Ebenen erhéhen.
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Berechnung tber den Prozessmanager

2.5D Operationen werden jetzt vom Prozessmanager unterstitzt. Somit kann wahrend der
Berechnung der Werkzeugwege in VISI weitergearbeitet werden.

AM Mavigator

Ol ® 5

BC] Project: Project1 ENE [2147433683)
=20 Defined faces groups
B,% Machine: gereric-headhead - FAMUCOMAM 7-STYPM=2-5TYPO=2
‘B Tookerb: Default Local Library
B----IZ_,O CAM-zetup3 G 1 [A:0.000,8:0.000)
dee JU Pock < Spiral autar: TE - Endmill - D:10 {604,1.0%
L. Remachining: T5 - Endmill - 0:E(R] {6072 0}
L (Ml s Constant 2 - Offsety Compe< O T5 - Endmill - D:5 {509 3 03
Process Manager @
Procesz Name Action Start time End time Progress Status
8 Pock < Spiral autor (#64]  Initiglising calculation environment ... 184328 Running
O Remachining [xE4) Initialized
O Mill < Constant £ - Offsets ... Iitialized

.Hinweis:

Werden 2.5D Operationen Uber Compass erzeugt, wird die Berechnung Uber den Prozessmanager
nicht unterstiitzt. Dies gewéhrleistet, dass die Operationen immer in der richtigen Reihenfolge
angelegt werden.

Optimierung der Berechnungsgeschwindigkeit

Die Berechnungsgeschwindigkeit der 2.5D Operationen Planfrdsen, Taschenfrdsen, Konturfrsen
und Restbearbeitung konnte deutlich optimiert werden.

Folgende unten stehende Beispiele zeigen einen Vergleich der Zeiten fur die Berechnung der
Werkzeugwege.

A setedon ! | MECADAT
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VISI 20.0.09.13

VISI 21.2.1

VISI 2016 R1

Berechnungszeit: 3s

Berechnungszeit: 7s

Berechnungszeit: 3s

Eintauchbewegungen: 1
Vorschublange: 217124mm
Eilganglange: 2204mm

Eintauchbewegungen: 4
Vorschublange: 218125mm
Eilganglange:38956mm

Eintauchbewegungen: 1
Vorschublange: 220833mm
Eilganglange: 3098mm

VISI 20.0.09.13 VISI 21.2.1 VISI 2016 R1

21 Bohrungen 21 Bohrungen 21 Bohrungen
Taschenfrasen Taschenfrdsen Taschenfrasen
Berechnungszeit: 5s Berechnungszeit: 20s Berechnungszeit: 14s
Konturfrasen Konturfrasen Konturfrasen
Berechnungszeit: 4s Berechnungszeit: 8s Berechnungszeit: 7s

VISI 20.0.09.13 VISI 21.2.1 VISI 2016 R1

Taschenfrasen
Berechnungszeit: 1s
Eintauchbewegungen: 1

Taschenfrasen
Berechnungszeit: 10s
Eintauchbewegungen: 16

Taschenfrasen
Berechnungszeit: 1s
Eintauchbewegungen: 1

Restbearbeitung Restbearbeitung Restbearbeitung
Berechnungszeit: 3s Berechnungszeit: 30s Berechnungszeit: 30s
Konturfrasen Konturfrasen Konturfrasen

Berechnungszeit: 4s Berechnungszeit: 25s Berechnungszeit: 22s
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VISI 20.0.09.13

VISI 21.2.1

VISI 2016 R1

Nicht unterstitzt

Taschenfrasen
Berechnungszeit: 4min 20s
Eintauchbewegungen: 2
Konturfrasen
Berechnungszeit: 3min 50s

Taschenfrasen
Berechnungszeit: 2min 15s
Eintauchbewegungen: 1
Konturfrasen
Berechnungszeit: 1min 28s

Optimierte Berechnungszeiten von Gruppen

EEGELEAGKRR=ROAP [

JooooOOgO0ooooooooggooooooooggooooooooggoooog

VISI 20.0.09.13

VISI 21.2.1

VISI 2016 R1

Konturfrasen
Berechnungszeit: 2m 05s

Konturfrasen
Berechnungszeit: 3m 20s

Konturfrasen
Berechnungszeit: 1m 35s

Bei der Bearbeitung von Gruppen gleicher Features konnten die Berechnungszeiten merklich
reduziert werden. Dies betrifft die Strategien Taschenfrasen, Planfrasen und Konturfrasen.
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10.2 3D CAM

Neue 3D Machining Engine (64 bit)
Mit VISI 2016 R1 steht eine neue Version der 3D Machining Engine zur Verfligung. Diese ist voll 64bit
fahig und ist somit fir die Leistung moderner CPUs optimiert. Die wichtigsten Verbesserungen sind:

o Optimierung der Leistungsfahigkeit

o Verbessertes Speichermanagement

o Behebung einiger wichtige Fehler

Multithreading und Multiprocessing Unterstiitzung

Abhéngig von den verfigbaren Ressourcen (CPU Kernen) kann VISI fur eine
Werkzeugwegberechnung Multithreading verwenden. Das bedeutet, dass die Berechnung eines
einzelnen Werkzeugweges in mehrere parallele Berechnungen geteilt wird, um die
Gesamtberechnungszeit zu reduzieren. Dies passiert automatisch im Hintergrund und wird von der 3D
Machining Engine gesteuert.

Multiprocessing ist von der Engine Seite verfigbar und wird vom Prozessmanager in VISI
angewendet, um wie bisher mehrere Werkzeugwege gleichzeitig zu berechnen.

Vereinfachung der Benutzeroberflache fur Flachengruppen und -listen
Das Anlegen von Gruppen- und Flachenlisten konnte durch eine Vereinfachung der
Benutzeroberflachen deutlich optimiert werden. Die Anzahl der Mausklicks konnte reduziert und der

Prozess logischer gestaltet werden. Zusatzlich wurden in allen Dialogfenstern die Standardicons ,OK*
und ,Abbrechen” zugeflgt.

Abfolge der Befehle, um eine neue Flachengruppe vom CAM Navigator aus zu definieren:

CAM Navigator = @
Onp | & S g

1| B C] PrD]ekI Formeinsate 2?E7Werkzeugs(ah\ =
i aen E
Z

=

=

-l CAM Nqu G0
i . Schruppen. 2 od
Schruppen St

) S:hruppenSt;w. I’-\-ﬁr—

& | |
@ Sc?’ bs rk

B9 Schraubstock

Abfolge der Befehle um eine neue Flachengruppe aus einer Operation heraus zu definieren/
auszuwahlen:

Z-Konstant Schli
B =
OFLSBoB®
Grenzen Bearbeitungsparameter
Modelimethode Fléchengruppe - Autrmal
Wl Werkstick 0 &1 ufmal in 2
Flachengruppe s I'E“
Wahle Hindamis 0 - Mc‘-‘fhr\dp chhittrichtung
L1 Wihle Flachengruppe i 4
Sicherheit zu Hindernis 2 = cos
Profilbegrenzung Kaing - 3 5
.
Begrenzungsmethods Kaing -
Z-Zuy, 'Y_f
|| | Offset 0 2
Glatt]
{;v =2 PrD]Ekt Formeinsatz 2767 YWerkzeugstahl
@ J.Jj?\ Formeinsate schlichten!

B9 Schraubstock
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Verbesserung der Rohteilverwaltung in den Operationen

Mit VISI 2016 R1 ist es nicht mehr erforderlich, dass ein Rohteil in dem entsprechenden Projekt
definiert ist, um in einer Operation verwendet werden zu kdnnen. Es kann jetzt ein beliebiges
angelegtes Rohteil aus dem Modellbaum gewahlt werden.

5 Achs Operationen (und 3 Achsen ISO Frasen)
Verbesserung der Flachenauswahl

Mit Version 21 wurde die Flachenauswabhl fur das 1ISO Frésen und die 5 Achs Operationen geandert.
Seitdem war die Auswahl nur tber Flachenlisten moglich, welche auf den im Projekt definierten
Werkstuckflachen basierten. Fur neue Operationen war dies die einzige Auswahlmethode, wahrend in
alteren Dateien, die Flachenauswahl gesperrt war und somit keine Anderung maoglich war.

In V2016R1 sind nun zwei Auswahl-Modi vorhanden: Die Flachenliste (default) und die
Einzelflachenauswahl (wie in V20). Es ist mdglich, zwischen den beiden Auswahl-Modi umzuschalten.
Wird eine 5 Achs Operation aus Version V20 oder alter gedffnet, sind alle gewahlten Flachen tber die
Einzelflachenauswahl editierbar. Fir eine neue Auswahl ist standardmafig die Flachenliste aktiv, aber
es ist auch moglich, auf Einzelflachenauswahl umzuschalten (siehe Bild).

Wiahle Prifflach
x =
o

</‘ =] Praojekt Formei
g '

atz 2767 Werkzeugstahl

B9 Schraubstod

@Hinweis :

Wurden bereits Flachen tber die Einzelflachenauswahl gewéhlt, so ist es auch wieder moglich, auf
die Flachenlistenauswahl umzuschalten. Dies erfordert aber das Loschen der Flachen aus der Liste
wie unten im Bild angezeigt und ein erneutes Klicken auf den Schalter ,Bearbeitungsflachen”.

Loschen der Einzelflachenauswahl:

Wihle Filhrungsflichen ..
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Erneute Flachenauswahl aus der Benutzeroberflache:

£ Kornstant |

I 0
Bearbeitungswinkel in 2 I Q0 Faralel |

Bearbeitungswinkel in XY

Bearbeitingsfiachen I]

Aufmal auf Bearbeitingsf, I 0

10.3 5Ax CAM

5 Achsen: Neue Bibliothek
Die 5 Achsen Bibliothek wurde auf Version 2015.04 upgedatet.

10.4 VISI PEPS Wire

Aktualisierung der Engine
Die Engine flr VISI Peps Wire wurde auf Version 21.0.14 aktualisiert. Diese ist vollstandig 64bit fahig.

Verbesserung des 4Achsen Offsets
Die Funktionalitat des 4Achsen Offsets wurde optimiert und liefert jetzt genauere Ergebnisse.

M45 flr Fanuc CNC Anlagen (Drain Tank)
Mit der neuen Version wird der Befehl M45 (Drain Tank) unterstutzt. Dieser Befehl ist hilfreich, um den
Draht praziser einzufadeln.

10.5 Werkzeugdatenbank
Vero Tools Quick Editor

VISI 21 Uberpruft alle Felder der Schneidbedingungen der Werkzeugdatenbank und falls einige Werte
nicht definiert oder fehlerhaft sind, ist das Bestatigen des Dialogfensters nicht méglich.

Der Grund ist, dass diese Werte fiur die Werkzeugwegerzeugung benotigt werden, d.h. bei fehlenden
Werten oder Fehlern kann es zu unerwarteten Ergebnissen oder Fehlschlagen der
Werkzeugwegberechnung kommen. Dieses neue Tool ermdglicht nun das einfache Erganzen
fehlender Werte der generellen und spezifischen Schneidbedingungen.

Das Tool wird gestartet, wenn falsche oder fehlende Werte in der Datenbank erkannt werden, es lasst
sich aber auch aus dem VeroTools Manager starten (Datei ,Datenbank prifen®).

Iol Werkzeug-DB enthilt Datensitze mit falschen
—-/ Schneidbedingungen. Méchten Sie diese
bereinigen ?

Ja I [Nein
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W Vero Tools QuickEditor - MM oy (w3
Open DB | I
Backup file: I
Tool material: Workpiece material: Machine load:
Al Al - [H
- 1,2733 54HRC - Alle
- 2343 Werkzeugstahl ~Hohe Beanspruchung
- 2767 Werkzeugstahl - Leichte Beanspruchung
- Aluminium - Standard
- Alurminium_1
- Graphit LI
Tool Type: Cutting conditions to be fixed
IFrésen LI ® General cutting conditions
& (" Specific cutting conditons
- [#]Eckenradiusfraser (44)
----EEckenrundungsﬁ'éser © Click a tool subtype to edit the default values:
- |_Fasenfraser (0)
~[JFasenfraser m. Eckenradius (0)
~[JAachsenker (0} Roughing Semi-finishing Firishing
~[JFormfraser [0}
~[JFraser freie Form (0) Safety distance: I 2 I 2 I 2
-~ [JHinterschnittfraser ()
- [JKonkfraser ©) Radial depth (36): | 50 | 50 | 50
- [JKonikfraser m. Eckenradius () _
~[OQkonikfraser m. Kugelspitze (0) Axial depth (%) I 15 I 15 I 15
- [#]Kugelfraser (27)
~[Lolipopfraser () Save valles |
~[Jtesserkopf - 45° ()
: Messerk.n.)pf (2 e e e
- [OHutenfraser ()
- [Jradius-T-Nutenfraser (0} @ Orlly add missing vallies Apply changes |
- [J5chebentraser (@) ™ Owerwrite existing values
~[schruppfraser ()
[ Schwalbenschwanzfraser (0)
- []schwalbenschwanzfraser m. Eckenradius (0)
g n WWarning @ only records with current units will be affects changes !
O T-Mutenfraser (0) gt oty ds with Ilbe affected by chang
- [Jweitwinkelfraser (07
- [#]2yinderfraser (5)
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10.6 Simulation

Die VVM Simulation wurde entfernt und steht uns ab sofort nicht mehr zur Verfligung.
Verbesserungen in der Kinematik Simulation (Version 2015.04)

Aktualisierte Bedienoberflache

e T ® N » w0
- Simsaton verranan Vew -
Y1 Pl Dep e boorearemsparmminnt S Top letien ®¢ =V 4 AP A 4
o (NG (B 1 » Q N i
“ Froet 7 Back "
Materisd WO Machine e v hun w Fat PNeaOp gegen At isometric Toopatn Tool Workpiece| Stock | wvtial | Machine
Rewowt Mode = . Fommira g (e - - | Stoa Meusng*

Sewutation Contral Simustion Run Speed T " iy Tougan Rengenng
Mowe List LN« |

B O 1 o starderd: T4 - Sulbse - O 8R0S (1, €) (4
Q. 2 Roughwg standand: T1  Sulrose - 06 0.3 (0 (8)

0. 31 Corstant 2 stanclerd C1 T3 - Bainose - Dk (5) (1480
Q0. 4 Pevshig standard: T3 - Balrose - D26 ) (8

o &8
L &8

G Tuvte Operaton corvvent Ungue Op Mo

v | Sougwg stwnderd: T4 - Budnos -0 1

v Souglwg standurd: T -Bulnose -D. 2

v 3 Coratant 2 starderd C: T3 - Salnoe. 3

v 4 Preteg starded: 13 - ek - O ‘

Repodt  CutSen  Amayvs | Mesture  Aais Control

Verbesserter Mesh-Export

Sehr feine Details in einem grofRen Mesh haben einen erheblichen Einfluss auf die Geschwindigkeit
der Simulation. Ein hoher Detailgrad ist aber fir wichtige Bearbeitungsbereiche des Modells u.U.
erforderlich. Die unterschiedlichen Qualitatsstufen sind nun auch im exportierten Mesh sichtbar:

gty 1. /
L {g’ 4

L7

A oot | MECADAT
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Werkzeugweg Simulation
Werkzeugweganalyse

Mit diesem neuen Tool kann der Anwender verschiedene Analysen durchfiihren. So kénnen z.B.

lineare Werkzeugwegelemente angezeigt werden, die eine definierte Lange unterschreiten, oder es
kann gepruft werden, ob der Werkzeugweg vertikale Bogen enthalt.

10.7 Postprozessor

Verbessertes Z Ebenen Unterprogramm Management
Das Unterprogramm-Management fiir 2,5 D Operationen wurde verbessert. Jede Z Ebene kann nun

als Unterprogramm ausgegeben werden. Dies ist sinnvoll, um das Programm z.B. spéater einfach an
der Maschinensteuerung zu modifizieren.

10.8 Feature-Erkennung MFR AFR WireAFR

MFR : Verbessertes Management fir Durchgangsbohrungen mit Teilgewinde

Die Gewinderichtung wird nun immer verwendet, um die Feature Konfiguration festzulegen.
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fache Formen

eatures | Cptionen

Metrisches ISO-Regelgewinde

== Auswahl iber Baum
& Flache

i+ Pasition
L= Richtung

M (TAPP_1)
Parameter

Gewinde-Nenndurchmesser | M1

Steigung 0.25

Kernlochdurchmesser 0.75

Gewindetiefe 15

Vorbohrtiefe automatisch |

Vorbohrtiefe 25

Spitzentiefe 25.21650635

Anz. Steigungen 3

Durchgangsloch I

Gewinde nicht durchgéngig | h

Fase 0 "

Spitzenwinkel 120

MFR: Feature Attribute fir Gruppierung
Die Feature Attribute werden nun bei der Gruppenerzeugung bertcksichtigt. Features mit

unterschiedlichen Attributen werden nicht gruppiert.

AFR: Verbesserte Geschwindigkeit bei der Erkennung

Eliridhe Faimam b 4

Reduzierte Berechnungszeit bei grof3en, komplexen Modellen.

WireAFR : Verbesserte Erkennung von schréagen Features
Features mit einheitlicher Schrage werden als Konik-Feature erkannt. In V21 wurden alle Konik-
Features als 4-Achs Features erkannt.

14.09.2016
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[=I-Eigenschaften

Parameter Automatische Erkennung Bohrungserkennung (MFR)
--Generelle Einstellungen
- Defaults Benutzeroberflache Bohrungserkennung (MFR) Winkel fiir Konikspitze 90,118.120.124.135,140
-3 Achsenbearbeitung [ .
g (AFF) E
.25 Ax Bearbeiung = “ereine aufgetrennte Bohrungen
wire EDM Features fiir vrire Mehrstufige Bohrungen aufsplitten
- Werkzeugweagsimulation Lineartaleranz Beworzuge Erzeugung mehrstufiger Bohrungen
--Rohteilanalyse . .
i [
- Kriimmungsanalyse ‘Winkeltoleranz Bodenradius einschlieBen
- Autornatische Erkennung tax Bohrungsdurchmesser 100 E
Compasstechnologie tax Bohrungsabstand 20 <
--Postprozessar
- CaAhENullpunkt Parameter tin. Featurehohe 05 E

Grenzwert fur Bohrbearbeitung beidseitig L] E
Minimumwinkel fiir Bohrung 270 E

Konischer Ubergangsdurchmesser 50

Featureetkennung (AFR)

Erweitere auf Z-Oberkants ‘Werkstiick
Features zusammenfigen
Soriermethode
Minimurncurchmesser fur Kreistaschen o0 E

Eckenfreibohrungen

Maximum Durchimesser flr Eckenfreibohrungen _
Minirmurn \Winkel flir Eckenfreibohrungen _
Erzeuge Flachenfeatures auf allen Inselflachen m

Minirmurn Werrundungsradiug 0& El

Featureerkennung (Wire)
Yerwende Konik-Bund Features ]
Maximale Konik flir Wire-Features 30

Erzeuge Features mit konstanter Konik |

Ablrechan

odel manager
=12, Setup[0:0:1]

| | 4 axis pocket #952 [2.2:1.2:1.55503]

\ [] Variable tapered pocket #974 [1.48953,0.96953;1.55503] (2)
[)§ Variable tapered pocket #1016 [1.405;1.21522:1.55503] (2);
[ Hole #1042 [0.65625.1. 5] (4)
[

[

Hole #1046 [0.5512:0.5] (2)
| Hole #1048 [0.625:1](2)

10.9 Online Hilfe

Die Onlinehilfe steht fiir Sie zum Download auf unserer Homepage bereit. Bitte herunterladen und
installieren.
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10.10 Tipps und Tricks sowie bekannte Einschréankungen

10.10.1 Compassanpassungen mit Farbzuweisungen

Wenn Sie Uber eine Compassanpassung verfligen, mit der Uber die Flachenfarbe des Features die Art
der Bearbeitung (CAM Attribute) definiert wird, missen Sie vor dem Ausfiihren von Compass dem
Korper die CAM- Attribute zuweisen.

Dies ist zwingend erforderlich, damit das System bei der automatischen Gruppierung die Features
korrekt zuordnen kann.

Sie finden diesen Befehl [CAM Attribute anfligen] im Pulldownment [Modelling].

## Feature Manager
127 Mehrfaches Editieren einfacher Features
@ CAM Attributezuweisung

E CAM Attribute anfligen

ﬂToleranzen ZUwelsen

Nachdem Sie diesen Befehl aufgerufen haben, wahlen Sie den gewtuinschten Kérper an.

10.10.2 Aligemein CAM

10.10.2.1 Trimmen zwischen Eilgang (00656516)

Beim manuellen Editieren eines Werkzeugweges mit der Funktion [Trimmen zwischen Eilgang] kann
es vorkommen, dass es beim getrimmten Werkzeugweg anschlieRend zu Kollisionen mit den
Eilgangbewegungen am Bauteil kommt.

Workaround: Bitte verwenden Sie die Funktion [Prife Werkzeugweg auf Kollision] und das System
zeigt etwaige Kaollisionen sofort an.

10.10.2.2 3+2 Achsen CAM Nullpunkt (00650133)

Wenn man eine Maschinenkonfiguration zum 5-Achsen Anstellen benitzt und man in den [CAM
Nullpunkt Parametern] das [Mechanische Winkelpaar] auf die gegeniiberliegende Losung umstellt,
dann verwenden Sie auf keinen Fall die Funktion [Erneuern CAM Nullpunkt], um wieder auf den
ursprunglichen Zustand zu kommen. Ansonsten stimmt die Nullpunktausrichtung auf der
geschwenkten Ebene nicht und es kann dadurch zu Kollisionen oder Bauteilverletzungen kommen.

Workaround: Erzeugen Sie einen neuen CAM Nullpunkt und kopieren die vorhandenen Operationen
auf diesen.

10.10.3 3D Machining

10.10.3.1 Adaptives Kernschruppen — Werkzeughalter (00662326)

Beim Adaptiven Kernschruppen kann es in einzelnen Fallen vorkommen, dass der Halter mit dem
Bauteil kollidiert obwohl die Option zur Betrachtung des Halters aktiv ist.

Workaround: Bitte verwenden Sie die Funktion [Prife Werkzeugweg auf Kollision] und das System
zeigt etwaige Kollisionen sofort an.

10.10.3.2 HM Schruppen (VISI-1709,VISI-3728)

Bei der Strategie [HM Schruppen] kann es in Einzelfallen vorkommen, dass eine Z-Ebene komplett
abgearbeitet wird. Das heil3t, das definierte Werkstiick wird in dieser Ebene nicht berticksichtigt!
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Workaround: Bitte verwenden Sie die Funktion [Prife Werkzeugweg auf Kollision] und das System
zeigt etwaige Bauteilverletzungen sofort an.

10.10.3.3 Konstant Z Schlichten — Helixzustellung (00662743)

Bei der Strategie [Konstant Z Schlichten (neue WNC Library)] in Verbindung mit der
Werkzeugwegmethode [Helix] kann es in Einzelfallen zu Bauteilverletzungen kommen.

Workaround: Bitte verwenden Sie die Funktion [Priufe Werkzeugweg auf Kollision] und das System
zeigt etwaige Bauteilverletzungen sofort an.

10.10.3.4 Konstant Z Schlichten — Mesh (00656946)

Bei der Strategie [Konstant Z Schlichten (neue WNC Library)] kann es in Einzelfallen zu
Bauteilverletzungen kommen.

Workaround: Bitte verwenden Sie die Funktion [Prife Werkzeugweg auf Kollision] und das System
zeigt etwaige Bauteilverletzungen sofort an.

10.10.3.5 Ausspannlangenberechnung — Faktor fir Qualitat (00659536)

Bitte beachten Sie, dass die Ausspannlangenberechnung nicht korrekt ermittelt wird, sobald der
Faktor fur Qualitat ungleich 1 gesetzt wird.

Workaround: Bitte den Faktor fur Qualitat fir die Berechnung der Ausspannlange immer auf 1 setzen.

10.10.3.6  Schlichten Kombi — Eilgangmethode (00775068 - VISI-6675)

Bitte beachten Sie, dass es bei der Strategie ,Schlichten Kombi“ in Verbindung mit der
Eilgangmethode ,Kiirzester Weg“ zu einer Bauteilverletzung gekommen ist.

Workaround: Bitte verwenden Sie bei der Option [Eilgangmethod] entweder [Sicherheitsebene]
oder [Sicherheitsabstan].

10.10.4 2D Machining

10.10.4.1 Konturfrasen — Start-/ Endpunkt (00657756, 00657238)

Bitte achten Sie darauf, dass beim Konturfrasen einer geschlossenen Bearbeitung, in Kombination mit
den Einstellungen [Werkzeugwegmethode= Profil korrigiert] und [Radiuskorrektur=Ein], der Start-
bzw. Endpunkt der Bearbeitung nicht an einer Innen- bzw. Au3enecke liegt. Aufgrund dieser
Konstellation ist es bereits beim An- bzw. Abfahren zu Bauteilverletzungen gekommen. Leider kann
man dieses Fehlverhalten im dargestellten Werkzeugweg im VISI nicht immer erkennen.

Workaround: Entweder Sie verwenden in diesem Fall die Einstellung
[Werkzeugwegmethode=0Offset] + [Radiuskorrektur=Aus] oder Sie &ndern die Position des Start-
und Endpunktes.

10.10.4.2 Konturfrasen — Steuerung bringt Fehlermeldung

Speziell bei Heidenhain- Steuerungen kommt es in einigen Féllen beim Konturfrasen in Kombination
mit den Einstellungen [Werkzeugwegmethode= Profil korrigiert] und [Radiuskorrektur=Ein] zu
einer Fehlermeldung ,Werkzeugradius zu gro3* oder einer &hnlichen Fehlermeldung auf der
Maschine.

Workaround: Verwenden Sie in diesem Fall die Einstellung [Werkzeugwegmethode=0ffset] +
[Radiuskorrektur=Ein] und geben im Register fur den Werkzeugdurchmesser an der Maschine die
Differenz zwischen programmiertem Werkzeug und dem tatséchlich verwendeten Werkzeug auf der
Maschine an.
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10.10.4.3 Konturfrasen mit unterschiedlichem Start/ Endpunkt (00658019)

Bitte beachten Sie, dass die Features von 2D Bearbeitungen nur in Verbindung mit einem Werksttick
auf Kollision mit Eilgangbewegungen geprift werden. Bitte berticksichtigen Sie dieses Verhalten beim
Konturfrasen mit unterschiedlichen Start- und Endpunkten (offene Bearbeitung).

Wir empfehlen daher dringend, bei allen 2D Operationen ein Werkstiick in den
Operationsparametern anzugeben, damit die Eilgangbewegungen auf Kollision gepriift werden!

10.10.4.4 Taschenfrasen — Bauteilverletzung (00654987, 00661801)

Bitte beachten Sie, dass die Features von 2D Bearbeitungen nur in Verbindung mit einem Werkstiick
auf Kollisionen gepruft werden. Bitte beriicksichtigen Sie dieses Verhalten beim Taschenfrésen von
offenen Features.

Wir empfehlen daher dringend, bei allen 2D Operationen ein Werksttick in den
Operationsparametern anzugeben, damit die Eilgangbewegungen auf Kollision gepriift werden!

10.10.4.5 2D Bearbeitungen - Spiegeln (00659785)

Beim Spiegeln von 2D Bearbeitungen missen gruppierte Features im Featurebaum aufgeldst werden,
ansonsten stimmen die Positionen der Bearbeitungen nach dem Spiegeln nicht.

Workaround: Gruppierte Features im Featurebaum mit der Funktion [Gruppe auflésen] vor dem
Spiegeln auflésen.

10.10.4.6 Anfasen — Riickzugsbewegungen (00777675)

Bei der 2D CAM Strategie [Anfasen] kann es in einzelnen Féllen (aktuell ein Fall bekannt)
vorkommen, dass die Rickzugsbewegung auf die Sicherheitsebene das definierte Werkstick nicht
mitberticksichtigt, obwohl das Werkstlick in der Operation mit angegeben wurde.

Workaround: Bitte verwenden Sie die Funktion [Prife Werkzeugweg auf Kollision] und das System
zeigt etwaige Kaollisionen sofort an.

10.10.5 5Ax Machining

10.10.5.1 Eilgangmethode in Referenzoperation (00777675)

Bei der 5Ax-Operation Automatisch Anstellen werden groRe Winkelanderungen der
Rotationsachsen innerhalb einer Eilgangbewegung nicht auf Kollision gepruft, weder bei der
Berechnung des Werkzeugweges noch beim Ablaufen der Kinematischen Simulation!

Wir empfehlen daher dringend, bei allen Referenzoperationen die Eilgangmethode
[Sicherheitsebene] einzustellen! Priifen Sie zusatzlich beim daraus resultierenden 5Achsen
Werkzeugweg, ob die Eilgangbewegungen auch wirklich zur Sicherheitsebene zuriickziehen.

@ACH TUNG!!

Geben Sie keine Fraswege zur Maschine, bei denen die Eilgangbewegungen nicht auf der
Sicherheitsebene ausgefiihrt werden.
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11 Serviceupdate SU3

Im Serviceupdate SU3 (build 9360) sind alle Fehlerbehebungen und Optimierungen des
Serviceupdate SU1 und SU2 enthalten.
Zusatzlich konnte man darin eine wichtige Fehlerkorrektur beim Speichern einer Datei auf dem
Netzlaufwerk Iésen. Eine gerade geoffnete WKF Datei aus dem Netzlaufwerk wurde nicht korrekt fr
andere Benutzer gesperrt (VISI-5881).

12 Serviceupdate SU4

Mit SU4 wurde ein grol3e Einschrankung im Elektrodenmodul behoben (VISI-7222). Fir bestimmte
aus CATIA V5 importierte Modelle war es nicht moglich, Elektroden mit linearer Erweiterung zu
erzeugen.

@ Hinweis:

Weitere Anderungen wurden im SU4 nicht integriert.

Beachten Sie auch hier wieder, dass bei einer Neuinstallation der Software und anschlie3ender
Installation von SU4 darin bereits die vorangegangenen Serviceupdates (SU1 — SU3) enthalten sind.
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