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VISI 21 Neues in Version 21

1 CAD Allgemein und Benutzerinterface

1.1 |Installation

Die Version 21 kann nun auf zwei Arten installiert werden. Einmal in der tblichen VISI-Ordnerstruktur
und zweitens als sogenannte Windows Standardinstallation.

%] Setup - VISI [

.

Waihle Installationsart

(") verwende Windows Standard-Installationsordner fiir das Programm

0 Verwende Default- VISI Ordnerstruktur (wird spater angezeigt)

< Zuriick H Weiter = I ‘ Abbrechen

b

Wird die Windows Installation gewahlt, dann ist ein Teil der Dateien unter "C:\Program Files\Vero
Software" ein anderer unter "C:\ProgramData\Vero Software\" zu finden. Diese Installationsart ist
Microsoft Windows konform.

VISI 21 ist fir Windows 7pro und Windows 8.1 pro freigegeben. Der nun verfligbare Touchscreen-
Modus erlaubt die Verwendung entsprechender Monitore. Ebenso ist es mdglich in diesem Modus
VISI 21 auf einem Tablet einzusetzen. Auch fir den Einsatz auf Tablets ist ein Gerat mit Windows
Betriebssystem (Win 8.1 pro) und Intel CPU Voraussetzung. (Getestet auf Lenovo Think Pad Helix).

1.2 Datei 6ffnen

| CAVisi-Daten\V21\Trainingsbeispiele\Abbildkonzep. 3]
Diateiinfarmationen

CAVisi-Daten\ w21\ Trainingsbeispiele\Abbildkonzeptwlkf
Erstelltwan walter

Die Workfile-Vorschau ist auch auf der Liste der zuletzt
verwendeten Dateien vorhanden.

Bei.m Dqtgieinngen kénnen nun a_uch mehrere Teile Gaandertvon Walter
gleichzeitig zugemischt werden. Ein Workfile kann nun Rievision 158 Anzahl der Elements 214
auch im ,Read-Only* Modus gedffnet werden. Erstellungsdaturn 16-12-2013 10:1:20

Datum der letzten Anderung 13-11-2014 12:57:18

I
[]:Offnen im Nur-Lesen Modus:

| [ ok | [ Apbrechen | J
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1.3 Systemeinstellungen

Um bestimmte Systemelemente noch besser hervorzuheben, wurden zwei neue Parameter
eingefihrt.

Systemoptione

=l Systemoptionen
- Allgemein Allgemeine Optianen

- Datei- und Ordneroptionen

- Benutzeroberflache

- Grafikparameter haximurn Ansichitiefe (Meter)

- Standardfarben

- System

- Toleranzen GriBe dynamische Pleile (1 5=defauli)

- Grafiktoleranzen

- Zeichnungsparameter

- Faster

GroBe Fangbereich (Pixel)

GroBe Achsen. Richtungspfeile, Punkte (1.5=defaulf)

GroBe CAM-MNullpunktsyrmbol (1.5=default)

Shading Optionen

Default Transparenz f. Karper (00-1.0) 05
Grafikrnodul

Werwende Hardware Shading

OpenGL Optionen
Verwende VBO (empfohlen) [

Abbrechen

Die Option ,,GroRRe Achsen, Richtungspfeile, Punkte® vergroRert Elemente in ihrer Darstellung am
Bildschirm. Folgende Elemente kdnnen dadurch angepasst werden: Achsen, Richtungspfeile,
gespeicherte Nullpunkte, Konstruktionspunkte, Kontrollpunkte beim Bemaf3en und Editieren.

Die Option ,,GroRRe dynamische Pfeile* vergrofiert die graphischen Regler-Pfeile.

Hier der Unterschied in der Darstellung bei einer Anderung des Wertes von 1 auf 1.5:

1) %)
D% ol
32| an| A
“x X
& # &
ooog o°o
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1.4 Elementauswahl
1.4.1 Dynamisches Highlight

Die Fenster- und Polygonauswahl wurde Uberarbeitet und erlaubt nun ein dynamisches Highlight der
Elemente, die im Fensterbereich erfasst wurden. Der Selektionsvorgang muss hierbei nicht
abgeschlossen sein. Das dynamische Highlight gilt sowohl bei der Elementauswabhl als auch bei der
Faceauswahl.

4
{%
s
[/
g
=
s
£

1.4.2 Auswahl nur sichtbarer Elemente

Die Element- und Faceauswahl kann nun auf die in der aktuellen Ansicht sichtbaren Elemente
eingeschréankt werden. Nicht sichtbare Faces oder Kanten mussen durch die Schattierung vollstandig
verdeckt sein. Diese Option (Icon) ist nur im schattierten und transparent schattierten Darstellungs-
Modus aktivierbar.

Ist ein Solid transparent schattiert, werden auch die dahinter liegenden Objekte erkannt. Da diese ja
sichtbar sind.

< ¥

@ | Wahle nur sichtbare Elemente
o 4]

Eine weitere nltzliche Option ist das Auswahlen von sichtbaren Elementen einschlief3lich von Flachen
mit einer sichtbaren Kante. Damit wird sichergestellt, dass in einer orthogonalen Ansicht (z. B.
Draufsicht) auch die senkrechten Wénde, z. B. einer Tasche, mit ausgewahlt werden.

Beide Techniken sind bei der Fenster- und Polygonauswahl einsetzbar.
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1.4.3 Polylinie

Die Auswabhltechnik mit Polylinie wurde erweitert. Es stehen nun 3 Techniken zur Verfugung.

- Auswahl tiber Polylinie (innerhalb)
Alle Elemente, die vollstandig innerhalb des Polygons liegen, werden erkannt.

- Auswahl Uiber Polylinie (geschnitten)
Alle Elemente, die vollstandig oder teilweise im Polygon liegen, werden erkannt.

- Auswahl liber offene Polylinie
Alle Elemente, die der skizzierte Polygonzug kreuzt, werden erkannt.

Es gibt 3 ausklappbare Icons fur diese Methoden.

Zwischen den Auswahloptionen kann auch durch Driicken der ALT Taste gewechselt werden. Die
zuletzt gewahlte Option bleibt dann fiir die nachste Auswabhl erhalten.

Durch Dricken der Bild ab Taste kann der zuletzt gewahlte Punkt eines Polygonzuges Schritt fir
Schritt zuriickgenommen werden.
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1.5 Undo Historie

Mit der neuen Historie werden die automatisch aufgezeichneten Konstruktionsbefehle sehr

transparent dargestellt.

In dieser Liste kann einfach in der
Modellierhistorie navigiert werden und zu
einem vorherigen Konstruktionsstatus
zurlickgekehrt werden.

Damit wird das Uberspringen mehrerer
Konstruktionsschritte wesentlich
erleichtert.

Durch das Setzen von sogenannten
Lesezeichen (Bookmarks), tber das
rechte Mausmend, kann ein wichtiger
Zwischenstand markiert werden. Mit Hilfe
des Lesezeichens kann dieser leicht
wiedergefunden werden.

14 % Ldcher autornatisch schlieBen
20 ?L Translation

Undo Historie

Al

Stan

<\.>,\ Trimme Flachen

Finde doppelte Flachen/Karper
Wereinen (K/F)

Grenzkurven (F)
Automatikflache

Wereinen (K/F)

Ldsche

&

Trennflachenkurse

Cwnamische Trennflache
Advanced Flache tangential zu 2 ...
Lacher automatisch schlie@en
Locher automatisch schlieden
Fiillflache

Stracke

Linear

Ziehfl: 1 Leit-2 Generierk.
Spiegeln

AR OO

=
K

Locher automatisch schlieFen
Locher automatisch schlieFen
Translation

Translation

Analysiere Face Farben
wereinen (K/F)

Cluader

€O0/TTAASTOS

B Kirperldche bewsgen (rel)
E Farmaussparung (K,/F)

'f{ Losche

% Andere Attribiute

&i werrundung (K/F)

3\; Translation

W Kirperlache bewsgen (rel)

@ Cuader

a Ersetze Korperflache durch Flache
& Zerschneide Karper

'ﬁ Ldsche

& Hould Tool

Undo Historie o

Import Reparatur fertig

Trennung fertig

Zusatzlich wird nun auch eine sogenannte Protokolldatei fir sdmtliche ausgefiihrten Befehle
aufgezeichnet. Diese Datei entsteht im Punktordner des jeweiligen Workfiles. Sie ist vor allem nitzlich

bei der Kommunikation mit der VISI Hotline, um Probleme leichter zu verifizieren.

VISI 21.0 from Vero Software log file

0001, 000083, Offnen C:\Vvisi20-Demo\Mould\Mould-Gamepad.stp

0002, 000000, Aktiviere Fenster MODELVIEW
0003, 000500, Schattiert mit Kanten

0004, 000279, Trimme Fldchen

0005, 000788, Undo Historie

0006, 000078, Alles einschlielen

0007, 000517, Finde doppelte Flachen/Korper

0008, 000155, Vereinen (K/F)
0009, 000236, Grenzkurven (F)
0010, 000698, Automatikflache
0011, 000155, Vereinen (K/F)
0012, 000281, Gultigkeit Korper
0013, 000045, Losche

0014, 032782, Formschrdgenanalyse

06.02.2015
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1.6 Schnappschuss Manager

Im Zuge von papierlosen Prozessketten wird VISI natirlich auch von Anwendern mit weniger CAD
Kenntnissen eingesetzt. Im sogenannten Schnappschuss Manager kann nun der Konstrukteur
wichtige Teilbereiche eines Werkzeuges als auf Knopfdruck wieder aufrufbare Ansichten ablegen.
Der Schnappschuss Manager befindet sich im Ansichtsmeni des ,Window* Pulldown-Menis.

Beim Aufrufen eines definierten Schnappschusses wird automatisch die im Schnappschuss

festgelegte Layerstruktur, die eingestellte Schattierungsoption und die entsprechende
Ansichtsrichtung inklusive Zoomfaktor aktiviert.

Schnappschuss Manager

AE NGB g

M. Schnappschussname

1 Schieber weiche Komponente
e Alle Schieber

HeiBkanal Komponenten
4 Feste Zeite

chne Einsatze

& Kommentar

HE. und Elektrostecker siehe Bestellung Mr.0815

Die Schnappschusse kénnen natirlich auch mit dem VISI Workfile-Viewer aufgerufen werden.

3213 o v e T ot ronr =
) Datei Edit Draht-Geo Korper Mesh Operationen Modellieren Analyse Eleidrode BemaBung Zeichnung System Window Bearbeitung Wire Mould Progress Standard Elemente Flow ? -

Dy OLOR20L ] S@R2AB"™ 00l [OBRG 22IIKY t PRPGAsP 45

N Schmoppschusanomo
Schieber weiche Komponente
Alla Schiwhar

Heidkanol Kompanenten

1
Verriegelung siehe Werkzeug W12345 :
1

Feste Seite ohne Einsétze

& Kommentar

E BTN oA e -
SLru  E€LE LEK

~| Absolut XY Ober AnsichtREL | DS Einea
3 B v IS100PSL00  EinheitMM
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1.7 lcons

Alle Icons sind nun skalierbar. Das bedeutet alle Icons werden z.B. bei Verwendung der Icongréile
,Grol* (Konfigurationsparameter-Benutzeroberflache) korrekt dargestellit.
Es wurden auch einige neue Icons hinzugefigt.

|Layer

| Layer |Fi|ter |K0mbinati0nen|

O\ . @i& F’\"«?? % ﬁ %’ BN E n&i Iﬁ Ersetze Karperfliche durch Fliche

1.8 Funktionstasten

Die Funktionstasten werden nun von allen VISI Modulen gleich verwendet. Damit gibt es z.B. keinen
Konflikt mehr zwischen CAD und CAM Befehlen.

Allerdings stehen dadurch weniger Tasten z.B. fur CAD zur Verfigung, wenn auf einem Arbeitsplatz
CAD und CAM verwendet wird.

-
. 0200000 | &

= Meniigintrége -3 &
&-Datei -4
[ E dit -5
A Draht-Geo -6
orper -07 B

.8
- Operationen -[19
-Modellieren - A = Operation zufiigen
Fi-Analyse .- B = Erzeuge Operation
I ..Elektrode - C = Starte Compass

E-Bermalbung M D = AnzeigenfAusblenden Werkzeugweg liber Operation
[ Zeichnung ~LE
- F = Alle CAM-Nullpunkte aufklsppen/schlieBen

G = Raster anzeigen/aushlenden
M H =Werkzeugwegrepaor

- CAM MNavigator | = Uberariifen =
--%ero Tools Manager J =Auswahlumgebung ein-fausschalten
- CAM Attribute offene Profile .- K = Kinematische Simulation liber Projekt
- Profiloperationen L
- Lase STL Datei M
- Starte Postprozessor-interface N
- Editiere 1I50-Datei - 0 = Postprozessor ausfiihren

[#-Defaults und Korvertierungen
- CAM-Einstellungen

F = Eigenschaften
0 = Anzeigen/Aushlenden Rohteil

- Editiere Fostprozessor-Defaulteinstellungen - R = Starte Erkennung
(- Cam Mavigator Befehle M 5 = Rasterfang ein-fausschalten
[H-Wire M T =\Werkzeugweg simulieren —
- Mould -
[-Progress -
[#-Standard Elemente MW = \izard ausfithren
[ Flowe - -
Ea? s
[ Entferne alle ] ’Lade Standardparameter] ’ Drucken

Update Zeichenblatumgebung

Asbrechern
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1.9 Drucken

Im Druckment kann nun die Druckvorschau direkt in die Zwischenablage kopiert werden (rechte
Maus). Damit entfallt das Umstellen des Bildschirm-Hintergrundes um schnell ein Bild, z.B. in ein
Worddokument, einfligen zu kdnnen.

Zusatzlich kann nun die Anzahl der auszudruckenden Kopien festgelegt werden.

Drucken

. Druckvorscha

E) [DruckerfPIDttereinstellungen]

Autornatisch | Vorschau

‘ Kopiere in Zwischenablage 9&n
Druckemame HF Laserlet 4250 PCLE

PapiergriBe | Ad

|

Anzahl Kopien 1
[ | Einfarbig
Optionen fir Ausgabe in Datei

|:| Druckausgabe in Datei

Breite 1052

Hihe 744

PapiergrdBe | a4 hd

Cpi 40

Dateiformat | brmp -
o T Kompression | L2W A
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2 CAD Modellieren

2.1 Profile

Die Erstellung von geschlossenen und offenen Profilen wurde vereinfacht.
In eindeutigen Fallen wird das Profil automatisch erstellt. Das Verwenden des Icons ,automatische
Profilerzeugung® ist nicht mehr nétig.

Erstelle Profil '—

Profilerstellung bestatigen ?

Ja |l Nein ” Abhrechen ]

e

Beantwortet man die Frage mit nein, so ist man in der gewohnten manuellen Profilerstellung.

2.2 Elementlange &ndern

Verlangern : @ Die Lange von Kurven kann nun entweder inkrementell oder absolut
geéandert werden. Ist Inkrementell gewahlt, wird das Element um den
@ @ eingegebenen Wert entsprechend verlangert oder verkdrzt.
Ist die Option nicht aktiv, wird die Lange absolut geandert. D.h. man
Farameter kann eine Kurve, die die Lange 116,452 hat, auf exakt 120 andern
Lange ohne die Differenz ausrechnen zu mussen.

JINIKY 1

Fadius [2157.7999
@) Kurve
() Strecke
I (" JBogen
Bogen umkehren
[ |Erwaiters an beiden Enden
Inkremental erweitern
Elementlange

L&nge 17.0823
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2.3 Kurven vereinen

Der Befehl hat nun auch ein Options-lcon . Damit kénnen einzelne Kurven, die Licken oder
Tangentenfehler aufweisen, einfacher vereint werden. Diese miissen danach nicht mit dem Befehl
.Kurve reparametrisieren“ nochmals bearbeiten werden.

- - [ -
Kurven Vereinen; Kurven Vereinen;

2 Ad S Ad
Allgemein | Ergeitert Erweitert

Optionen Optionen
[¥]%ereine iiber Winkeltoleranz Erzwinge Tangentialitat

YWinkeltoleranz 1 = Erste Skalierung 1
[ |Entterne Redundante Scheitelpunkte Zwigite Skalierung 1
[ | Entferne Yerbindungspunkte

() Keine Knoten einfligen
verschiedene Farben erzeugen

(@) Definitionspunkte hinzufiigen:

| Autarnatisch [y | Autamatisch

| Abbrechen | | Abhrechen |

Ist die Option “Vereine liber Winkeltoleranz® nicht aktiv, arbeitet die Funktion wie in V20.

Ist die Option aktiv, werden nur Kurven vereint, die einen Winkelfehler aufweisen, der kleiner ist als
der angegebene Winkelwert. Die Kurve weist dann aber immer noch Ecken auf.

Will man nun die Kurve glatten, so aktiviert man im Bereich ,Erweitert* die Option “Erzwinge
Tangentialitat®. Sind beide Optionen aktiviert, hat die neue Kurve nun die gleichen Eigenschaften wie
nach einem Reparametrisieren.

Die Funktion “verschiedene Farben erzeugen® erleichtert das Erkennen der entstehenden Elemente.
Ist eine Liicke zwischen den zu verbindenden Kurven, die kleiner als die voreingestellte

Verkettungstoleranz sind, werden die Kurven automatisch vereint (ohne nervende Abfrage).

2.4 Parallelkurve / Parallelprofil / Parallelstrecke

-
Parallelkurve

Auch hier gibt es einige Optionen, die das Erstellen der Elemente

Farameter erleichtern.
Offsetarm Start 5 = . . .

Es kann nun ein einheitlicher Offsetwert vergeben werden.
Offsetam Ende 1]

Fotationswinkal am Start 0

01T S

Unter ,Attribute“ kann die Originalkurve erhalten bleiben oder

Ratationswinkel am Ende | . ge'dSCht werden.

[v|Einheticher Offset Mit ,erhalte Attribute® werden Attribute auf die neue Kurve

[ IMaximum der Kurvenkrimmung Ubertragen. Diese Option ist auch im Parallelprofil vorhanden.
Kriimmung 3 .

[] Seite umkehren Bei der Parallelstrecke kann nun die Line auch sofort beidseitig
Aftribute erstellt werden.

Erhalte Qriginalelemente
Erhalte Aftribute
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2.5 Projektion auf Arbeitsebene AE

Punktesets sind nun auch als Projektionselement erlaubt.

2.6 Schnittelemente erzeugen

Bei der Schnitterstellung ist nun auch die Faceauswahl mdglich. Die Schnittelemente kénnen so
optional auch nur auf ausgewahlten Faces eines Bauteils erstellt werden.

2.7 Element extrudieren

Fur diese Funktion gibt es jetzt eine Option um automatisch nach beiden Seiten den gleichen Abstand
anzubringen.

8 a
Fararneter
Erster Abstand 535
Zweeiter Abstand ]

Yearjlingungswinkel /Formschragenwinkel 0

[¥] Abstand an beiden Seiten anfiigen
Dptionen

(@) Distanz

[ |Biz Ehene

(1 Bis Karper

[ ) Bis Flachen

&
(@) Extrudiere als Kirper

(") Extrudiere als Flache

[] Automatisch
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2.8 Quader

Die Dateneingabemaske beim Quader wurde um den Rotationswinkel (um Z) erweitert.
Zusatzlich wurden die dynamischen Rotationsmdglichkeiten (X-, Y-, Z-Rotation) auf eigene
viertelkreisférmige Elemente verlegt. Damit wird das dynamische Rotieren des Quaders vereinfacht.

%

a2 a
FParameter
Lange

Breite ()

Hohe Ja.h

Faotationswinkel 355

Applikationspunkt
'i':l Untere linke Ecke

() Zentrum des Rechtacks
() Zentrum Kante X Achse

(") Zentrum Kants ¥ Achse

Boolsche Operation

'é =T
() Subtrahieran

[ )%ereinen

7] Automatisch ‘¢ Ratation|0.000

| ok | | Abbrechen

2.9 Losche extrahiere Flache

Ein neuer Algorithmus ermdglicht das Léschen und Korrigieren von normalerweise nicht Iéschbaren
Wanden. Bei diesem Vorgang werden neue Wéande angebracht, um den Solid zu erhalten.

— P
[ Losche/Bxraniere Flachen: S
Oparatignen
“ILbsche
@) Loschen und komgeeren
_Herauslosen
| Ablgsen und reparieren

Opfiznen
" Erzeuge Face aus Randkurven
_IvergroBere angrenzende Faces
@) VergriBere/Verklsiners angrenzends Foces

Eina Methode
|Erhalitc Kenten
Grenzen enfemen

Veroimer Flichenkamer

/| Autamatisch [ Varschau |

Adbiechen |
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2.10 Tangentialflache Advanced

Mit der neuen ,Tangentialflache Advanced” kdnnen bestehende Flachen mit verschiedensten
Methoden effektiv verlangert werden. Die Funktionalitat ist speziell fir den Konstrukteur von
Umformwerkzeugen entwickelt worden. Damit kann eine Biegematrize effizient erstellt werden, da
auch komplexer geformte Geometrien verlangert werden kénnen. Diese Flachenfunktion kann aber
natdrlich auch beim Erstellen von Trennflachen im Spritzgussbereich effektiv angewendet werden

1 vis1 210 from Vero Software x64 - Paring Plane Lwki~ Tsometrie] - - - L T ———— \E\L_i’“

1 Datei Edit Draht-Geo Korper Mesh Operationen Modelleren Anabse. Elekrode Bemaung Zeichaung. System Window. Bearbeitung Wire Mould. Pragress. Standard Elemente. Flow 7

DA OPEREQ0] BR2ABT= SoN0 OBRS 22200 Y s t PPPOAS

Tangentialfiache Advanced ax

i1 g8
% U Auswahleditor
P Tangentiaffliiche Advanced: Wahle Kanten
K » Tangentiafiache Advanced: Wahie Kanten
L]
= Methode

© Eneuge inearen Schra g
98 z 2

> enerierkurve

B3 Lichan ousillen
v
P A s Parameter
. Lange (4)/100.0000 N Anz. Schnite. 2
Ni Lange (9 100
P Lange Schit durch Tasche
A Erzeuge Schme innerhaib durch Offset

Erzeuge Sche an Extrempunklen durch Offset

Erwaitere bis MaxMin Box

Varsinen

Kurvenelement(e)
|2eichne Schaine
{
Analyse
Prife Tangentialitst
Zeige Normalen | -
Schwebwinksl
Anz, Punke
Mex, Winkel 0

7 Autometisch [Vorschou

; Assoluwxvo AnsucmR
Bx s x 32880 1S

Die Flache entsteht durch Anwahlen von einer oder mehreren Flachenkanten. Diese werden dann
linear tangential Uber Kontrollschnitte erweitert. Verschiedene Optionen machen diese neue
Flachenfunktion sehr flexibel einsetzbar.

Mit der Option Generierkurve kann diese Flachenerweiterung auch tber eine frei konstruierbare
Schnittkurve entstehen.

06.02.2015 Seite 16 von 63 l



VISI 21 Neues in Version 21

Mit der Option ,Lucken ausfullen“ konnen Ausklinkungen perfekt geschlossen werden.

Zusatzlich konnen die Kontrollschnitte editiert werden. Die Qualitat des tangentialen Uberganges zur
angrenzenden Originalflache kann jederzeit geprift werden.

Length|50.0000
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2.11 Advanced Flache tangential zu 2 Flachen/Elementen

Zusatzlich zur normalen Flache ,Tangential zu 2 Flachen® wurde nun diese neue Funktion entwickelt.
Mit diesem Flachentyp kénnen tangentiale Ubergangsflachen erstellt werden, die alle Kombinationen
von Flachen, Kanten und Kurven gestatten.

| Advanced Flache tang. zu 2 Flachen/Elementen aox
gE S a

=% Auswahlbaum

Startbedingungen

Elemente

- @ Faces
= Endbedingungen

] Zwangsbedingung Start
) Startskalierung : 1.00000000
e Typ Stetigkeit (G2 stetig)
] Zwangsbedingung Ende
~# Endskalierung - 1.00000000
5 Typ Stetigkeit (G2 stetig)
] Optionen
% Flachentyp (Loftl&che)
Fadius 1100000
y Anz. Punkte : 16
E Konstanter Radius
B Richtung umkehren
Tangentialitdt urmkehren
‘Wiahle Richtung
L% Tangentialbedingung (Keine Tangentialtat)

Advanced Fldche tang. zu 2 Flachen/Elementen @;

Einzigartig ist auch die Mdglichkeit bei den Zwangsbedingungen eine G1 oder eine G2 Stetigkeit
einzustellen. Bei hochwertigen Sichtflachen erstellt die Option G2 einen tangenten- und
krimmungsstetigen Ubergang.

Bei der Kombination Kurven zu Flachen kann ein Radius angegeben werden.

Advanced Flache tang, zu 2 Flachen/Elementen ax

R saa

! Auswahlbaum

Startbedingungen

@ Elemente

® Faces

. Endbedingungen

& Elemente

e Faces

- . Zwangsbedingung Start

LAy Startskalierung : 1.00000000

¥ Typ Stetigkeit (G2 stetic)

Zwangsbedingung Ende
Endskalierung : 1.00000000

¥ Typ Stetigkeit (G2 stetic)
Optionen

% Flachentyp (Loftflache)

#) Radius : 40.0000

A Anz. Punkte : 16

H Konstanter Fadius

[ Richtung umkehren

W Tangentialitat umkehren

W Wyahle Richtung

e Tangentialbedingung (Keine Tangentialitat)

Advanced Flache tang, zu 2 Flachen/Elementen @

Optionen wie Flachentyp wechseln, Richtung umkehren oder Tangentenrichtung wechseln (natirlich
nur wenn moglich) runden diese neue Flachenfunktion ab.
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2.12 Erweitere Flache an Kante

Eine neue Option gestattet nun das Erweitern von Flachenkanten bis zu einem geometrischen Ziel.
Das Ziel kann ein Volumenkorper oder eine Flache sein.

8808«
Allgemein

Pararneter
Abstand |0
Erweiterungsfarm

@) Linear

(") Reflekiiert

Dptionen

[ |Erhalte Gl&tung
[ |*ereinfachen
Erweitere zu Ziel

Automatisch

Cik. Abbrechen

Im Reiter ,Erweitert” kénnen die verschieden mdglichen Lésungen eingestellt werden.
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2.13 Feature Manager

Folgende Funktionen wurden in den Feature Manager neu integriert.

Mehrfach Punkte: Wird eine Bohrung an mehreren Positionen bendtigt, kann man mit der
Mehrfachauswahl diese Positionspunkte auf einmal anwahlen und so auch die Vorschau auf allen
Positionen sehen. Auch die Auswahl liber das Aufziehen eines Fensters ist dadurch maéglich.

7. v1S1 210 from Vero Software x64 - Feathantwi - isometnie] I L

v Datei Edit Draht-Geo Korper Mesh Operationen Modellierﬂl Analyse Elektrode BemaBung Zeichnung System Window Bearbeitung Wire Mould Progress Standard Elemente Flow 7 -|e|x

DJQQ&‘QE‘-QD E@R2AB"® 5000 [BEKQ 220K : FEFGApd sd1h

Einfache Formen nx‘

= & Auswahl iiber Baum |

& Flache
4 + Position
= Richtung

- M(TAPP.1)
= Parameter

=2 Fectures | Optionen|

é 4 & & % | [VIsubreheren

K & ‘ [ Gewnde v
<&

g [Metisches I50-Regeigewinds -
£

q

[ -3

-

Gewinde-Nenndurchmesser M12

Steigung 175
Kemiochdurchmesser 102
Gewindetiefe 15
Vorbohrtiefe automatisch ¥
Vorbohrtiefe 2025

Spitzentiefe 23.194486

‘\ Anz. Steigungen 3

; Durchgangsioch r
Gewinde nicht durchgangig |I™
Fase [
Spitzenwinkel 120

Features Optmnen

@I Q’ 'k | [ Subtrahizren

l g Gewinde

[Metrlsches IS0-Regelgewinde

-
e+ Punkt
#1365
=20 =]
Z:-25 IL'
L.—0 Richtung s
< 11 »

= M(TAPP_1)
= Parameter

Gewinde- Nenndurchmesser MlZ

.MStagung .1 75 T
e w——— .10 = A
Gewindetiefe 15
”“"Vorbohrnefe automansch . |7 T —
.“"Voraohrtrefe ; 2025 A S e
Spitzentiefe 23.194436
Anz. Steigungen 3
mDurchgangsloch enpprnne e
Fase 0
Spitzenwinkel 120
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Toleranzen: An den Bohrungen kdnnen nun sofort Toleranzwerte zugefiigt werden, wobei sowohl
eine Durchmessertoleranz als auch eine Tiefentoleranz eingegeben werden kann. Die Toleranzwerte
kénnen frei eingegeben oder aus der ISO Passungsliste ausgewahlt werden. Diese Toleranzen
werden in 3D Ansichten (,Flachenanalyse®, “Text mit Linie®, ,3D Anmerkung®) angezeigt und natirlich
auch im Zeichenblatt automatisch an die BemaRung angefiigt.

= Bohren mittel ( DRILL 2 )

=l Parameter

Durchmesser 20

Tiefe 30
Spitzentiefe 35.773503
Fase 0
Durchgangsbaohrung [~
Spitzenwinkel 120

=l Toleranzen: Bohrung normal

Durchm. Tol. auBen 0.021

Durchm. Tol. innen 0

Standardtoleranzen H?

Benutzertoleranzen Ohne Passungsangabe
Obere Tiefentoleranz |0

Untere Tiefentoleranz | -0.2

Weitere Optionen: Der Spitzenwinkel ist bei allen Bohrungen nun einstellbar. Parameterwerte, wie
z.B. Tiefe, kénnen mit Funktionen aus dem rechten Mausmeni gemessen und Gbernommen werden.
Auch beim Andern des Bohrungstyps bleiben eingegebene Werte erhalten.

= Bohren mittel ( DRILL_2)

= Parameter

20
an

Messfunktionen

Durchmesser

‘%‘ Strecken-Lange o. Kreis-/Bogen-Radius
ﬂ Winkel zwischen zwei Elementen

i ;I‘ Distanz vom Ursprung

;IR Abstand in X vom Mullpunkt

;!? Abstand in Y vom MNullpunkt

;32 Abstand in Z vom Nullpunkt

f Distanz zwischen zwel Punkten

#X Abstand in X

#y Abstand in X

#% Abstand in X

Die Performance beim Einbauen von Bohrungen in sehr komplexen Platten, wie z.B. grof3e
Formplatten, die Kavitaten mit vielen Freiformflachen aufweisen, wurde extrem verbessert.
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2.14 Mehrfaches Editieren einfacher Features

Das Andockmenii beim mehrfachen Editieren von Bohrungen wurde um einen Bereich erweitert, der
alle gefundenen Bohrungen nach Typ gruppiert. Uber die rechte Maus konnen dann alle identischen
Abbilder der Bohrung noch einfacher editiert werden.

Des Weiteren gestattet die Funktion nun auch das Editieren von komplexeren Stufenbohrungen.
Zum einfacheren Anwéhlen gibt es nun auch ein Setze-Reset Icon.

F g @nd [ oot -

Bohningsdurchmesser | Bohungstele | Gewinde Duchin | Gewinde Tiede | Dwrchgsngia | ®Fosiion | YFoston | ZPoston | Richng | Febe CamTyp [ camBei = || code Dascriphon Dunsasion
[0 15 [F] a 103 0z COUNTERBORING 2 Senkungnom ||| Mehisches I50-Regelgswinde iz
[} 64 o (1] 103 02 Bohung nom M Metrisches IS0-egelgevinde Mz
15 25 ri 18 -128 02z Bohrung nom Double counterb.. Doppelte Flachsenkung » Bohren 15
15 25 a A7
15 % g 87
15 25/ r] 118
7z -

ow
ow
]
F] PassungH11|
] FassungH11
[ aed » ‘< .

2.15 Toleranzmanagement

Neben dem Zuweisen von Toleranzen im Feature Manager kénnen mit der neuen Funktion ,Toleranz
zuweisen® an normal konstruierten Bohrungen oder an Bohrungen von importierten Teilen, Toleranzen
vergeben werden.

Durchmesser
Ohb. Toleranz  0.03

lUnt. Tolaranz 0

Standardtoleranzen

’Ohne Passungsangabe VI

Benutzertoleranzen

’Ohne Fassungsangabe VI

Durchmessertoleranz zuriicksetzen

Tiefe

[ | Tiefentaleranz
x o [ ok | [ Abbrechen |
3 RZREB
| Durchmesser | Toleranzstring | Oh. Toleranz | Unt. Toleranz | Tiefe | Oh. Toleranz Unt. Toleranz

| P 30 47

.. . ./ s | |
= | 35 Hb 0.016 i 215 0.05 -0.02

P il 145.6109 CooL
= | [ i 32.384 CooL

] i 1.2 CooL

Die Funktion arbeitet mit Faceselektion oder mit der Feature-Erkennung. Das heif3t, es werden sowohl
Bohrungen ohne Attribute als auch Bohrungen mit CAM Attributen gefunden. Gewinde werden nicht
angezeigt.

Es kann eine Durchmessertoleranz und eine Tiefentoleranz zugewiesen werden. Die Toleranz kann
frei gewahlt werden oder aus der ISO Passungsliste stammen. Die Option Benutzertoleranzen
gestattet das Anlegen von firmeninternen, oft verwendeten Toleranzfeldern.
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2.16 Abbildkonzept

Die VISI Solid-Gruppen-Technik wurde um das Abbildkonzept erweitert. Damit kénnen zum Beispiel in
einem Werkzeug mit Mehrfachkavitaten die mehrmals vorkommenden Aktivteile verwaltet werden.
Andert man eine Aktivkomponente, wie zum Beispiel einen Kern, tibertragt sich die Anderung
automatisch auf alle identischen Bauteile in den anderen Formnestern.

Die Option fiir das Erstellen eines Abbildes steht in allen Transformationsbefehlen (Translation,
Rotation, Spiegeln, Skalieren) als Option zur Verfligung.

Farameter

Winkel 180

Optignen

() Bewege Elemeant(s)
(@) Kopiete Elemant(e)
(I Mehrfachkopie

[¥|Erzeuge Abhild
| |Erhalte Attrbute

Standardelemente neu erzeugen

Ariz. Kopien |2 e

[V] Automatisch

Fiihrt man nun eine geometrische Anderung an einem der Abbilder durch, so dndern sich automatisch
alle verlinkten Abbilder.

Solidgruppenmanager ** Die so erzeugten Abbilder werden im
g Andockmeni der Solid-Gruppen mitverwaltet.
e O« oy ﬂs ®|' ﬂ Hier kdnnen dann Abbilder aufgeltst oder geldscht
= £+ Solidgruppe werden.
--Z AS Kemstange (B)
=120 A3 Einsatz (B) Wahrend des Arbeitens sieht man durch das
I entsprechende Mauscursorsymbol g , dass es
----- @ ASEinsa  Elemente zufligen sich um ein Abbild handelt.
----- i AS Einsg
----- @ AS Einsa Solidgruppe aufldsen

----- @ ASEinsar  LOSChe

BZ AS Kem (5) Tipp: Kommt ein sehr komplexes Bauteil in einem

Workfile mehrmals vor, so bewirkt das Erstellen
der Kopien uber das Abbildkonzept eine generelle
Verbesserung des Handlings vom Workfile.
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2.17 Solid-Gruppen

Das Arbeiten mit Solid-Gruppen wurde stark vereinfacht.
Bauteile in Solid-Gruppen kénnen nun direkt gedndert werden ohne die Gruppe auflésen zu mussen.
Auch das Zufligen oder Entfernen von Bauteilen aus der Solid-Gruppe kann direkt erfolgen.

§ Solidgruppenmanager @ x
2O0E PR @I

=t Solidgruppe
=3 FormnestAS (8)
% FormnestAS (16)
% FormnestAS (16)
% FormnestAS (16)
% FormnestAS (16)
)
)
)

% FormnestAS (16
% FormnestAS (16
% FormnestAS (16

Elemente zufligen/entfernen
Auftrennen
Zusammenflgen

Andere Name

Andere Applikationspunkt
Setze als Standard

Solidgruppe auflésen

Lésche

Ersetze durch externe .grp

Der Zugriff auf einzelne Bauteile in den Gruppen kann Uber ein
spezielles Icon in der Elementauswahl gesteuert werden.

TF :

¥ii =
Auch das Einbinden von Standardelementen ist jetzt uneingeschréankt mdoglich. Dies gilt auch wenn
z.B. eines der Bezugselemente (Startplatte, Endplatte) nicht Bestandteil der Solid-Gruppe ist. Ein
Beispiel dafur ware ein Auswerfer im Formnest eines Mehrfachwerkzeuges.
Beim Editieren der Standardelemente wird eine Solid-Gruppe gesondert in der Liste dargestellt.

Element Liste ax g
FLANDEHH I8 |
| | Lieferant: | Code: |AM Beschreib *
B 'meushurger | E1360 | Zentrieflansch F
B .meusEurger E1200 | Zylinderkopfschr o
= rmeushurger | E1200 | Zylinderkopfechr:
=] =N .meusburger E1000 :Fu:hrungsséu\.e
=] =N }neu‘shunjé‘r |ET000 Fuhruﬁéésaﬁ\e
[~] reushurger  E1100 :Fuhrungsbuchse
=] | .r."neu.sburgé.r [E1100 Fdhrurig.s.bu.chse
=] | .meusEurger E1160 :Zemrlerhu\se
meusburger  E1500 Distanzscheibe
|meushurger | E1200 :Z_y_linderkopfschr

meushurger  E1710 Augwerfer

< i |

[=-UE Forrnnest AS (8)

% [Zylinderkaptzchraube - B2l
- F Zylinderkopfschraube - 5x20
[#-M Daturnsternpel - 8x20

- F Zylinderkopfschraube - Bx20
-F Zylinderkopfschraube - Bx20
- Augwerfer - 3x215.09 (250)
--M Auswerter - 3x215.09 (250)
-M Auswerfer - 3x215.09 (2501
-M Auswerfer- 3x215.09 (250)
- Auswerfer - 3x215.09 (250)
--M Auswerter - 3x215.09 (250)
-M Auswerter - 1.2x200 (200)
-M Auswerter - 1.2x200 (200)
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3 Analyse

3.1 Dynamischer Schnitt

Bei der Darstellungsart ,Schraffur® und ,Geflillt“ kann nun optional die Default-Farbe oder die
Bauteilfarbe verwendet werden.

:Dynamischer Schnitt; N ‘
RiMFrrES®

Schnittpos. U

|

Schritt 1

Schnitttyp [Schr&ﬁur {Defaulttarb v ]

Leer
|| Zeige | Gefiilit
_Schraffur
Schnei Gefiillt (Defaultfarbe

Einschal

3.2 Tangentiale Ubergange

Die Funktion prift mit V21 die Tangentialitat von Kanten. Man wahlt nun zuerst die gewilinschten
Kanten uber die volle Kantenauswahltechnik an und bekommt das Analyseergebnis wie gewohnt im
Andockmenu dargestellt. Die Funktion zum Priufen der Kantentoleranz ist nun im Meni
-Kantengenauigkeit verbessern® zu finden.

3.3 Kantengenauigkeit verbessern

Kantengenauigkeit verbessern "*@ Die Funktion hat nun ein Optionsicon.
(] Ist diese Option aktiviert, wird die
Kantentoleranz angezeigt.
Parameter
Toleran: Sciwelle LT % Werte, die die Toleranzschwelle
J Uberschreiten, werden als ,Tolerante
Qenauwgkeitverbessem O Kanten“ angezeigt'
Uberpriifen
e e |[ . Diese Funktion war bisher eine Funktion
Zsige Kanten im Modul Split und Analyse. Durch die
R Integration in diese Funktion steht diese
i i e Talerens Analysefunktion nun im normalen
N T Modelling-Modul zur Verfugung.
hex Toleranz  0.050956027
Exakte Kanten
Anzahl exakter Kanten 1579
hax Taleranz 0.019738766
Tolerante Kanten
Anzahl toleranter Kanten 181
Min Taoleranz 0020215548
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3.4 Erkenne Licken

Diese neue Analysefunktion dient zum Uberpriifen der Flachenqualitit eines Bauteils. Solche
Problemstellen kénnen auch in einem giiltigen Kérper vorkommen. Diese Bereiche kénnen dann beim
Weiterarbeiten und ganz speziell beim anschlieenden NC-Programmieren Probleme bereiten.

8 aa

Farameter

Liicke 0.05 =

Operationen

[ Lésche Faces

[ Faces herauslizen

Optionen

(@) Grenzen entfernen.

() Begrenzung behalten

[ [Wersinter Flachenkirper
Farben an Flachen anfiigen .

[¥] Autarnatisch

17 Flidchen mit Liicke erkannt

ok | | Abbrechen

Die Funktion erzeugt nun optional Kurven an den Stellen, wo die zu
prufenden Korper kollidieren.

9 a RO, , : . : L
Zusatzlich kénnen Wande, die Kollisionen aufweisen, eingefarbt
Operationen Wel’den.

@Zeige schheidende Flachen
@Zeige beriihrende Flachen
OZElge alle Flachen

(@) Kunsen srzeugen und Facetathen anfligen

Schneidende Flachen

Kursen erzeugen .

Beriihrende Flachen
Kurven erzeugen B
Farbe Flachen

Automatlsch

N. schneidende Fldchen= 9 - N.
beriihrende Flachen= 0 - N.
hneid./beriihr.Flachen = 0

[ ok | [ Abbrechen
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3.6 Abfrage

Bei den folgenden Abfragefunktionen ist es nun mdglich einen Punkt oder eine Strecke an der

Position der Messung zu erstellen:

Punkt-Punkt
Punkt-Element Funkt-Funkt Distanz ~ : (#1)

18.3752

Element-Element Punkt+-Punkt Distanz inx : -9283
Face-Face Funkt-Punkt Distanz in Y’ : -18.3517

Element-Face Funkt-Punkt Distanz in £ :

FunktFunktWinkel zux

FunkiPunktWinkel zu™

Funki-FunktWinkel zu 2 (#7)

0.0000

92°53'45" (32 8958)
177°6'14" (177.1042)
30° (30.0000)

| “Wachslezulnch | [ |Strecke zeichnen [ | Zeichne Punkte

Abbrechen
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4 Zeichenblatt

4.1 Neues Interface

Zum besseren Navigieren in den Zeichenblattfunktionen wurden die Reiter (Tabs) gegen eine seitliche
Icon-Leiste ersetzt.

Zeichenblatt Manager - Generell

EI-- . Zeichenblatt Nummer

Wi

| [®

o

------ D Blait-4 W2 AW (EllattgrDBe a1 )
------ D Blatt-5 (Blattgrife nane
------ [_i] Blatt-6 (Blattgrofe none )

[u]a]

<D EVR 0D

4.2 Detall

Der Detailausschnitt kann nun auch tber eine Polylinie erstellt werden.

Detail:
MalBstab

4.3 Ansichten

Unsichtbare Bohrungen einer Ansicht kénnen nun mit oder ohne Mittellinie erstellt werden.

Das Kopieren einer Ansicht ist nun moglich. Des Weiteren gibt es generelle Verbesserungen in der
orthogonalen Erzeugung der Schnitte.

In der Mehrfachansicht ist nun der MafR3stab fiir jede Ansicht extra einstellbar.
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Der Tiefenwert fur verdeckte Kanten einer Ansicht ist nun voreinstellbar. Damit kann eine eventuell
unklare Darstellung der verdeckten Kanten vermieden werden.

- Parameter
Verd. Kanten andere Linienart [
Uberspringe glatte Kanten -
Uberspringe schrige Achse [+
Autom. Ansicht Orientierung [+
Erw. Prifung verdeckter Linien -
Zeichne Mittellinien verdeckter Bohrungen ([
Tiefe fir verdeckte Kanten [
Tiefenwert 15
4.4 Schnitte

Generell wurde die Erzeugung von orthogonalen Schnitten verbessert.
Unsichtbare Bohrungen in Schnittansichten kdnnen nun mit oder ohne Mittellinie erstellt werden.

Die Schnittbenennung kann nun inkrementell oder parallel voreingestellt werden.

Parameter fiir Zeicher

[=-Parameter fur Zeichenblatter
- Generell Ahstand Schnittbezeichnung 1
- Pfeile . :
5
B Beschriftungsabstand zum Schnitt
- Toleranzen Prafix hinzufiigen v
= ptionen Maodus Schnithame Inkrementsl >
- Schraffur 3 - -
- Erweeitert . Wihle Schriftart Paralle] \ I
- Mehrfache Ansichten Feile
- Speichern
I - BlatigriBe Fester praportionaler Text W] I

sInkrementell“ bedeutet die Schnittbenennung beginnt mit A-A und wird automatisch hochgezahit,
unabhéngig in welchem Blatt man sich befindet.

.Parallel* bedeutet in jedem neuen Blatt beginnt die Schnittbenennung mit A-A.

Auch die Namenslogik wurde verbessert. Es sind hun mehrere Buchstaben erlaubt (keine
Sonderzeichen). Ist man bei Schnitt Z-Z angelangt, so ist der nachste Schnitt automatisch ZA-ZA.
Andert man dann den Schnitthamen auf AA, so ist der ndchste Schnitt AB.
Eine Doppelvergabe von Schnitthamen ist jedoch mdglich.

Mehrere Schnitte an einer Position sind nicht mehr Gberlagernd.
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Mit VISI 21 ist es moglich einen ,Geklappten Schnitt“ zu erzeugen. Diese Option ist beim variablen
Schnitt und beim Profilschnitt aktivierbar. Diese Art ist vor allem bei Rotations-Teilen sehr wichtig.

Zeichenblatt Manager - Schnitt X ‘zel
B EBE BT E
E] = Parameter “
Bg || schnitt 0, Profil |
Typ Keiner %
Ps Optionen Schnittlinien Zeichne Achse %
@’ Verd. Kanten andere Linienart [~ %
f? Uberspringe glatte Kanten - r{i;
m Uberspringe schrage Achse ¥

Zeichne Hauptumriss I—
& Isometrie [~
'S Autom. Ansicht Orientierung [
" Erw. Prifung verdeckter Linien I—

Zeichne Mittellinien verdeckter Bohrungen [T

Tiefe fir verdeckte Kanten r

Tiefenwert 0

- Name

Prafix hinzufigen [v

Name zC

Name Erweiterung

= Schraffur

Schraffur Feste Teilung

Schraffurabstand 5

Winkel 45

Schnitte kénnen nun auch auf ein anderes Blatt Ubertragen werden. Dies gilt auch fir Ansichten.

§7 VIS1 21.0 from Vero Software ¥64 - StdiEiem-Einbau wid - [Platting Page - 9 Gestel-Unten Schitl] - - E T B 2 W 0 g U0
1) Datel Edit Drant-Geo Analyse Bemafiung [Zeichnung| System Window 7 ~
DALEERNISOL] $BR A2 blatt Mansge: CTRL+H 4

Schnitt A-A

Editiere ANSICHT LAVER ¢ [ N B N . -
Wahie Elemente. Umschalten 3 ¥ . X . @ B B ¢ IS100P5070  Enheit MM X=0543688Y = 1314.259 Z = 000000
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4.5 Eigenschaften Ansicht/Schnitt

In der Statusanzeige fur Ansichten/Schnitte stehen nun mehr Informationen zur Verfiigung.

|Elemente | Layer | Ursprung | TRUE TYPE SCHRIFTART | Status |

Ansichttyp Dynarmische Ansicht
Ursprungshame  Absolut

Auswahlmethode | Layer

Faolylinie 18
Strecke 145
Kreis &
Bogen 9
Text 0

Elemente gesamt 181

Der Maf3stab von Ansicht, Schnitt und Detailvergré3erung ist nun nachtraglich anderbar.

Ansichten und Schnitte kdnnen nun auch nachtréglich
gedreht werden.

Des Weitern kénnen der Ansichtstyp (z.B. von Ansicht
Oben nach Ansicht Unten) und der Referenznullpunkt
nachtréaglich geandert werden.

| - i
Ansichtseigenschaf

| Ansicht | Toleranz | Elemente | Layer | Ursprung | TRUE TYPE SCHRIF ¢ | >

[ Schattierte Ansicht

[] zeichne Mittellinien

DVErd Kanten andere Linienart

D Ubersprmge glatte Kanten

[ Behalte Solid Farbe

[ Behalte Facefarbe

D\/erdecktef(}\atte Kanten Solidfarbe

DVerdeck‘e,ﬂG\aﬁe Kanten in Facefarbe

[ Behalte Solid Layer

[ Erw. Priitung verdeckter Linien
Zeichng Mittsllinien verdeckter Bohrungen

Ubersprmge schrage Achse

Tiefe fiirverdeckie Kanten |0

MName

Kommentar

MaBstab Ethalte Ansichtsposition
Fatationswinkel |-50 E

| |Andere Ansichtiyp

[ Anders Referenznullpunkt der Ansicht | Abeolut
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4.6 Allgemeine Verbesserungen

Auch im Zeichenblatt konnen nun Arbeitsebenen verwendet werden. Dies ist beim Erstellen von
manuellen Skizzen hilfreich.

Sind Kanten ausgeblendet (Sichtbarkeit Kante), kénnen nun einzelne der ausgeblendeten Kanten bei
Bedarf wieder eingeblendet werden ohne alle Kanten wieder einblenden zu mussen.

Bei Einzelteilzeichnungen verschieben sich die Ansichten und Schnitte nicht mehr, wenn im 3D
Bereich das Bauteil in der Baugruppe verschoben wird. D.h. die Position der Ansicht wird beim
Erstellen im Zeichenblatt gespeichert.

Sichere Blatter: Hier kann nun der Name der Datei mit den verflgbaren Variablen frei konfiguriert
werden. Zusétzlich kénnen ein oder mehrere Ausgabeformate festgelegt werden (DXF, IGES, ...).
Optional kann das Zeichenblatt beim Speichern als Workfile im Zeichenblattbereich oder wie gewohnt
im Modellbereich liegen.

- Parameter
Speichern Modus Aktuelle Seite
${PageName} %(FileName) J
Je Datei ein Verzeichnis
Dynamische Vorschau erstellen o
Sichere Zeichenblatter in Plotview [

- Dateiformat
VISI v
DWG u
DXF u
IGES u

Zeichenblattparameter: Der Schnitthame kann so eingestellt werden, dass er unterstrichen
dargestellt wird. Die Blattposition (Ursprung) kann nun unten links oder zentriert voreingestellt werden.

Auch beim Drucken mehrerer Blatter im Zeichenblatt kann die Ausgabe als Bilddatei erfolgen. Die
Anzahl der zu druckenden Kopien ist einstellbar.
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5 Bemallung

5.1 3D BemalRung

EinzelmafRe am 3D Bauteil sind nun auch assoziativ, Mehrfachmafe noch nicht.

Distanz|0.5000

Bewege Faces:
8@

Parameater

0.5

L1

Distanz

»achse: (0

Y Achse: |0
Z Achse: |0
(@) Bewegen
(") Extrudiare
[ ]+wersinfachen
Toleranz | 0.001

[v] Benutze Standardtolaranz
Richtung

(@) Richtung durch Face
[ 1%Wahle Richtung

() Inkrementale Translationen
[v] sutomatisch

Das Arbeiten mit assoziativer Bemaf3ung im 3D-Bereich ist in den Bemalungsparametern (lokal und
global) einstellbar.

5.2 Malie

Beim Editieren von Mehrfachmal3en kdnnen nun mehrere Toleranzwerte gleichzeitig vergeben
werden. Eine Ordinatenbemalf3ung bei der der Nullpunkt mittig sitzt, kann nun Werte mit einem
negativen Vorzeichen haben.
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Das Zufugen eines zusétzlichen MaR3es bei MehrfachmalRen kann nun auch tber die Plus- und
Minustaste der Tastatur erfolgen.

Toleranzwerten kénnen nun auch andere Farben zugewiesen werden.

Mit der Option ,Einstellung merken® kann eine getroffene Einstellung fiir alle nun folgenden Male
erhalten und aktiv bleiben, ohne wieder in die Einstellungen gehen zu missen.

Toleranzen, die Uber den Feature Manager oder die Funktion Toleranz zuweisen erstellt wurden,
werden beim Erstellen der entsprechenden Bemaf3ung automatisch erkannt und angefigt. Hierzu ist
es notwendig, diese elementorientiert (nicht ber Punkte) auszuwahlen. Bei Toleranzen im Schnitt
muss man daher die Strg Technik benutzen.

Die im 3D-Bereich angefligten Toleranzen sind im Zeichenblatt nattrlich assoziativ. Das bedeutet:
editiert man z.B. im Feature-Manager eine Bohrung und &ndert die Toleranz, so wird nach dem
Aktualisieren des Zeichenblattes die Toleranz wieder korrekt mit dem neuen Wert dargestellt.

Hinweis: Beim Editieren von mehreren Bohrungen kommt eine Meldung, dass das Bauteil bereits im
Zeichenblatt verwendet wird. So werden Fehler vermieden.
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5.3 Callouts

Die ,Callout-Technik® gestattet nun detaillierte Bohrungsinformation als Text mit Linie oder 3D
Anmerkung darzustellen. Diese Bohrungsinformation kann frei konfiguriert werden. Auch samtliche
Infos von komplexeren Stufenbohrungen werden damit angezeigt.

Diese Option ist eine weitere nitzliche Funktion in der papierlosen Fertigung, da ,Callouts® auch im
VISI Viewer angewendet werden kénnen.

In den Parametern (T Taste) kann das ,Callout® aktiviert werden. Es kann also lokal oder global
(BemalRungsparameter) voreingestellt werden, ob die ,Callout-Info* angezeigt werden soll.

|Allgemem | Attribute | Optionen| Callout | @ | @
[T]Einsteliungen merken

=-Globale BemaBungsparameter

. . —
% | Calloutdaten anzeigen - Allgemein Calloutdaten anzeigen
- Pleile p—
Zykluszuweisung
[] Zykluszuweisung Llnegr . .
. . . - Radial Bezeichnung in Featureeigenschaften
Bezeichnung in Featuresigenschaften Winkel L .
. . Abrmessung definiert in Featureeigenschaften
[] Abmessung definiertin Featureeigenschaften - Bezugskantenbemalung -
[¥] Durchmessenwert KeﬂgnhemaBung Durchmesser Durchmesserwert
. . - Ordinate Bezeichnung im Assembly Manager
[v] Bezeichnung im Assembly Manager Toleranz
Abmessung im Assembly Manager
[V] Abmessung im Assembly Manager - Text —
[7] Menge - Text mit Linie B
- Fase Durchmessersymhbol anzeigen v
[] Durchmessarsymbal anzeigen Y g V]
- Ballons
- Anmerkung 30

- Enweiterta Kreishermalung
- KreisbernaBung
- PunktbemalBung

Erweiterte BallonbemalBung
- Tabelle
- Farm-und Lagetoleranzen
- DOherflachentoleranzen
Update BemalBung

out
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Konfiguriert wird die Anzeige von ,Callouts* in den Feature Eigenschaften. Es kann unterschieden
werden zwischen einem ,Callout” an einer Feature-Manager Bohrung und einem ,Callout fiir eine
Bohrung, die durch ein Standardelement erzeugt wurde.

Features_Confl

= Features_Conf1.cfg = Zykluszuweisung
(ol DRILL Bohren
- Feature Manager
.. Fixing DRILLHY Bohren Fein
- Gruhs TAP Gewinde
- DowelPing
. Fillars TAPCONIC Gewinde konisch
--Bushes CBORE Flachsenken
- Sprue Bushing
Locating Rings BORE Ausdrehen Standard
- EjectorPins REAM Reiben Standard
- Punches
. Filots CSINK Senken
- Dies DRILLPILOT Bohrung Fénger
- 3prings
EjectionParts DRILLPUNCH Bohrung Stempel
- SliderCare = Layout
Litter Zykluszuweisung ¢_CamString
- Cooling
0ld Standard Elements Bezeichnung in Featureeigenschaften c_DESC
- Mlisurmi Abmessung definiert in Featureeigenschaften | ¢_DIM
Durchmesserwert ¢_Diam
Bezeichnung im Assembly Manager ¢ AMName
Abmessung im Assembly Manager c AMDIim
Menge ¢_Quantity
Trennzeichen \
Symbol Durchmesser [}

Standard Element Layout

[$(c_DESC) $(c_DIM)]\${c_,AMName) ($(c_Quantity))

Feature Manager Layout

$(c_DESC)\$(c_DIM) ($(c_Quantity))

Abbrechen

5.4 2D Gruppen

Einzelelemente von Symbolen und Masken kdnnen jetzt zum Modifizieren einfach angewahlt werden.
Das bedeutet, man kann ein Element in einer Gruppe verschieben ohne die Gruppe auflésen zu
mussen. Das gilt fur Gruppen, Symbole und Masken aber nicht fir Ansichten und Schnitte.
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5.5 3D Bohrtabelle

Verbessertes Interface

Nicht anwendbare Icons sind in V21 automatisch ausgegraut, was die Bedienung wesentlich
erleichtert. Fur die ,Einstellungen® gibt es nur mehr ein Icon.

Es kénnen nun noch mehr Infos (Felder — Spalten) dargestellt werden. Auch kénnen nun Vorlagen fir
bestimmte Tabellenlayouts abgespeichert und wiederverwendet werden.

7 VISI 21.0 from Vero Software x64 - wiki - lisometrie] 7
i) Datei Edit Draht-Geo Korper Mesh Operationen Modellieren Analyse Elektrode BemaBung Zeichnung System Window Bearbeiting Wire Mould Progress Standard Elemente Flow 7 2| x

DAOLEREQ0] XBR|ABT= S0N0 . OBKRS 22202 : PEFPSArd

W )

* B R EME R

F
© ® s ER

[ Nummer | Label

Name Arbeitsebene. T-oben

9 Nullpurkt

vV AY P BAVIE ¥IG
R RN z e
585
855
535

Ausgobe Name Arbetsebens | Ri Vekt

| Tiete | cAM Anzahl

| CAM Tiefe | CAM Gewindec
708 30 :
705
1300
1300

265
285

706
208

Konikspize T 285
Konikspitza
Konikspitza

Konikspitze

Feingewinde
Foingavinde
Gawinda
Gewinda

1
1
1
1

2
3
4

3D Bohrungstabelle

| Absolut XY Ober Ansicht REL || LAYERO | Il NN NN N BN BN ©
Be v X v @ B O ¢ I1S100P:100 Einheit MM X =-0001425 Y = 0226276 Z = 0000.000

Neue Einstellungsparameter

In dieser Version kdnnen Labels im Zeichenblatt auch ohne Kreis dargestellt werden. Eine Minimum-
Fasenbreite fiir die Erkennung kann voreingestellt werden. Ist an einer Bohrung eine Fase kleiner als
dieser Wert, so werden die Tiefe und der Z-Wert von der Oberkante ermittelt.

Mit dem Parameter ,Erkannte Durchgangsbohrung Gibergehen® wird definiert, dass eine bereits
erfasste Durchgangsbohrung bei der Erkennung der gegenuber liegenden Seite nicht mehr erfasst
wird.

Toleranzen
Sowohl Durchmessertoleranz als auch Tiefentoleranz kénnen in der Tabelle dargestellt werden. Uber
die rechte Maus kann auch einer Bohrung manuell eine Toleranz nachtraglich zugewiesen werden.

ey MName Arbeitsebene: 1 Nullpunkt: >0 020
BH R MY
Ausgahe Name Arbeitsebene | Ri Vekt: /0 00 0021

. nach unten | Durchmessertol. nach oben | Tiefe | Tiefentol. nach unten
0.09 0
0.10 15

x
C B ER LSEYS(RA V)

Label [ X [ ¥ [D
15 |15 10
115 |65

¥l

| D
0.00
005

Nummer
1

| D
HI1

Tiefental. nach oben | CAM Beschreibung
Passung H11

Bohrung normal

1z 0.00 0.20

88
7%
B0

60
16
L

1414
22.36
6.8

39
39

16,75 Gewince

2
3
4
B
[ 38
7 20

60
30

L
1z

H11 0.00

008

0.09
010

20
18

Passung H11
Bohrung normal

lle

0.00 0.20

Gruppieren von Bohrungen (Einstellungen)

Es gibt nun 3 Methoden Bohrungen zu gruppieren.

Im Standardmodus (keine Haken gesetzt) werden alle konzentrischen Bohrungen dargestellt.

Im Modus ,Gruppiere Features fir Bohrungsinfo* wird nur ein Kreis bei konzentrischen Bohrungen
dargestellt. Zusatzlich kann anhand der ,Callout-Technik® ein Label gesetzt werden.

Im Modus ,Bohrungsgruppierung benutzerdefiniert” kdnnen frei konfigurierbare Kombinationen fiir die
Gruppierung gesetzt werden (Einstellung Tab Gruppieren).
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Technologische Kreise
Nach einer Erkennung kdnnen nun auch noch sogenannte , Technologische Kreise“ zugefugt werden.
Damit kdnnen Positionen fur Startldcher oder Vorbohrpunkte in der Tabelle eingepflegt werden.

Erkennung mehrerer Platten
Bei der Erkennung kénnen nun auch mehrere Platten nebeneinander ausgewahlt werden.

Erkennung beidseitig

Startet man die Erkennung beidseitig, so werden automatisch alle Bohrungen auch der gegeniiber
liegenden Seite der Platte erkannt und in der Tabelle ausgewiesen. Fir die zweite Seite muss nur ein
zweiter Z-Nullpunkt festgelegt werden.

CAV PLATE(t3p)

[cAV PLATE (bottdm) |

9

D BN REB| LA RAVIHE X SE QA

Nummer | Label 4 b z Durchmesser Durchmessertoleranz Tiefe

3 3 2n oo 12 15

4 4 M5 65 0 12 15

5 b 8h 600 14.14 39

6 G 75 15 0 2236 39

7 7 &0 /0 6.4 15.75

8 8 55 B5 0 8 Hi 15 I
9 9 a5 /0 8 Hi 15 I
10 10 15 B5 0 6.4 15.75

N 11 40 15 0 6.4 15.75

06.02.2015

Seite 38 von 63



VISI 21 Neues in Version 21

6 Assemblymanager

6.1 Sticklistenansicht

In der Stiicklistenansicht kann nun eine generelle Suche nach einem Begriff gestartet werden.
Zusatzlich kann auch nach dem Inhalt eines gezielt ausgewéhlten Feldes gesucht werden.

Assembly Manager
5 sStiicklistenansicht | B Assemblyansichtl [l Speichere Teile|

PEYS T A& Fv g

Finde Ed
w0 (@

M Anschlussnippel (B) q @ Allgemein (C)Felder
M3 Adikel Werschluss (2)
M AS-Leisten (2)

-0 2 Auswerter (15) =l Felder o

Umlenkhlech

WM > Auswerer (4)
Benennung
M Auswerfer (4) e
-0 X Auswerfer (2) Materia
HRE T Ao P

6.2 Assemblyansicht

Alternativ zu der Darstellung von Baugruppenstrukturen kann nun auch hier die Layerstruktur
dargestellt werden. Diese Option kann daher auch als alternative zum normalen Layermanager
herangezogen werden.

Die indexbezogene Arbeitsweise im Layermanager fihrt zu gewissen Restriktionen (Layer
verschieben, Gruppenstruktur). Mit dieser Technik kdnnen nun Layer in Haupt- und Unterordner
angeordnet werden und natirlich auch beliebig mit Drag und Drop verschoben werden. Da einige
Optionen, wie z. B. der Teammodus, auf die Indexstruktur angewiesen sind, gibt es in V21 momentan
zwei Mdglichkeiten mit Layern zu arbeiten.

7 VISI 21.0 from Vero Software x64 - AM-LayerbaumLwki - lIsometri

— PR W W e N0 X
[(REQ 22800  PEPGALE 2k :

Assembly Manager wx
2¥ il Shicklistenansicht| £~ Assemblyansicht | I Speichere Teile:

s g0ran B @ g

K&

&4d

g4

faln

18

B

-

AUSWERFERSEITE

Gesperrt r
Sichtbar [
Anzahl Solids 179
Anzahi Solidgruppen 0
Anzahl Drahtmodellelemente 221
Anzahl Drahtgeoelemente auf anderen Biattern. 0

~ Absolut XY Ober Ansicht REL | AS-Einst
B O ¢ 15100P5:100 Einheit MM
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6.3 Bauteil Revisions-Managemen

Das Bauteil-Revisions-Management ist eine in den Assembly-Manager integrierte, neue

t

Funktionalitat, die es ermdglicht Modellanderungen zu verwalten. Eine Historie der Versionen wird
nach der Freigabe automatisch erstellt und die Modellgeometrie wird gesperrt. Nach jeder Anderung
an einem freigegebenen Modell wird eine Kopie der Daten erstellt und die Versionsnummer wird
upgedatet. Damit wird sichergestellt, dass die freigegebene Version immer aktuell ist. Das Bauteil-
Revisions-Management kann entweder in Verbindung mit VISI PDM oder eigenstandig mit VISI

verwendet werden.
Assembly Manager

ax 9

_ 2|

Stiicklistenansicht | Assemblyansichtl lal Speichere Teile | a
= EH P 5 " - o
geE¥P ATeQ IR EE g 8

[ Verwaltung Teilerevision i
T

nbl

Grundlegend wird folgender Prozessablauf durchgefihrt:
- Konstruktionsphase: Teile haben keinen Anderungsstand.

- Konstruktion fertig: Werkzeug oder Teile davon sind fertig erstellt.
- Speichern einer neuen Revision: Teile haben nun Revision 0, sind griin dargestellt und
gesperrt und haben den Revisionsstatus ,Freigegeben®. Zuséatzlich wird der Stand

gespeichert.

- Anderungsphase des Werkzeuges: Zu dnderndes Bauteil wird entsperrt. Revisionsstatus ist
nun auf ,In Anderung®. Die Anderung wird konstruiert.
- Speichern einer neuen Revision: Teil hat nun Revision 1 und ist wieder gesperrt und
freigegeben. Dieser Prozess wiederholt sich fiir jede neue Anderung.

= = Verwaltung Teilerevision X 9
Verwaltung Teilerevision 1 x B Lim
3 Teil
ok [Leyer | O Rl Lo Q
- f=
y ¢ 5 2R @ s
o @‘, | :g W ‘ %
2 b=
2 Senkkopfschraube (8) .| = D"; Semf.knpfschraube(ﬁ) i -%
L@ Abstitzung 2 W Abstiitzung 3
@ Angusshattebuchse (Angusshaltebuchse ) 2 '@ Angusshaliebuchse (Angusshaltsbuchse ) 2
@ Auswerler [ Auswerler ) E a AHSWE”E"(AUSW@{W ) %
& Diisenanlageplatie T @ Diisenonlageplatte . z
- E & Duseneinsatz-AS - R.1 o
F s =
& DiiseneinsalzDS = w Diiseneinsatz-DS
@ HeiBkanaldiise v Helﬁlfanalduse =
@ Scheibe E ¥ Scheibe
§ Zentriering -~ Zentrierring -
@ Zylinderstift (Angusshaltebuchse ) -
= Neue Revisionsoptionen
= LG Rew5|.o-nsupt|onen In neuer Revision gesperrt v
In never Rfv_lslon gesperrt ™ Neuer Revisionsstatus Freigegeben
Neuer Revisionsstatus Freigegeben 2 Optionen Speichern
=l Optionen Speichern . "
Layout Dateiname $(FileName) )
Layout Dateiname %(FileName) #
Vorschau v
Vorschau ¥ :
- Speichere Nullpunkte r
Speichere Nullpunkte r - - -
- . - . Speichere dazugehorige Zeichenblatter |~
Speichere dazugeharige Zeichenblatter |~
o . - Revisionsinformation
= Revisionsinformation
o Revision 1
Revision 0
Benutzername Walter Benemame Walter
Revisionsdatum Thu Dec 18 14:20:58 2014 Thu Dec 18 14:30:39 2014
Bemerkung Diisenanlage Konstruktion fertig Bemerkung Haltebuchsenbohrung geéindert
P— o . Gesperrt Ja
x - -
p | Revision Benutzername Rewvisionsdatum Bemerkung
=l |1 YWalter ThuDec1814:30:33 20714 Haltebuchsenbohrung geandert
Q .. . .
w |0 Walter ThuDec1814:20:58 2014 Diisenanlage Konstruktion fertig
=
@
-

Die Revisionshistorie kann jederzeit angezeigt und alte Revisionen getffnet werden.

Wichtig: Die Revisionsstande werden im Punktordner des Workfiles abgelegt. Ein Loschen dieses
Ordners fuhrt zum Verlust jeglicher Revisionsstande.
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7 Kinematik

7.1 Abhangigkeiten
Folgende neue Abhéngigkeiten wurden fiir V21 entwickelt:

¥ Verzeichnis

~" Koinzident

© Konzentrisch

z Parallel

A Senkrecht _ '
e ;7;;7:1[«“

% Tangential e i

H Distanz

A Winkel

b Weg
% Symmetrisch
|l°! Aquidistant

F N N
= Translation relation

“% Zahnrad
s Zahnstange

“ Feder

Mit diesen Abhéngigkeiten kdnnen nun noch komplexere Werkzeugbewegungen wie Zahnréder,

Zahnstangen, Leitkurven und Federn simuliert werden.

Eine Warnmeldung kann in Fallen aktiviert werden, bei denen sich durch das Vergeben einer

Abhéngigkeit das Bauteil verschieben wirde.

/1. FEine oder mehrere Bewegungsgruppen
-
werden verschoben, um der neuen

Zwangsbedingung zu gentigen. Weiter?

Zur besseren Ubersicht kdnnen am Bildschirm die Abhangigkeiten
als Label dargestellt werden.

Konfigurationen kénnen auch abgespeichert und wiederverwendet
werden.
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7.2 Bewegungsstudie

Komplexe mechanische Bewegungsablaufe von Baugruppen kénnen nun tber eine Zeitlinie definiert
werden. Somit kann das Funktionsprinzip komplexer Werkzeuge Uberprift und prasentiert werden.

R VISt 210 from Vero Software 64 - 2€ Spindel + - sometre] O T N e

) Datei Edit Draht-Geo Korper Mesh Operationen Modellieren Analyse Elekrode BemaBung Zeichnung System Window Bearbeitung Wire Mould Progress Standard Elemente Flow ?

03 0EER200 E3R2AB2= 0Nl 0BNQ 2220 KEY L PEPOARE Sd5H

S0 JELRELRK

B oo Q&AL

COuix v m @B |Noma -

0sec 2sec 4sec 6sec 8sec 10sec 12sec

Indexginheit oben
Indexsinheit urten
Atikel 1
Atikel2

Bewegungsstudie

3 Bewegungsarten sind fir Bewegungsstudien méglich:

Normal bedeutet, die festgelegten Bewegungsgruppen bewegen sich nach dem festgelegten Schema
ohne die Bauteilbewegung auf Realitat zu prufen (Kollision).

Kollisionserkennung bedeutet, dass bei einer Kollision von Bewegungsgruppen das System eine
Meldung anzeigt und auf Wunsch bei Kollision stehen bleibt.

Physikalische Dynamik bedeutet, dass auch die physikalische Interaktion von Modellgeometrien
erfasst wird. Somit kobnnen die realen Werkzeugbewegungen mit weniger Zeitaufwand simuliert und
die Werkzeugkomponenten schnell auf Kollisionen gepriift werden. Reale Bewegung bedeutet, z. B.
verlasst die Schragsaule die Schieberbohrung, dann stoppt die Bewegung des Schieberkdrpers.
Durch die Verwendung der ,Physikalischen Dynamik® missen nur wenige Abhangigkeiten definiert
werden.

Naturlich ist diese Methode etwas rechenintensiver.

AT X Al r—

Narmal
|[KOH\si0nserkennung | Boze | | | |4 SEE | BeeE
=--Bewegungsstudie 1 Fhysikalische Dynamik
: B
B

Stop bei Kaollision Uberspringe Zahnréder und Zahnstangen

]
[ 1 ——

@ u 1
S ' = T Setze Translation
<) - Auswerfarei 1 Setze Rotation 1
5 - Indexeinheit ohen 1
b - Indexainhait untan 1 f
z kel i Kopiere Bewegung
i L Artikel2 | ¥

Bewegung entfernen

Als Grundbewegungen stehen Translation und Rotation zur Verfligung. Die Ablaufgeschwindigkeit fur
die Simulation ist einstellbar und ein Video der Bewegungsstudie kann jederzeit erstellt werden.
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7.3 Explosionsdarstellung
Von einer Explosionsdarstellung kann nun jederzeit eine Zeichenblattansicht erstellt werden.

Werkzeug-Explosionsdarstellung

D@ hESH CO6 A
B Exploded]

-- . Stufe 1: Diisensei % Offnen
- . Stufe 2: Schiebere .
-- . Stufe 3: Auswerfel $ SchlieBen

-- . Stufe 4: Auswerfel w Léschen

+ Stufe zufligen

(& Speichere Explosionsvorlage

L Erzeuge Projekt verkniipft mit Layern

‘ Erzeuge Ansicht von Explosionsdarstellung

[ AT

Die Bewegung fiir das Offnen kann nun neben der linearen Bewegung auch eine Drehbewegung sein.
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8 Schnittstellen

8.1 Allgemein

Mehrere Fremddaten-Dateien kénnen nun tber Drag & Drop auf die VISI Oberflache gezogen
werden. Dateien werden dann automatisch zusammengemischt.

Einheitliches Interface: Das Interface schaltet
dynamisch die fir die verschiedenen Formate

8 Tl el vorhandenen Optionen dazu oder weg.
Allgemein . . .
Eine optional einschaltbare Vorschau erlaubt es, dass
V| Vorschay Bauteil vor dem eigentlichen Import zu betrachten.
[ | Ersetze aktuelle Farbpaletie
[ ] Ausgeblendete Elemente Einstellungsoptionen kénnen abgespeichert und
[¥] Feparieren wieder aufgerufen werden.
|| kirpervereinfachen )
Logdatei - Beim Import von Baugruppen kann der Suchpfad fur
die Komponenten eingestellt werden.
Assembly Es kdénnen auch Unterordner durchsucht werden
[ |verwende Bautsilname fiir Name Bestimmungslayer (Haken an)-
Produkteigenschaften
Assembl
(] PraI Y
[7]Verwende Solidattribute fir Assembly Manager [ ]+wervende Bauteilname fiir Name Bestimmungslayer
[ Karmprirmiere Atributefelder suche Bauteile _[’?

Featurenamen

_ [V]Felative und absolute Plade
1@ Keaine

(" JElementnarme

() Publication-MNarms Die Schnittstellenformate kdnnen nun auch im

o Bl ums Bl eaiariems Assembly Manager und im Zeichenblatt ausgewahlt
- werden.

[ Abbrechen ]

In V21 kdnnen nun Uber die direkten Schnittstellen zu CATIA V5, UG NX und ProE/Creo auch die
graphischen PMI Informationen eingelesen werden. Diese semantischen PMI Daten enthalten
Produktinformationen der Artikel, wie Fertigungstoleranzen, Mafl3angaben oder allgemeine Produkt-
und Fertigungshinweise. Damit sind fr den Werkzeugkonstrukteur alle wichtigen produktrelevanten
Informationen, die im 3D Modell hinterlegt sind, im VISI sichtbar und auf separate 2D
Produktzeichnungen kann weitgehend verzichtet werden.
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8.2 IGES

Das Zumischen von mehreren IGES Dateien ist mit V21 mdglich.
Ist die Option “Flachen Vereinen® aktiv, entsteht nun, wenn maéglich, automatisch ein Volumenkdrper.

8.3 STEP

Beim Import kann die Farbe erzwungen werden. D.h. das importierte Bauteil hat exakt die gleiche
Farbe wie im sendenden System (Farbpalette wird geandert).

Bei der Ausgabe kann nun die Einheit (mm, m) angegeben werden.

Beim Export wird nun der reine Teilename (Benennung) verwendet ohne weitere Informationen
anzufigen.

8.4 Solid Works

Daten von SolidWorks 2014 werden mit V21 unterstiitzt.

8.5 Solid Edge

Daten von .ST6 Files werden unterstitzt. Auch die Drahtgeometrie wird nun eingelesen.

8.6 DXF/DWG

Update der Bibliothek auf 3.09.1

8.7 3D-PDF

Beim Export kann nun direkt eine 3D PDF Datei erstellt werden. Diese Datei kann dann vom Adobe
PDF Reader gedffnet werden.

e — sl

"j-'. Insertlpdf  Adobe Reader

Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Hilfe %
Domn &0 FeEGE | o=@ BE|e & | Werkzeuge | Ausfillen und Unterschreiben | Kommentar

Egl

[17] | Modelihicrarchic M

=l ode
E # Insertl

7] Querschnitt aktivieren
Ausrichtung Anzeigeeinstellungen
X-Achse

@) Y-Achse

| Uberschneidungen anzeigen

o) (]

Z-Achse Schnittebene anzeigen

‘ An Hiche ausnchten Ausgewihite Teile ignorieren

Schnittflachen schlieen

| &n drei Punkten ausrichten

| Transparent anzeigen

Schnittebene - Deckkraft:  [35% =

Kamera an Schnittebene aucrichten

e

Optionen ~

Position und Ausrichtung
<Keine Ansichten>
Versatz: f J

i
Neigung 1: {J FE
,0.—‘ a

Meigung 2: y

Spiegeln
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8.8 Siemens NX (ehemals Unigraphics)

Das Siemens NX9 Dateiformat wird nun unterstitzt.
Sogenannte ,Blanked Parts® kdnnen optional eingelesen werden.

8.9 JT-Open

Die Bibliothek wurde auf JTversion 100 upgedatet.

8.10 ACIS

Beim Lesen und Schreiben werden nun Assemblies unterstiitzt.

8.11 CATIA VS

Beim Import einer Baugruppe mit Vorschau kann nun auch ein bestimmtes Bauteil zum Import
ausgewahlt werden.

Auswahl Assemblyimport
g8 ae =

=-E Roller

L Kipphebel (Kipphebel 1)

1 Bolzen (Bolzen.1)

& Lenkergruppe {Lenkergruppe.1)

& Trittbrettgruppe (Trittbrettgruppe.1)

3 Zylinderschraubems (Zylinderschraubebs.)

- Zylinderschrauberdbxds (ZylinderschraubetBx45.1)
L Mutterhdg (Mutterhs. 1)

Beim Export kann nun auch die VISI Assemblyansicht exportiert werden.
Beim Import werden nun auch Mesh Daten (CGR Format) untersttzt.

Wichtig: Daten von CATIA V6 werden nun unterstitzt.
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9 Elektrode

9.1 Rohteil

Lade Standardparameter:
Damit kénnen samtliche im Andockmeni geanderte Parameter, wie AbmafRe oder Marken, wieder in
die Grundeinstellung zurtickgesetzt werden.

ROHTEIL:

Generell | Epx
@ ﬁ _'3 [ ]+ereinfachen ‘

= Eigenschaft{ Lade Standardparameter ]
MName Elektrode 1

Erosionsdaten:
Der Algorithmus zum Berechnen der Erosionsdaten wurde verbessert. Die Berechnung der
Projektionsflache und Erodierflache erfolgt nun noch sicherer.

Kollisionsprifung:
Erscheint die Meldung, dass eine Kollision gefunden wurde, so kann nun trotzdem das Modell noch
gedreht und gezoomt werden um das Kollisionsproblem besser zu erkennen.

Nullpunkt:

Mit dieser beim Editieren der Elektrode vorhandenen Option wird der zuletzt gesetzte Nullpunkt nicht
wieder abgefragt sondern bleibt erhalten. Dies ist vor allem bei den Nullpunktarten ,Manuell“ und ,Z*
nitzlich.

= Nullpunkt
Mullpunkt z
Behalte Nullpunktposition v
Default Achse X Achse

Auch wurde eine neue Nullpunktart ,Unterseite Rohteil“ eingebaut.

Andockment:
Das Andockmenu ist nun konfigurierbar. Man kann jetzt einstellen, welche Sektionen offen sind. Auch
die Reihenfolge der Sektionen ist veranderbar (siehe Einstellungen).
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9.2 Elektroden Manager

Projekt Wizard:

Mit dem Projekt Wizard wird das Anlegen eines neuen Projektes erleichtert. Das Driicken von ESC
bricht das Erstellen tber den Wizard ab.

Hat das Werkstlick noch keine Benennung, wird der im Projekt eingegeben Name automatisch auch
im Assembly Manager eingetragen. Das gilt auch fiir das Material.

Editiere Elektrodenparameter:
Damit kénnen nun Parameter verandert werden ohne dass die Elektrode geometrisch neu berechnet
wird. Das sind Parameter wie Material, Funkenspalt, Oberflachenqualitét, usw.

Mehrfach Positionen:

Das Abbildkonzept steht nun auch bei den Elektroden optional als Icon zur
Verfligung.
Erzeuge Abbild Andert man nun eine der Elektroden (z.B. Verrundung anbringen), so werden
diese Anderungen automatisch an allen Elektroden an allen Positionen
T = durchgefthrt.
- M Elekirode 3 Alle Elektroden werden dann rot und kénnen dann nochmals auf Kollision
=] gFckiroce 4 geprift werden. Durch den Menipunkt ,Bestatigen® bekommen die
M 9 Elektrode 4 Elektroden wieder den normalen Status (Schwarz).
M9 Elektrade 4

Werkstick-Nullpunkt:
Der Werkstlck-Nullpunkt kann nun einfach nachtraglich geandert werden. Das Rechtes Mausmenu
am Werkstlick hat die Option ,Andere Referenzarbeitsebene®.

@ Sctze gleiche Arbeitsebene als Referenz fiir

alle Unterelektroden?

[ Ja ] | Mein

Nach dem Anwéhlen des neuen Nullpunktes wird die Meldung mit Ja beantwortet. Nun weisen alle
entsprechenden Elektroden die neue Anfahrposition auf.

Kollisionsprifung / Simulation:

Die Performance beider Mdglichkeiten wurde verbessert.

Zusatzlich kann eine Toleranz eingestellt werden: Die Parasolid-Toleranz erwies sich in manchen
Fallen als zu genau. Eine Kollision von 0.001 ist normalerweise nicht relevant.
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9.3 Elektroden Dokumentation

Neues Interface:
Auch im Elektrodenbereich des Zeichenblatt-Managers erleichtert das neue Interface das Arbeiten mit
den Elektroden.

B

<> FOETPR DS (¢

Zeichenblatt Manager - Elektrode a
B8 (
Elektrodenansichten | Layout Ansichten | Elekirodenliste
=] Optionen

Erzeuge Setze-Reset Filter
MaBe Icd
Elektrodenname als Zeichenblattname Ubernehmen | [
Reihenfolge Keiner
Zeichne Elektrodenursprung ¥
Zeichne abs. Ursprung ¥
Zeichne Halter Icd
Halter an Elektroden darstellen Icd

Pro Elektrode ein Zeichenblatt r

= Masken-Datei (*.mas)
Erneuere Maske Icd

Lade Maske CAVISI21\Library\ger\Cad\M ...
Zurticksetzen

= Elektrode i
MName Tunnelelel { Werkz123 / Formeinsatz / Gruppel )
Erzeuge v
Zeichenblatt Nummer Blattl
MaBstab 1

Elektrodenmafstab (Plotten) |

Die Option ,Pro Elektrode ein Zeichenblatt* bewirkt, dass jede Mehrfachposition einer Elektrode als
eigenes Zeichenblatt erstellt werden wirde.

Ist eine Elektrode im Zeichenblatt dokumentiert, wird im Elektrodenmanager bei der Elektrode auch
der Status geandert (blau). D. h. will man nun eine Elektrode neu dokumentieren, muss der Status
wieder zuriickgesetzt werden.

Zusatzliche Male:
Sowohl beim HTML-Datenblatt als auch im Zeichenblatt werden nun zusatzliche MalRe automatisch

erstellt.

18.8
30 |l808_‘
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9.4 Elektrodeneinstellungen

Konfiguration Rohteilmenu:

Mit dieser Option kann der Anwender das Rohteilandockmenid nach seinen Bedirfnissen
konfigurieren.

Es kann nun eingestellt werden, welche der Sektionen gedffnet sein sollen. Sektionen mit Haken sind
automatisch geoffnet, wenn das Andockmentii erscheint.

Des Weiteren kann die Reihenfolge der Sektionen verandert werden. So kénnen wichtige Sektionen,
in denen immer etwas eingetragen wird, nach oben verlegt werden.

Setze Elektrodenparamete

= Setze Elektrodenparameter
- Elektradenerweiterung

- Riohteil Allgermein
--Rohteilnamen

-- Rohteilmaterialien

- Rohteilkennzeichnungen

Eigenschaften

Optionsliste ‘,?

Layer

Zusatzielder

- EDM Spilmacdus

Mullpunkdinformation

Yersatz

- Oherflachenqualitat Rohteil Eig ften _

- Halter Allgemein T Typ (4
--Halternarmen Farm/Abmasse Farm/ahmasse

-- Halterlieferanten Abmessungen Absatz Abmessungen Absatz

- Haltercodes . Hihe Hiha

- Halterkennzeichnungen

--EDM rmm Marken Marggn )

-~ EDMinch Fosition Rohteilzentrum Position F_iuhtenzn?ntrum

- EDM Allgermein Mullpunktinfarmation

- EDM Auslenkung “ersatz Fiotation

- EDM UntermaBmodell Fotation Kaollision
Egm E”‘E’;Taﬁ Kollision Mullpuni
-eadine Schieberegler
- Rohteilabmessung mm Mullpunlt

- Rohteilabressung inch Erosionsdaten

- Zylindrisches Rohteil - Abmessung mm
- Zylindrizches Rahteil - Abmessung Inch
- Epx Allgemein

- Epx Export

Schieberegler

ONFENONEEEOOOOE ]

Erosionsdaten

ohteilmenii oK ] ’ Abbrechen ]

Rohteil allgemein:

Der Halter kann nun beim Exportieren einer Elektrode auch
mitlibertragen werden.

Die Option ,Verwende ElektrodengroRe“ kann nun auch
voreingestellt werden.

Will man immer einen Absatz (Positionsrahmen) an den
Elektroden haben, so kann man das voreinstellen.

Die Option ,Erweitere Marken* bewirkt das Erstellen der Fase
auch am Absatz der Elektrode.

Die Einstellungen bei der Kollisionsprifung sind nun auch
vorab aktivierbar.

Halter in HTML Export integrieren
Halter in Exportdateien integrieren
Yerwende ElektrodengralBe
Erzeuge Absatz

Erweitere Marken

Anzeigen Kollisian

OO0O0OOO o

Zeichne Kurven

Rohteilabmessungen:
Fur zylindrische Rohteile kann nun auch eine Abmessungsliste erstellt werden.
15x50 bedeute Durchmesser 15 und Héhe 50.
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10 Progress

10.1 Extrahiere Haut

Der Befehl erstellt nun auch eine Vorschau um das Ergebnis besser priifen zu kénnen.

Mit dem Icon ,Flachen zufligen entfernen” kdnnen nicht benétigte Flachen nun im Vorfeld abgewahlt
werden.

Mit dem Icon ,Zufligen/Entfernen von Prageflachen® kénnen Pragungen wie Fasen mit in die Haut
Ubernommen werden.

>
Extrahiere Haut

Suche scharfe Kanten [ |
YWinkeltoleranz 05

“areinigungstoleranz (.05

Teile Parameter

Lade Teileeigenschaften
Lische Originaltsil [
Meue Biegestufe zufiigen

Abstand zwischen Teilen 10

Autarmatisch

| 0K | | Abbrechen
&
o Familie [riefzighstani Rd

10.2 Teileeigenschaften Materialien |1.0226FeP02 GZ275 v |
Spezifisches Gewicht (Kg/dm®) 786

Das entsprechende Teilegewicht wird nun auch direkt Gewicht (Kg) 0.070751

angezelgt' Scherfestigkeit (Kg/mm? h0.9858
t(rnrn) 2

Der Wert der neutralen Faser kann nun wieder manuell
zugewiesen werden.

Dieser neue Wert fur die neutrale Faser wird automatisch &’

in der Konfiguration gespeichert und steht dann allen Daten Abwicklung
Abwicklungsbefehlen zur Verfiigung. Neutrale Fasermethoden
(@)Wert neutr Faser:

Materialseite

() Meutr Faser autom.:

L 9
Abwicklungstyp ’Neutrale Faser zufligen ]

(@) Abwicklung konstante Lange

JLineare Erweiterung nach Biegung

(") Lineare Erweiterung vor Biegung
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10.3 Préageflachen

Pragungen wie Fasen kdnnen nun fir die Abwicklung und das Layout mit berticksichtigt werden.
Diese Pragungen mit nicht konstanter Wandstarke erganzen nun einfach per Mausklick automatisch
die ermittelte Platine oder eine benétigte Zwischenstufe.

Arbeitet man mit der Teilanalyse, so werden die Prageflachen am Modell der neutralen Faser
ausgewabhlt. Die Pragung wird dann bei der automatischen Abwicklung beriicksichtig und nattrlich
auch beim stufenweisen Abwickeln. Die Pragungen sind im Teilebaum als solche auch ausgewiesen.

Progress Teileverwaltung o x @
Analyse | @ Abwicklung‘ E Shufe Ii 8
=
@A B IwD
@
=% 1418834279 2
=-& 1:Ehens @
% 2: Pragung E
=& 3:Biegung [75.0]->[75.0] )
=-& 4:Ebens g
% 5. Pragung o

i@ B: Biegung [15.01->[15.0]

.. Fragung

STUFENWEISE ABWICKLUNG MENU

Blank Pragung

Baumstruktur zeigen

——

Arbeitet man im Offline Modus, so hat man fiir die Definition und die Abwicklung der Prageflachen ein
eigenes Menu in den Bauteiloptionen zur Verfligung.

Bauteiloptionen ﬁ Extrahiere Haut

, ;}j\fereinfachen
M Features herauslgsen
‘3 Definiere Anbindungen

Definiere Préageflachen Prageflachen

Wirkflache
A~ Flanschabwicklung

Prageflachen am teil zurlicksetzen @}’ Reparieren
\=s} Setze Teileigenschaften

@ Material Manager
< Lineare Abkantung

Abwicklung Prageflachen

Q) Batchliste Blank

<) Anzeige Resultat )
:§ Biegungen auf scharfen Kanten

06.02.2015 Seite 52 von 63




VISI 21 Neues in Version 21

10.4 Streifenanalyse

Es gibt nun ein einstellbares Layer-Management.
Die Layer fir Stempel, Streifen und 2D Geometrie kénnen voreingestellt werden.
Automatisch wird eine Layer-Gruppe erstellt. Zusatzlich wird fur jede Studie eine neue Layer-Gruppe

angelegt.

| Streifen Parameterl Farben | Default Optionen | Layer Straifenanalyse

Layer Stempel STEMFEL
Layer Streifen STREIFEM
Layer Streifenschnitt STRIPCUT
Layer 20 Biegung BAMD
Straifenlayer STRIF_BOARD

Layergruppe Streifenanalyse STRIF_STUDY

Erzeuge pro Analyse einen Layer

Layeranderungen werden aktiviert
Zeit - VISI startet Sitzung

10.5 Werkzeugaufbau

Erzeugte Stempel werden nun automatisch in die Werkzeugstruktur idbernommen.
Das gilt fur extrudierte Schneidstempel aber auch fur erfasste Biegestempel.

Progress Tool

Progress Tool |Standarde|emente | Federberechnung|

claﬂ@m-@EF

’Kein Lieferant VI
; v'.

T

=M | Projekt

2-¥ | Werkzeug-1(T1)

=M . Oberteil

F-M . Kopfplate
£ |, Druckplate
=N |, Stempelhalteplatte
.M Stempelhaleplate
|, Stempel
i Sternpel 1
¥ il Sternpel 2
¥ il Sternpel 4
il Stempel 3
i Stempels
Sternpel 6

B0 L Innenteil
B0 L Unterteil

06.02.2015 Seite 53 von 63 [ |mecapac




VISI 21 Neues in Version 21

10.6 Vorlagen fur Standardelemente

Im Werkzeugaufbau kénnen nun auch Vorlagen fir Standardelemente erzeugt und verandert werden.
Damit kdnnen z. B. oft verwendete Fiihrungseinheiten automatisch in eine Werkzeugvorlage
eingebaut werden.

Es stehen drei Techniken zum Erzeugen von solchen Vorlagen zur Verfiigung:

’—J Vorlage schnell 'i

Vorlage schnell:

Dies ist eine einfache und schnelle Methode zum Erstellen einer Vorlage.

Hier werden zuerst die gewiinschten Normteile wie Saulen und Buchsen konfiguriert. Auch Schrauben
und Stift sind fur solche Vorlagen erlaubt.

Abschliel3end wird die Vorlage abgespeichert, indem man alle Standardelemente auswahilt.

Wichtig: Der Nullpunkt fur die Vorlage ist immer die rechte obere Ecke der oberen Aufspannplatte

Progress Tool | Standardelamentes | Federherechnung |

oo §3R |

Allgemeine Vorlagen
Defaultl Anschliel3en kann diese Vorlage in
beliebigen Werkzeugvorlagen

]

aufgerufen werden.

;

1=
| B (B

L
It Default2
Der VISI Standardordner fiir solche
Vorlagen lautet:

Default3 C:\Visi21\Library\Common\Progress\
ElemTemplates
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Neue Vorlage:

Bei der schnellen Vorlage werden alle Eintrage und Sektionen in Bezug auf die Elemente und
Referenzplatten automatisch erzeugt.

Man kann eine Vorlage aber auch interaktiv erstellen und zwar mit dem integrierten Interface.

Hier kann jeder Level mit seinen relativen Parametern definiert werden. Jedes Level hat seine eigenen
editierbaren Eigenschaften wie Beschreibung, Builder, Lieferant oder Parentlevel.

Diese Vorgehensweise ist gedacht fir Anwender, die im Bereich Standardelemente schon Erfahrung
gesammelt haben.

£ VISI 21.0 from Vero Software x64 - Progres:-einf-Wic-Start wki - [Rechts]. -
%] Datei Edit Draht-Geo Komer Mesh Operationen Modellieren Analyse Elekirode BemaBung Zeichnung System Window Bearbeitung Wire Mould Progress Standard Elemente Flow 7
N2 0EPR200]) KARRMAR2 con0 o Oes@ 220Ky 1 FEFGve adh

Erzeugung Elementvoriage - [NO NAME'] X
ZDrEdd
- % Assembly
FUHRUNGSSAULE_MIT_BUND_1
EATE_ELEMENT

tBERPORSEL B
&[0 &L RILE K

m
3
3

BUCHSE_BRONZE_1

R N N NN R NNN
|1 [} ) ]

~ Aligemeine Eigenschaften
Setze Name FOHRUNGSSSULE MIT_E
Setze Benennung Fihrungsssule mit Bund
Ubergeordnete Ebene  Kopfplatte

~ Elementeigenschaften
Builder GPL: &=
Verwende Defaultiieferant I
Lieferant meusburger
Code £5000

- Elementumgebung
Startplatte Kopfplatte
Enaplatte Grundplatte

Has Master r

- Onrivinmiarainaneshatran =

Manuelle Vorlage:
Wie schon in V20 kann auch eine Standardelementvorlage komplett manuell ohne VISI Interface
erstellt werden. Dazu sind detaillierte Kenntnisse der VISI Programmiertechniken notwendig.

10.7 VISI Blank

Durch die Implementierung der aktuellen FTI Version konnte in VISI Blank die
Kalkulationsgeschwindigkeit fur die Ermittlung der Platinen deutlich erhht werden.

Des Weiteren wurde das Setzen von Zwangsbedingungen an zu fixierenden Geometriebereichen
vereinfacht.

Auch die integrierte Materialdatenbank wurde aktualisiert und erganzt. Zusatzliche Parameter wie z.B.
der Elastizitatsmodul erh6hen dabei die Qualitat der Platinen.
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11 Mould und Progress

11.1 Einstellungen fur Standardelemente

Es wurden zahlreiche neue Mdglichkeiten zum Voreinstellen eingebaut, damit der Anwender seine
stets verwendeten Optionen nicht immer wieder aktivieren muss.

Die Elementfarbe der Bohrung kann nun immer automatisch auch auf die Bodenflache tbertragen
werden. Gewinde werden nun auch an Schrauben dargestellt.

Allgemein | Applikationscodes | Parameter | Layer | Feldkonfiguration - Editiere Elemente | Opt\orb'i
= Allgemein
Benutzerordner VISI-DefaultDir
Ordner Benutzerelemente VISI-DefaultDir
Transparenz Kavitat 10
Voransicht v
Anwenden v
Subtrahieren I
Highlight aktivieren v
Anzeigen Anderungskontrolle r
Gewindefarbe an Bodenflache anfligen [
Priife Kavitatflachen beim Laden v
Offne Zweig fur Grafikattribute r
= Optionen Subtraktion
Uberspringe ausgeblendete Solids v
Uberspringe gesperrte Solids v
= Transformation
Automatische Neuerzeugung v
Kavitdt automatisch I6schen v
Abfrage Léschen bestatigen v

Die Sektion der Grafikattribute kann beim Elementeinbau offen oder geschlossen sein.
Die Option fir ,Subtrahiere Kavitaten“ kann nun auch voreingestellt werden.

Die Felder fur die ,Editiere Elemente” Liste sind nun frei konfigurierbar. Damit kénnen mehr
Informationen fur den Anwender zur Verfigung gestellt werden.

Element Liste "X

FoINBEEYN I8
Lieferant: AM Beschreibung:
meusburger a1z2 Gleiffihrungsbuchse mit Bund |3 <12 5 /e
meusburger Gleitflihrungsbuchse mit Bund | 32x30x12 ER122/32x30/12
heusburger |EBZ70_ Sicherungsklemme runc B E 2701} B/ B
teusburger  |ERDAD Fiihrungssaule olatt A2xA0110 E ROA0/32x A0/110 /_|
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11.2 Einbau Standardelemente

Das Interface wurde etwas Uberarbeitet.

Element Daten o ox
4?4 = BE> ¥ FEE
SR Auswabhl iiber Baum *
P Startplate =
2 Endplatte - B
--+ Mullpunkt =
= Richtung u =
. " = : - - S
Grafikattribute: Layer - Farbe - Transparenz il Layer: STANDARD
= meusburger - E1200 ( shesl) / Regeln: SHCS1 M Auf aktuellen Layer legen r
= Aligemein Farbe Elr 06 1928:192
MNenndurchmesser 10 Transparenz 100
Schraubenlange 50

Fur Grafikattribute kann eingestellt werden, ob diese Sektion getffnet oder geschlossen angezeigt
wird. Auch die Funktion ,Auf aktuellen Layer legen” kann voreingestellt werden.

Neue Icons:

Highlight aktiviert/deaktiviert: Das Highlight der Start- und Endplatten kann ein- oder ausgeschaltet
werden. Bei sehr komplexen Platten ist das Highlight eher stérend.

Ignoriere Kavitaten: Bewirkt das das gewéhlte Standard-Element ohne Kavitét eingebaut wird. Dies
ist nutzlich wenn bereits Kavitéten vorhanden sind.

Das Messen und Ubernehmen von Werten ist nun mit dem rechten Mausmenii méglich.
Das gilt fir den Einbau und das Editieren von Standardelementen.

K81 Messfunktionen

K ! ‘%‘ Strecken-Lange o. Kreis-/Bogen-Radius

- ﬁ Winkel zwischen zwei Elementen
] }' Distanz vom Ursprung

; ;32 Abstand in X vom Mullpunkt

;3? Abstand in Y vom MNullpunkt

;32 Abstand in Z vom Nullpunkt

; f Distanz zwischen zwel Punkten
% Abstand in X
Mif A Abstand in X

................. Mif % Abstand in X
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Der mehrfache Einbau eines Standardelementes ist nun uber drei Optionen méglich:
Uber die STRG Logik, Uber die Fenstertechnik und Gber Punktesets.

Eine positionierte Schraube kann tber den Auswahlbaum nochmals verschoben werden.
Das gilt auch fir den Einbau und das Editieren von Standardelementen.

8P e s BE>TFE

== Auswahl uber Baum
----- = Starplatte
----- = Endplaite

=+ Mullpunkt ?E
0~

=-+ Punkt

=

b s
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11.3 Editiere Standardelemente

Auch hier wurde das Interface Uberarbeitet.

Element Liste B X 'ﬁ
VI Fl o e > a
TR SEEYR I8 =
| | Lieferant: | Code: | AM Beschreibung: | AM Abmessungen AM Code - | o
din DiM912 Zylinderkoptschraube | Bx20 DiM91 2-hBx20-10.9 5
din DiM912 Zylinderkoptschraube | Bx30 DiM912-hBx30-10.9 w
din DiM912 Zylinderkoptschraube | Bx25 DiM97 2-hA8x25-109
din D799 Senkkopfschraube bx14 DiM7991-h5x14

meushurger  E1120

[

meushurger  E1020
meushurger  E1120
meushurger  E1120
By meushurger |E1120
meushurger  E1250
din DIN913
meushurger  E1710
meushurger E1660_L

Fuhrungshbuchse 18222
Fuhrungssaule 18x160
Fuhrungshbuchse 18222
Fuhrungshbuchse 18222
Fuhrungshbuchse 18222
Federndes Druckstick &
Gewindestift oxf
Auswerfer Bx170 (200)
Angusshaltebuchse 18x66 (B6)

E11z0/1ea2/z2
E 1020/18x160
E11z0/1ea2/z2
E11z0/1ea2/z2
E11z0/1ea2/z2
E 1280/ 8

DIMNY1 3-hdixd

E 1710/6x200

E 16601 8x6k

11

Das Icon ,Ansichtmodus® wurde eingefuigt. Uber die Option ,Selektion“ kénnen nun einfacher mehrere
Elemente fir CAD Operationen angewahlt werden. Das Icon ,Einbauumgebung anzeigen® arbeitet
nun auch in Kombination mit dem Ansichtmodus.
Elemente, die aktuell ausgeblendet sind, werden mit dem Symbol £ versehen.

Elemente, die einen Neuaufbau benétigen, werden durch das Symbol = angezeigt.
Elemente, die gesperrt wurden, kdnnen nicht mehr editiert werden und haben das Symbol &

Wird ein Element editiert, bei dem die Kavitat bereits subtrahiert ist, so wird die Kavitat automatisch

wieder subtrahiert.

Die Anzahl und die Reihenfolge der Infospalten in der Element-Liste sind nun voreinstellbar.

para NG Konfigurationsateieaitor 11

| Applikationscades | Parameter | Layer | Feldkonfiguration - Editiera Elamente |Opti0nen Benutzerslement| | ¢ | »

Yerfiighare Elementfelder Gewidhlte Elementfelder
Bitmap der Applikation _<< Status Wiederaufbau
BEenennung ‘Sichthark
Lieferant
Ahkd Benennung
Ahkd Abmessungen
Ahd Code
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In einer Gruppe von Standardelementen kénnen nun auch mehrere Elemente gleichzeitig editiert
werden. Des Weiteren ist das schnelle Editieren tber das rechte Mausmeni moglich (Auswahlcursor
ein). Auch der Doppelklick auf ein Standardelement gestattet eine schnelles Editieren.

| Editiere Element

----- M Auswerter- 3x185.09 (200
----- M Auswerter- 3x185.09 (200
----- M Auswerter- 3x185.09 (200
----- M Auswerter- 3x185.09 (200
----- M Auswerter- 3x185.09 (200

(
E Léschen
(

(

(

----- M Auswerfer- 3x185.09 (200

(

(

(

(

(

(

Wieder Aufbau

Aus Param-NG herausldsen

----- M Auswerter- 3x185.09 (200

Translation -
----- M Auswerter- 3x185.09 (200 [ Transparent mit Kanten
----- M Auswerter- 3x185.09 (200 Rotation e loirtes bomtior Baihl
----- M Auswerter- 3x185.09 (200 _

Spiegeln

----- M Auswerter- 3x185.09 (200
----- M Auswerter- 3x185.09 (200

Elemente neu aufbauen

i S S S S S St S e S S

Editiere Element

& Andere Attribute

Elementoptionen...

< Abbrechen (Element Liste)

Bei der Transformation (Translation, Rotation, Spiegeln) von Standardelementen kann nun die Option
~otandardelemente neu erzeugen® voreingestellt werden. Damit entfallt die Abfrage , Transformierte
Standardelemente neu erzeugen®.

8 aa

Farameter

) ®achse 3 E
ﬂ Y Achse O E
ZAchse 0 E

¢ fl Optionen

@Elewege Element(g)

(:)Kupiere Elermentie]

("I Mehifachkopie

Erzeuge Abbild

Die Voreinstellung erfolgt Gber die Element Erhalte Attribute
Einstellungen (Elementkonfiguration). Standardelemente rneu erzeugen
E| Transformation Anz. Kopien _
. Automatische Meuerzeugung [¥ [¥] Automatisch
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11.4 Wiederaufbaulogik

Um vor allem die Performance beim Editieren zu erhéhen, durchlauft der Wiederaufbau von
Standardelementen nun 3 Stufen. Damit ist es einfacher zu erkennen, welche Standardelemente
einen problematischen Einbauzustand haben.

1. Umgebung anpassen

Element Liste

—_— ﬂ & | D &

Dieses neue Icon fiihrt die erste Stufe im Wiederaufbau durch. Nimmt man eine geometrische
Anderung an einer Start- oder Endplatte (Verrundung, Fase,...) vor, so haben die betroffenen
Elemente den Status ,Wiederaufbau“. Hat die Anderung keinen Einfluss auf die eingebauten
Standard-elemente, so Uberprift diese Funktion die Werte der Elemente und entfernt den
Status ,Wiederaufbau® automatisch.

Ist das Symbol fir den Wiederaufbau immer noch vorhanden, bedeutet dies, dass die
geometrische Anderung eine Auswirkung auf die Einbausituation dieses Standardelementes
hat und ein Neuaufbau nétig ist.

2. Neuaufbau ohne Editieren

Element Liste

2

TRRAN

Dieses Icon prift alle ausgewdhlten Standardelemente und erzeugt automatisch die korrekte
Einbausituation an allen Elementen bei denen keine Neuauswahl von Start- oder Endplatte
notig ist (z.B. wenn sich nur die Plattenstarke geandert hat).

Diese Funktion ist extrem sicher und sehr schnell. Sie erlaubt also den Wiederaufbau von
allen Standardelementen, die kein tatsachliches Editieren benétigen und daher keine Anwahl
von Platten nétig ist.

Ist das Symbol fir den Wiederaufbau immer noch vorhanden, bedeutet dies, dass ein
tatsachlicher Wiederaufbau nétig ist und eine Selektion von Platten erforderlich ist.

3. Wiederaufbau

Die dritte Stufe ist nun der tatsachliche Wiederaufbau. Dieser wird wie gewohnt mit dem
rechten Mausmenu durchgefuhrt.

Dieser Befehl fuhrt nun den tatséachlichen = 5&- meusburger E112l]

Wiederaufbau der ausgewéhlten | i
Standardelemente durch. Wenn nétig, wird Editiere Element
nach der Start- oder Endplatte gefragt. Die

beiden vorherigen Stufen sind in diesem Befehl LEslel
natdrlich integriert. Aus Gruppe herausnehmen
Wieder Aufbau

Die letzte Stufe wird also dann nur mehr an
Elementen durchgefiihrt, die einen
tatsachlichen Wiederaufbau benétigen.

Aus Param-NG herausldsen

In V20 wurden beim Wiederaufbau alle Translation

Elemente neu erzeugt. In V21 hat der Rotation
Anwender die Wahl, was beim Editieren vor
allem von grol3en Werkzeugen erhebliche
Verbesserung der Performance bringt.

Spiegeln
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11.5 Benutzerelemente

Bei den Benutzerelementen kénnen nun auch Default-Einstellungen gesetzt werden. Es gibt dazu

einen eigenen Tab in den Elementeinstellungen.

| Farameter | Layer | Feldkanfiguration - Editiere Elemente | Optianen Benutzerelement L

= Optionen Benutzerelement
Behalte Solidlayer v
Erzeuge Layergruppe r
Verwende Benutzerelementdialog fur Einbau |V
Sichere als Workfile r
In Katalog speichern v
Applikationsname MOULD
Lieferanten General

Benutzerelemente kdnnen auch als Workfile
abgespeichert werden.

Das verbesserte Layer-Management erlaubt
das Ablegen mit verschiedenen Layeroptionen.

Element Daten

v  [E#

SR Auswahl lber Baum
L. Position

= Grafikattribute: Layer - Farbe - Transparenz

Layer:

STANDARD

Auf aktuellen Layer legen

-

Behalte Solidlayer

-

= sédulel

Name Benutzerelement

sdulel

X Translation

Y Translation

Z Translation

X Rotation (%)

Y Rotation (%)

Z Rotation (%)

Andere Referenzpunkt

0
0
0
0
0
0
X

173Y:173 Z: -208

= Sondersédule

Beschreibung

Sondersiule

Dm.20x50

Abmessungen
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11.6 Kihlelemente

Die Werte eines zuletzt eingebauten Elementes bleiben eingestellt. Baut man dieses Element
nochmals ein, hat man daher nun die Werte des zuletzt eingebauten Kiihlelementes.

Die Richtungsabfrage ist bei allen Kiihlelementen (Builder) vereinheitlicht.

06.02.2015 Seite 63 von 63 m



HIECAD AL

Aktiengesellschaft

HagenaustraBe 5 D-85416 Langenbach Fon +49 (0) 87 61 - 76 20 90 info@mecadat.de www.mecadat.de




