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1 Installation Version 2020.0

1.1 Installation / Unterstutzte Betriebssysteme

VISI 2020.0 unterstitzt nur die Versionen Windows 7, Windows 8.1 und Windows 10 in der 64 Bit
Version. Es wird nur die Professional-Version der aufgefiihrten Betriebssysteme unterstiitzt.
Die CLS-Lizenz wird im Rahmen der Produktinstallation automatisch auf dem PC installiert.

Das Migrationstool ist mit der Installation von VISI 2020.0 verfligbar, um ein automatisches Updaten
der Einstellungen/Konfigurationen von einer friiheren VISI Version zu ermdglichen.

Bitte beachten Sie, dass eine mit VISI 2020.0 erzeugte WKF-Datei nicht in VISI 2018 R2 oder einer
Vorgangerversion geladen werden kann.

@Achtung!!:

Wenn Sie das Migrationstool nicht direkt nach der Installation ausfiihren, sondern spéter, achten Sie
bitte unbedingt darauf, dass alle Sitzungen von VISI 2020.0 geschlossen sind, damit es nicht zu
Schreib- und Zugriffskonflikten beim Updaten der Konfigurationsdateien kommt.

@Achtung!!:

Wurde eine WKF-Datei einmal mit VISI 2020.0 geéffnet und abgespeichert, dann ist sie nicht mehr mit
Release VISI 2018 R2 oder einer élteren Version zu 6ffnen.

1.2 VISI Launcher

Der VISI Launcher wird als Bestandteil des vollstandigen Softwarepaketes mit installiert. Der Launcher
bietet dem Benutzer die gesamte Palette der verfigbaren VISI Software-Tools, sowie einen Bereich,
in den Sie lhre bevorzugten Applikationen oder Ordner per Drag & Drop einfligen kénnen.

Der CLS-Lizenzmanager ist aul3erhalb der VISI Software nur tGber den VISI-Launcher ausfihrbar.

W8 VISI Launcher

S

Remote Support Migrations-Tool

) Legen Sie lhre eigenen

Lizenzmanager VISI NC Editor

Applikationen und Ordner hier ab

.

Batch Converter
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2 Neuerungen im Bereich CAD/Modelling Version 2020.0
2.1 Modelling

e Elemente Extrudieren / Rotieren — Neue Bereichserkennnung

Fir die Befehle Elemente extrudieren und Rotiere Elemente wurde eine automatische
Bereichserkennung implementiert. Bei der Ausflihrung dieser Befehle wird die Bereichserkennung
automatisch auf der aktuellen Arbeitsebene berechnet. Bereiche werden automatisch fir
Drahtgeoelemente und/oder Kanten von Kérpern berechnet.

Die Option zur Erkennung von Bereichen kann im Meni Systemeinstellungen ein- und ausgeschaltet
werden.

e Kopieren und Einfiigen

Kopieren und Einfligen kann nun auch auf gesperrten Layern angewendet werden.
2.1 Arbeitsebene uber 3 Punkte

Es kann nun wieder eine Arbeitsebene Uber drei Punkte gesetzt werden.
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2.2 Erzeugen einer Mittelachse fur Rohrflachen

Mit der Menufunktion [Drahtgeo — Zeichne Achsen] kénnen nun Mittelachsen von Rohrflachen
erzeugt werden.
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2.3 Neuerungen im Zeichenblatt

2.3.1 Unterbrochene Ansicht

Es wird eine vollstandige Ansicht unterbrochen dargestellt und nur der Start und das Ende des
Bauteils werden dargestellit.

Handelt es sich z. B. um ein sehr langes und diinnes Bauteil, und nur die Darstellung der jeweiligen
Enden ist relevant, dann kann die Darstellung der kompletten Ansicht in der Mitte unterbrochen
werden, um so eine verkurzte aber dennoch zum Bauteil assoziative Ansicht zu erzeugen.

Die Bemalung, die am Bauteil angebracht wird, ist real und gibt die korrekte Lange des Bauteils an.

2.3.2 Zuschneiden von Ansichten

Beim Zuschneiden von Ansichten besteht die Mdglichkeit, eine Ansicht mit einem Fenster zu trimmen
und nur den Inhalt dieses Fensters darzustellen. In diesem Fenster (sichtbarer Teil der Ansicht) ist es
mdglich, die zugeschnittene Ansicht so zu editieren, dass sie erweitert oder gekurzt wird, um so
entsprechend mehr oder weniger von der Ansicht darzustellen.

.
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.Wichtige Hinweise:

e Wenn von einer Ansicht, die eine Schnittlinie enthélt, ein Zuschnitt erzeugt wird, dann bleibt
die Schnittlinie mit der gesamten Ldnge bestehen.

e Von einer Detailansicht kann kein Zuschnitt erzeugt werden.

e Von einem Ausbruch innerhalb einer Ansicht kann kein Zuschnitt erzeugt werden, dies ist nur
von der Ansicht selbst méglich. Das gilt auch fiir eine unterbrochene Ansicht.

2.3.3 Ausbruchdarstellung mit zirkularer und rechteckiger Begrenzung

Es kdénnen nun Ausbriiche auch mit zirkularer und rechteckiger Begrenzung erzeugt werden, ahnlich
Detaildarstellungen.
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3 Neuerungen bei den Schnittstellen in VISI Version 2020.0
3.1 Allgemeine Neuerungen der Schnittstellen in VISI 2020.0

Auch mit diesem Release wird VISI seine langjahrige Tradition fortsetzen, die Schnittstellen moglichst
auf aktuellem Stand zu halten und so die neuesten Formate zu unterstlitzen und Erweiterungen,
Verbesserungen und Fehlerbehebungen zu implementieren, um so weiterhin die Stabilitat und
Performance sowohl fiir das 3D Modelling als auch fiir die Kompatibilitdt zu garantieren.

“‘i SolidLink 2020 1.69 GB
21/01/2019
2020.0.0.9251

Die SolidLink Komponente, die die entsprechenden “Konverter” fur die verschiedenen CAD Formate
bereitstellt, wird kontinuierlich verbessert. Diese Applikation, die wahrend der VISI Installation
installiert wird, ist verfiigbar im Ordner Program Files\Common Files\Vero Software\2020.0\SolidLink.
Die aktuelle Version von SolidLink ist 2020.0 (2020.0.1920.21039):

Windows (C:) » Programme » Common Files » Vero Software » 20200 » Solidlink » converters » spa

~ -
MName Anderungsdatum Typ Grafe

[ SpaExportConverter.exe 14.0

[3:] SpalmportConverter.exe 14.05.2019 18:17 Anwendung 503 KB

019 18:17 Anwendung 357 KB

B Eigenschaften von SpalmpoertConverter.exe

Allgemein  Kompatibiltst Sicherhet Detalls  Vorgangerversionen

Eigenschaft Wert

Beschreibung
Dateibeschreibung Vero Software Application
Typ Anwendung

Dateiversion 2020.0.1920.21033

Produktname SolidLink
Produktversion 2020

Copyright Copyright @ 2020 Vero UK Limted. All
Grole 502 KB

Anderungsdatum  14.05.2015 13:17

Sprache Englisch (Grolbritannien)

SolidLink wird automatisch upgedatet, wenn ein Software Update von VISI oder einer anderen
Programmkomponente der Production Software erfolgt.

Bezlglich der von Spatial unterstitzten Formate, wurden die Libraries sowohl fur den Import als auch
fur den Export konsolidiert.

Die grundlegenden Neuerungen der Version sind folgende Punkte:
e NX Unigraphics support for NX12

e CATIA V5/V6 R2018 Version Support

e Pro-E/Creo support for PTC Creo 5 files

e Inventor support for Version 2019

e ACIS - Unterstitzung von 2019 Files

e DWG/DXF Upgrade der Libraries auf ODA Teigha 2019 Update 1

e JTOpen Upgrade der Libraries auf JTOpenToolKit 10.2.1.1

e Parasolid Reader/Writer Upgrade der Libraries auf 31.1.188

e Solid Edge 2019 (ST11) Version wird unterstitzt

e SolidWorks Direkt Support fiir 2019 Files (SWDocumentMgr 27.0.0.5030)
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3.2 Automatische Zuweisung der Dateiformate

Es gibt nun eine neue
Méglichkeit, mehr
Kontrolle Gber die
Dateizuweisungen zu
haben. Immer wenn eine
neue VISI Version
installiert wird, dann
kdénnen verschiedene
Dateierweiterungen neu

zugewiesen werden (z. B.

*.step und *.stp fir das
STEP Format) ohne dass
dabei die Registry editiert
werden muss.

Uber die Datei- und Ordneroptionen in den Konfigurationsparametern klickt man nun auf die Option

2020.0

Systemoptionen

[=l- Systemoptionen

- Allgemein

- Benutzercberflache
- Grafikparameter

- Standardfarben

- System

- Toleranzen

- Grafiktoleranzen

-~ Zeichnungsparameter

- Raster

Allgemeine Optionen
Workfiles

Warkfiles Backup
Globale Symbaole
Lokale Symbale
Solidgruppen
Zeichnungsrahmen

Backup Intervall (Min.) 0=Kein Backup

| vis-DefaulDir

| vis-DefaulDir

|V\5\-DefauItD\r

|V\5\-DefauItD\r

|V\5\-DefauItD\r

|V\5\-DefauItD\r

YL EE )

Erzeuge nur eine Backupdatei (restore.bak) O

Erzeuge Backup WKF bei Speichern
Backupdatei beim Offnen erzeugen
Backup Historie

Max. Anzahl Backup Historie

O
|

100

‘ Registrierung Darteierweiterungen

Abbrechen

Registrierung Dateierweiterungen. Alle vorhandenen Erweiterungen fir die Schnittstellen werden

registriert.

Klickt man nun doppelt auf eine Datei, dann wird diese immer mit der zuletzt installierten VISI Version
geoffnet.
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3.3 Update der unterstiutzten Dateiformate

Import
ACIS
CATIA V4
CATIA VS5

3DExperience (CATIA V6)

Datei Erweiterung
sat, .sab, .asat, .asab
.model, .exp
.CATPart, .CATProduct,.CGR

.CATPart, .CATProduct,.CGR

Unterstiitzte Versionen

R1-20191.0

419-424

V5R8 — V5-6R2018

Bis V6 R2018x

DXF/DWG .dxf, .dwg 2018
IGES .igs, .iges Bis 5.3
INVENTOR .ipt, .iam V6 — V2019 (V11 fir .iam)
JTOpen Jjt 10.2 oder alter
PARASOLID X_t, x_b, .xmt_bin, .xmt_txt 31.1.188
NX .prt 11 -NX12.0.0
Pro/E - Creo .prt, .prt.*, .asm, .asm.* 16 — Creo 5.0
Solid Edge .par, .asm, .psm V18 — 2019
SolidWorks .sldprt, .sldasm 98 — 2019
STEP .stp, .step AP203, AP214, AP242
VDA-FS .vda 1.0-2.0

Export Datei Erweiterung Unterstiitzte Versionen
PDF .pdf 1.7
ACIS sat, .sab, .asat, .asab R18 - 2018 1.0
CATIA V5 .CATPart, .CATProduct V5R15 — V5-6R2018
DXF/DWG .dxf, .dwg Verschiedene
IGES .igs, .iges 5.3
JTOpen jt Bis 10.2
PARASOLID X_t, x_b 11-31.1.188
STEP .stp, .step AP203, AP214, AP242
VDA-FS .vda 2.0
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3.4 Zusatzliche Schnittstellen

Mit Version 2020.0 sind zusatzliche CAD Schnittstellen integriert, die genutzt werden kénnen, wenn
aus irgendeinem Grund das Import-/Exportergebnis mit den Standardschnittstellen nicht
zufriedenstellend ist oder bei speziellen Datensatzen Probleme bei der Konvertierung auftreten. Dann
kénnen diese Schnittstellen aktiviert werden, im Standardmodus sollte allerdings mit den Default-
Schnittstellen der Installation (Spatial-Schnittstellen) gearbeitet werden.

Die Aktivierung dieser zusatzlichen Schnittstellen erfolgt durch Ausflihrung des folgenden Scripts (zu
finden im Ordner “\ProgramData\Vero Software\VISI2020\System\” falls Sie bei der Installation als
Ordnerstruktur “Verwende Windows Standard Installationsordner”) gewahlit haben:

* \VISI12020\System\IMPORTD.cmd

* \VISI12020\System\EXPORTD.cmd

Zur Wiederherstellung der Default Spatial Schnittstellen fihrt man folgende Scripts aus

* \VISI2020\System\IMPORTORIGINAL.cmd

+ \VISI2020\System\EXPORTORIGINAL.cmd

3.5 Ausgewahlte Importparameter

Die Dialogboxen beim Import enthalten jeweils nur die flr die jeweils gewahlte Importbibliothek
relevanten Parameter.

e Repariere Selbstdurchdringung an Importoptionen
Trimmschleifen —
b= i M
Importiert man Geometrien, die nicht von einem Allgemein

Parasolid basierenden System stammen, versucht [Jve
diese Option, UV-Trimmungen, die wie eine '8' :
aussehen und sich somit selbst schneiden, zu

u:

[[]Ersetze aktuelle Farbpalette

reparieren. Die Option ist fiir alle Formate verfligbar, e e
aulder Parasolid, SolidEdge, Solid Works und [] Ausgeblendete Elemente
Un/graph/cs._ Da _durch diese th_lon die I_n'_lportzelt e e
erhoht wird, ist sie standardmaRig deaktiviert.

Reparieren
Fir NX/UG und Solid Works, und die IGES Formate [ Flachen zusammenfiigen
stehen folgende zuséatzliche Parameter zur Verfligung: Karper vereinfachen

Assembly

o Konstruktionsgeometrie
Kérpername erhalten
Aktivieren Sie diese Option, um Elemente zu [ ksrpername als Name des Ziellayers
importieren, die im Assemblybaum als "Konstruktions-
Geometrie" markiert sind.

Suche Bauteile

[JUnterordner zuerst

e Unendliche Geometrie

Produkteigenschaften
Unendliche Geometrieelemente sind Elemente, die tApmI
nicht begrenzt sind (normalerweise Ebenen). [+ Verwende Solidattribute fur Assembly Manager
Aktivieren Sie diese Option, um eine “einheitliche” [] Komprimiere Artributefelder
Begrenzung zuzuweisen, damit diese importiert werden
kann.
Abbrechen

07.06.2019 Seite 13 von 67 m



VISI 2020.0 Neues in Version 2020.0

e IGES Prioritat fir UV Begrenzungskurven
Wenn eine Datei UV und 3D Trimmkurven enthalt, dann erzwingt die UV-Prioritét eine
Neuberechnung der 3D-Form tber UV wahrend die 3D-Prioritét eine Neuberechnung von UV Uber die
Projektion der 3D-Kurven erzwingt.

Datakit Schnittstellen unterstiitzen unter anderem die folgenden Formate:

Import Datei Erweiterung Unterstiitzte Versionen
3DExperi CATIA V6
xperience ( ) 3dxml R2010 — 2018x
Cadds
._pd 4X-5.12
IFC Jifexml, ifc 2x3 — 2x4
Rhino .3dm Version 1-5

4 Neuerungen in VISI Reverse Version 2020.0

Als Teil eines umfassenderen Projekts flir Reverse Engineering in VISI wurde das Reverse-Modul fur
VISI 2020.0 erweitert. Fir diese Version wurde die Unterstiitzung fiir den Leica Laser Tracker
implementiert. Es ist nun moglich, VISI entweder an einen Romer Arm oder an einen Leica Laser
Tracker anzubinden, ein Modell zu scannen (oder alternativ eine Punktwolke direkt aus einer Datei zu
laden), die Punkte zu filtern, das Netz zu generieren und eine Verfeinerung und Glattung des
endgultigen Netzes zu erreichen. Es wurden neue Funktionen implementiert, die den Benutzer bei der
Konvertierung der Netzdaten in ein Flachenmodell unterstitzen.

4.1 Punkte scannen

Die Punkt-Scan-Funktion steht im Reverse-Menu zur Verfligung, mit der Sie einen ROMER Absolute
Arm oder einen Leica Laser Tracker (mit einem externen oder integrierten Scanner) tber die RDS-
Verbindungsbibliothek anschlief3en, ein Teil scannen und die entsprechende Punktwolke direkt in VISI
laden kdnnen.

RDS steht fiir Romer Data System. RDS ist die
einzigartige Art der Kommunikation mit den tragbaren
Hexagon-Armen, die nach dem Konzept entwickelt
wurden: AnschlieRen und messen.

Weitere Details zur ROMER Absolute Arm-Technologie
finden Sie hier:

http://www.hexagonmi.com/en-
GB/products/portable-measuring-arms

0
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Der Leica Absolute Tracker mit Leica Absolute Scanner LAS

Weitere Details zur Leica Absolute Tracker
Technologie finden Sie hier:

https://www.hexagonmi.com/en-
GB/products/laser-tracker-systems/leica-
absolute-tracker-at960

Wenn Sie diese Funktion auswahlen, prift das
System die korrekte Verbindung mit der RDS-
Bibliothek (die zuvor installiert wurde) und zeigt die
zugehorige Benutzeroberflache mit den
entsprechenden Einstellungen und Optionen an.
Durch Anklicken des Icons ,Starte Scan® Uiberprift das System die korrekte Verbindung mit dem
ROMER Arm (oder Leica Laser Tracker) und bietet die Méglichkeit, den Scanvorgang am Bauteil zu
starten. Wahrend der Scan-Phase zeigt VISI dynamisch das Ergebnis des Scans auf dem Bildschirm
an (durch Erzeugen einer Punktwolke) und durch Anzeigen der Anzahl der gescannten Punkte in
Echtzeit:

Romer Am £

Acquired points: 1092 K

Connected to ARM

Wenn die Scan-Phase abgeschlossen ist, kann sie beim ROMER Arm (rechte Taste) oder beim
LEICA Tracker mit der ,Stop Scan® Taste bestatigt werden und der Vorgang kann angewandt werden.

4.1.1 Update der Scanfunktion

Im Rahmen der Updatestrategie von VISI wurde das Feature “Punkte scannen” innerhalb der Version
erweitert, um eine bessere Erfassung der Punktewolke zu erzielen, und so die meisten wahrend eines
Scanprozesses auftretenden Situationen abzudecken.

Nachfolgend eine Liste mit den neuen Einstellungen und Optionen:
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Es erfolgte ein Update auf die neueste Version RDS Version: 5.0. Somit kann das aktuelle
System auch mit den neuesten Hexagon-Geraten verlinkt werden, die derzeit auf dem Markt
verfligbar sind.

Die Kamera folgt den reellen Bewegungen auch in XY Richtung beim Scan.

Beim Scannen kann der “Zoom Level” gesetzt werden.

Besseres “Pan” Management wahrend der Scanoperation.

Moglichkeit zum Bewegen von Gerat oder Bauteil durch Verwenden der neuen “Leap frog”
Features, die es erlauben, das Gerat zu bewegen, aber auch mit dem Scannen des Bauteils
auf der gleichen Position fortfahren. Dies ist vor allem flir sehr gro3e zu scannende Bauteile
von Vorteil.

Neues Management fiir die “Auslagerungsebene”, dadurch wird das automatische Filtern der
gescannten Punkte unterhalb der definierten Ebene in einem Sicherheitsabstand ermdglicht.
Dies ist vorteilhaft, um die Ebene eines Tisches oder eine Hilfsebene, die zum Scannen eines
Bauteils verwendet wurde, herauszufiltern.

Points: 723 K BE s =a

Start 4car

i Smgs(an

| |
= Scanéng settings

Scake factor | 1

Faints seanning [

 Data fltering
Use leap frog &%
| Chpping plane | Clpping WPL v I
Clipping plane distance | 3 =
Apply Fiters
Stripe fittes
Wax deviation 025
Wax posnts sgasing
: Sarvpling dersity
| Sampling density
Angle on scen direction
. Angle on scan direction o0

. Holesae 3

- Minimum consecutive paints | 4

Um ein besseres Editieren einer Punktewolke zu ermdglichen, wurden die verfigbaren Drahtgeo-
Features im Drahtgeo-Menl ,Punkteset” erweitert. “Punkt I6schen” und “Verschmelzen” wurden so
erweitert, dass die Operationszeit erheblich reduziert wurde (Extreme Verbesserung der
Performance).

4.2 Prifung Punkte

Neue Features fur “Priifung Punkte” wurden eingebaut. Der Anwender kann nun am Bauteil einen
Referenzpunkt festlegen und diese Position in Bezug auf eine definierte Ebene Uberprifen:

Es gibt nun die Mdglichkeit, einen Punkt mittels “T-Probe“ Vorrichtung (angeboten mit dem
Leica Laser Tracker) zu prifen.

“Referenzpunkt Priifung“: Definieren Sie mit diesem Feature einen Referenzpunkt am
Bauteil. Das System stellt den Punkt als Kugel dar, damit dieser besser erkannt und markiert
werden kann; dies ist vor allem dann von Vorteil, wenn der Referenzpunkt an lhrem Bauteil
nicht so einfach festzulegen und zu erkennen ist.

07.06.2019 Seite 16 von 67 Im



VISI2020.0 2020.0

e “Prife Positionierung“: Dieses Feature wurde entwickelt und folgt dem DRO Konzept (Digital
Read Out). In diesem Fall wird die Priifung verwendet, um den Abstand des Priifpunktes zu
einem definierten Punkt in Echtzeit zu messen. Das System zeigt den Abstand des
Prifpunktes in Bezug zum gewahlten Punkt am Modell und zur definierten Arbeitsebene an.

gg 9 aa g
H
=

Stant probing %
=

Stop probin i
7 proking 2

Settings

[Jcreste paint

Distance threshold :

Scale factor [1 =

[Juse sound

At view

Preview probe point calour

Reference workplane

PAReference workplane | Check Positionng | &,

4.3 Punkteabtastung

Um alle Situationen in Bezug auf die Reverse-Umgebung abzudecken, wurden neue Funktionen
entwickelt, die es ermoglichen, den ROMER Absolute Arm oder einen Leica Laser Tracker als
Messgerat mit VISI zu verwenden:

4.3.1 Planabtastung (Ebenen)

Das System ermoglicht es, mindestens drei Punkte zu messen, um eine Ebene auf dem Teil zu
identifizieren. Optional kdnnen Sie auch wahrend des Antastvorgangs eine Arbeitsebene erstellen.
Auf dem Bildschirm werden die Koordinaten des Kugelmittelpunkts und nach jeder Messung die
Punktkoordinaten im jeweiligen Bereich angezeigt.
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X: 250.574 @ases
Y: -65.654
Z: 391.388

X: 876.723
Y: -102.769
Z: 112.023

4.3.2 Zylinderabtastung

Das System ermdglicht es, mindestens sechs Punkte zu messen, um einen Zylinder auf dem Bauteil
zu identifizieren. Auf dem Bildschirm sehen Sie die Koordinaten des Kugelmittelpunkts und nach jeder
Messung werden die Punktkoordinaten im relativen Bereich aufgelistet (der Durchmesser des
erfassten Zylinders wird als Referenz angezeigt).

X: 216.224 @ssee ;
Y: -75.032 s !
Z: 386.850

X: 876.124
Y: -101.913
Z: 111.961
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4.4 Punkte filtern

Die Punktfilterung ermdglicht es, die ausgewahlte Punktewolke zu filtern, indem automatisch
einzelne Punkte innerhalb der Wolke geléscht werden, die eine annahernd konstante Dichte
aufweisen (oder haben sollen). Die Filterung basiert auf einem Intensitatsprozentwert und bietet eine
Vorschau auf den Vorgang, indem sie auch die Anzahl der resultierenden Punkte aus der
angewandten Filterung anzeigt.

Foints filtering J
] @
e 8 aa
Nokse reduction percentage £
&2
Threshald (0-100) | 70 |
Parameters
Set colour
Move on layer (%]
Layer Tiltered Points Select _

Retain original elements [/

CAutomatic  preview

Original No of points: 2382201
Filtered Mo of points: 2353239

Zusatzlich gibt es eine Funktionalitat, eine Punktewolke durch Auswahl einer “Auslagerungsebene”
zu filtern. Diese Option erlaubt das automatische Filtern der Punkte unterhalb einer definierten Ebene
im relativen Abstand dazu.

Points filtering * x|
e 8 ®
Paints filtering ,%
Filtering method O Noise reduction “ Aus diesem Grund wurde die neue Funktionalitat
@ split by distance “Auslagerungsebene” zugefugt: Die hier definierte
Thresheld (0-100) 60 o Ebene kann als Arbeitsebene durch eine Prif- oder
Maximum distance between points | 1 Scanoperation definiert werden:
Minimum No. of paints 10 ]
@t Clipping WPL i Clipping plane R V)
PP Y = @
Clipping plane distance 10 : @5 2 & 5
e Plane definition method 'E.‘
Set colour @ By probing 6!'
Move on layer O By scanning
Layer Filtered Points Select ... S eETTm e

Retain original elements 5 jof |
top defining plane

Settings

D Create points

Workplane name Clipping WPL
Scale factor 1 =
[Juse sound

Auto view

Preview point colour

Point colour .

Weiterhin kann eine Arbeitsebene im CAD manuell erzeugt und als Auslagerungsebene verwendet
werden.
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4.5 Punkte in Mesh

Die Option Punkte in Mesh ermdoglicht es, ein Mesh ausgehend von der ausgewahlten Punktewolke
zu erstellen. Nach Auswahl der Punktewolke berechnet und schldgt das System automatisch die
besten Parameter fir die Netzgenerierung vor und der Benutzer kann die relativen Parameter andern,
um das gewunschte Ergebnis zu erzielen. Die Anzahl der im Netz erzeugten Dreiecke wird ebenfalls
angezeigt.

aee 5
=

Mesh management =

Average distance between points | 06384 =

Gaps management Fill only holes ~

Maximum triangle size | 19153

Parameters

Set colour =)

Move on layer

Layer [Mesn Select ..

Create multiple meshes (]
Retain original elements

[] Automatic Preview

' No. of mesh triangles: 265789

Die Funktion wurde nochmals erweitert durch
Zufuigen der Option, die Original-Punktewolke

=

Points to mesh

sichtbar oder unsichtbar zu schalten; dies ist fur die @ 24 g
Begutachtung des erzeugten Meshs vorteilhaft und s
das Andern der Parameter zum Erzielen eines Mesh management £
besseren Resultats fir das Ausgangsmesh wird so = e
. .. . . A dista betwi ints | 0.4416 =1

einfacher und (ibersichtlicher. verage distance between points (0416

Gaps management Try to close holes s
Auflerdem wurde ein Default-Layername fur alle Maximum triangle size 1.3249 .
Reverse-Funktionalitdten eingefiihrt, damit spart S
man Zeit Uber den gesamten Prozess.

Set colour

Move on layer @

Layer Mesh from Cloud Select ...

Create multiple meshes

Keep pointset visible O |

Retain original elements
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4.6 Lucken fillen

Lucken fillen ermdglicht es, die erkannten Licken/Lécher an einem Netz zu schlieRen. Es
ermoglicht es, die zu fillenden Bereiche auszuwahlen und sie dann mit verschiedenen Methoden zu
fullen, um das jeweilige Netz zu erstellen:

o B a
Fill gaps management
Method  Fill only selected
Select gaps %y

fill gaps management £

Method  Best sphere filling
Parameters

I set colour [ll

[ Move on layer

Layer | FilledMesh Select ..

[ Create multiple meshes
[] Retain original elements

[Jautomatic  Preview
" Donel

4.7 Mesh verfeinern

Die Netzverfeinerung ermdglicht die Bearbeitung und Glattung eines Netzes, indem Parameter wie
Abweichungsfehler, maximale Anzahl der Dreiecke (und andere) durch Hinzufligen neuer Knoten
festgelegt werden, um Krimmungsbereiche des Netzes besser zu gestalten. Es ist auch maglich, die
urspringliche Punktwolke als Referenz auszuwahlen, um eine qualitativ bessere Netzverfeinerung zu
erhalten.

[Retoemen ___________* ]
gp e aa

Parameters

Aefine mesh £

Deviation enor

Mawimum number of trisngles
Minimum triangle size
Outlier point distance

[] Local reonganization

F set cotour

Color

I Move on fayer

Layer | Refined Mesh

[l create muttipie meshes
[-] Retain original lements

02
1000000
12
10

Sefect ..

07.06.2019

Seite 21 von 67



VISI2020.0 2020.0

4.8 Mesh glatten

Die Funktion Netzglattung ermdglicht es, das ausgewahlte Netz durch Definition der bereitgestellten
Parameter vollstandig zu glatten. Wenn die Wellen der Flache relevante Details sind, die Sie behalten
mdchten, versucht diese Option, nur die hochfrequenten Schwingungen zu I6schen und die
niederfrequenten Wellen zu erhalten, die den Details Ihrer Kontur entsprechen.

In einigen Fallen, z. B. nach einer Glattung des gesamten Netzes, sollten die entstandenen Dreiecke
in einigen Bereichen erneut geglattet werden. Es ist mdglich, bestimmte Dreiecke auszuwahlen, um
sie zu glatten:
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4.9 One-click mesh

Diese Funktion ermdglicht es, ein verfeinertes und geglattetes Netz ausgehend von einer Punktwolke
zu erstellen. Es automatisiert und vereinfacht den Prozess, indem es eine Reihe von Funktionalitdten
in einem einzigen Schritt ausflhrt (Punktwolkenfilterung, Netzerstellung, Lucken flllen, Netz
verfeinern und Netzglattung) mit einer Reihe von verfliigbaren Optionen:

E h
g saa

Points fitering

onectickmesn [E3

Fitter

Threshold 0-100) |60 =

ent

< between points | 05462

ent Tytocloseholes

glesize 1907
Fill gaps management
DFil gaps

Method Bect sphere filing

| Smooth borders
Farameters
setclowr [

4.10 Mesh anpassen
4.10.1 Mesh an Kreis anpassen

Ermdglicht das Erkennen von kreisférmigen Léchern, indem das System den Rand als Kreis
neugestaltet und optional eine relative Ebene als Referenz wahlt, auf die der Kreis projiziert wird.

gaa
Fit to circle parameters

Reference plane max. distance

] ]

Parameters

i

Set colour

(]
- Moveon ayer O
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4.10.2 Mesh an Profil anpassen

Dieses neue Feature ist sehr machtig und erlaubt das Editieren eines ausgewahlten Meshs und
dessen Anpassung an ein definiertes Drahtmodellelement; die Drahtgeometrieelemente kénnen
Strecken, Kreise oder Profile sein.

Adapt mesh ta circle

Y - @

g8 2 2 ¥
3
2
=

Fit to circle parameters 4
£

Reconstruction distance | 5 -4
]
<

Parameters

Set colour | |

Move on layer =]

Layer Adapted Mesh Select ..

Retain original elements

Es handelt sich hier um eine sehr nitzliche Funktion, da hier ein bestimmter Bereich z. B. als ein
lineares Langloch definiert werden kann, oder es kann einem bestimmten Bereich eine spezielle
Begrenzung zugewiesen werden.

4.10.3 Mesh an Ebene anpassen

Wenn das ausgewahlte Netz einen Bereich aufweist, der als Ebene definiert werden kann, ist das
System in der Lage, die Bezugsebene dieses Bereichs zu erfassen, indem es die ausgewahlten
Dreiecke darauf projiziert.

T |
gle®a H
it topane st
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4.10.4 Mesh an Zylinder anpassen

Das System kann Bereiche im Netz erkennen, die als Verrundung definiert werden kdnnen und den
Bereich vereinfachen, indem es die Dreiecke auf den identifizierten Radius projiziert.

gE e aa

Fit to cylinder settings

e

mprint cylinder borders

[JExclude smoothed area

e Smoothing management
X hing
5 B o f -
R order smocthing distance =
No. of smoothing cycles (0-20)
Masmum deviation value 0.2 O
Parameters
[set colour|
T,
e OIMoveonlayer
R
5 R

[JRetain original elements

Fit to cylinder

4.11 Mesh saubern

Diese Funktion unterstitzt den Benutzer bei der Reorganisation und Vereinfachung der Dreiecke auf
dem gesamten Netz oder nur auf einem bestimmten ausgewahlten Bereich des Netzes (Flache).

T
PIEEIET:
=

Fix degenerate facets

Fix self intersections

Fix foldovers
Foldover angle | 20 =
Use tolerance

Tolerance 001

Show balloons

Automatic

All problems (17) have been fixed
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4.12 Krimmung auf Mesh

Damit ist es moglich, die Krimmungsanalyse an einem Netz zu berechnen und grafisch darzustellen.
Es ist méglich, die berechneten Bereiche anzupassen, und zur Uberprifung werden alle relativen
Dreiecke mit den zugehdrigen relativen Farben eingefarbt.

g s aa

Curvature ranges 2

[DRange 1] 10
[Range2 18

[AAutomatic | Preview

4.13 Formschragenanalyse auf Mesh

Es ermdglicht die Berechnung und grafische Visualisierung der Entformungsanalyse auf Basis von
Mesh-Daten. Die berechneten Winkelbereiche kdnnen angepasst werden, und nach Bestatigung
wendet das System die Farben auf die entsprechenden Dreiecke an.

fhcs gonange
IR
Draft angle ranges

Min. value
SR r—]
Max. value .

Parameters

Mesh draft angle H

[ Move on layer

[JRetain original elements

Automatic | Preview

Done!
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4.13.1 Erweiterung Krimmungs- und Formschragenanalyse an einem Mesh

Diese beiden Funktionalitdten wurden erweitert, um eine bessere Flachenanalyse zu erreichen und
somit auch die Flachenerzeugung zu optimieren. Nachfolgend werden die Verbesserungen flr beide
Features aufgelistet.

e Es wurden mehr Bereiche zugefiigt, um eine bessere Flachenerkennung zu erméglichen und
um es dem Anwender zu ermdglichen, diese in Bezug zum ausgewahlten Mesh anzupassen.

e Es wurden Parameter flr die “Sensibilitdt” eingebaut, um die Erkennung von Bereichen mit
sehr wenigen Dreiecken zu vermeiden; das System bietet zwei verschiedene Modi zur

Filterung der erkannten Bereiche an.

urvalurs on i

gg e aa

Curvature ranges

Cunvature on mesh | = |

[ Range 1 2271501

|7 Range 2 66.2948

[ Range 3| 310275

[ Range 4 18397

i Range 5 12327

[ Range 6 9.7485

[FRange 7 7.9264

Min valse |00045 |

Sensitivity
L

Sersitivity mode Mode 1

Parametars
Clsencns

L2 Mo o tayer
Layer | Curvature Anslysis Seleet .

LI Retain original elements

Die Option “Erstelle Kurven” wurde verbessert, um doppelte Kurven zu vermeiden, somit kann der
Anwender die Kurven editieren oder glatten und diese auf das Mesh aufpragen, um eine verbesserte
Flachenerzeugung zu ermdglichen.
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GE 9 2@

Draft angle ranges

Min. value 0

Range 1/9.747

Range 2| 22.792

Range 3| 25.83
Range4|fi§.69;3

Range 5| 37.542

Range 6| 49.448

Range ?I{)S.'I‘Qd

Max. value W

Draft analysis on mesh <

Sensitivity
|

Sansitivity mode Moda 1 i

Parameters

Draw curves

Move on layer

4.14 Dreiecke dem Mesh zufiigen

Diese Funktion ermdglicht es, neue Dreiecke auf dem Netz zu erstellen, indem Sie drei Punkte als
Dreieckspunkte auswahlen. Das System wird das Dreieck auf dem ursprunglichen Netz hinzufiigen.

4.15 Dreiecke aus dem Mesh I6schen/herauslosen

Diese Funktion ermdglicht es, Dreiecke aus dem urspriinglichen Netz zu I16schen. Dies ist nitzlich,
wenn der Benutzer Teile des Netzes Idschen oder einige verbesserte Dreiecke auf dem
urspringlichen Netz definieren méchte.
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4 .16 Losche/Extrahiere Faces aus Mesh

Mit diesem neuen Befehl kdnnen Faces aus einem selektierten Mesh als Mesh extrahiert oder
geldscht werden. Dieses ist fur die Vorbereitung des Meshes fur den kompletten Reverse-Prozess
sehr hilfreich.

HE 9 8@

Operations

O Delete

(O Delete and heal
(® Detach

(0} Detach and heal

Delete/Exiract Faces | < |

O Baract
» Options
} Translation

» Ad i

4.17 Andere Farbe von Mesh

Diese Funktion ermdglicht es, die Farbe der ausgewahlten Dreiecke auf einem Netz zu andern. Dies
ist nach einer Analyse, bei der das System das Netz in verschiedenen Farben eingefarbt hat, hilfreich,
um die verschiedenen Bereiche, die dann als Oberflichen umgewandelt werden sollen, besser zu
identifizieren.

tﬁ Colours

%‘QL. O EE-EE EEEN

Bo LAYERO HE @ EEEEETE

Gr e B EEEEEEEEEE
B EEEEEEEE |
— v

0 1
Cancel
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4 .18 Zeichne Kanten von Mesh

Es ermdglicht die Erstellung von Kanten des ausgewahlten Bereichs auf einem Netz. Dies kann
ndtzlich sein, um den AuBenrand des gesamten Netzes zu bestimmen oder um die Bereiche des
Netzes, die in Oberflichen umgewandelt werden sollen, besser zu identifizieren.

Eg

2@
£ a8
PR

Se
£ 7

&

4.19 Kurven glatten

Diese neue Funktion ermdglicht es, die ausgewahlte Kurve (die bei der Arbeit an Messdaten oft eine
Polylinie mit scharfen Ecken ist) zu glatten, um eine bessere und gleichmalfigere Kurve zu erhalten,
die auf das Mesh aufgepragt werden soll. Dadurch entsteht eine gleichmaRigere Randzone auf dem
Netz und damit eine glattere Flachenbegrenzung.

Smooth edges x

NI
y 1> e AAVAN T £
ﬂ%’gg Aé wa‘gx“ Smoothing parameters E
mé‘ " VA"V%“ Smoothing intensity (1-20) | 6 =
o SRR T
l‘\v A%ﬁk‘“%’é“ Smoothing type Order 1 "
vgﬁvﬁ'@%mﬁ Maximum deviation value 1 O

Parameters

Set colour [ |

Move on layer O

Layer [ [selea

Retain original elements.

Automatic | Preview

Done!
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4.20 Raster auf Mesh

Diese Funktion erstellt ein 2D-Raster auf dem ausgewahlten Netz. Das Gitter kann dann projiziert und
auf das Mesh gepragt werden, um ein Raster mit Kanten und unterschiedlichen Flachen zu erzeugen.
Das dabei entstehende Netz mit Kanten kann dann in Faces umgewandelt werden. Dies ist einer der
mdglichen Ansatze, um Flachen auf Mesh-Daten zu erzeugen.

e s aa
Grid settings

Horizontal pitch | 10 o

Vertical pitch | 10

Mesh grid |

Horizontal angle | 0 B
Vertical angle ,0—:

Edit sections O

[z Automatic | Preview

4.21 Projiziere auf Mesh

Es ermdglicht das Projizieren der ausgewahlten Drahtmodell-Elemente auf das Mesh. Der Aufdruck
erzeugt neue Kanten auf dem ausgewahlten Netz, und die Dreiecke neben den resultierenden Kanten
werden entsprechend reorganisiert. Es ist moglich, ein Gitter oder ein beliebiges zuvor erstelltes
Drahtmodell-Element auszuwahlen.

Egea :

H

Project grid on mesh =
Projection type O Project
@ Imprint

Direction O Normal to the mesh
@ Along grid normal

ion direction @3
0001 :

Retain original elements

Select

Tolerance

Automatic | Preview

Done!
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4.22 Mesh in Flache

Diese neue Funktionalitat konvertiert die ausgewahlten Netzdaten in 3D-Flachen. Es ist eine sehr
leistungsfahige Funktion, die es ermoglicht, eine Netzflache in eine 3D-Flache umzuwandeln, indem
sie die aufgepragten Kanten als Flachenbegrenzungen und die Netzdaten als Referenz verwendet.
Bessere Netzqualitdten und -grenzen flihren zu einer besseren Flachenqualitat.

Dlastomatic  Preview

Created 370 surfaces on 413 mesh faces

4.23 Mesh in Flache tber Dreiecke

Diese Funktion konvertiert den ausgewahlten Dreiecksbereich von einem Netz in eine Flache. Dies ist
sehr nltzlich, wenn der Anwender nur einen bestimmten Bereich eines Netzes in eine Flache
umwandeln mochte.

g e aa

oW Max. angular deviation Create surfaces.

Use boundary tolerance [

R
Qe

Automatic | Preview
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4 .24 One-click Flache

Diese Funktionalitdt automatisiert und vereinfacht den Prozess, indem sie eine Reihe von Funktionen
in einem einzigen Schritt ausfihrt. Das Rasterdesign, das Aufpragen auf das Mesh und die
Flachengenerierung wird in einer einzigen Funktionalitat erreicht, die es ermdglicht, vom Netz direkt
Flachen zu generieren.

(=]

Uple aa

Grid settings

One-click surface

D)

Horizontal pitch | 10

.. Vertical pitch 10

Horizontal angle | 0

. | ] N
TN ——— e

Draw 2D grid

Project grid on mesh

DIII
KB ) ED)

Project grid
Projection type () Project
@ Imprint

Direction () Normal to the mesh

Tolerance 0001 =

Create surfaces

Create surfaces

Surface tolerance 0.01

Use boundary tolerance [

- - ~ns Al
[ Automatic

Created 136 surfaces on 171 mesh faces

Nach diesem Vorgang ist es noch moglich, weitere Drahtgitterelemente auf andere Bereiche des
Netzes aufzubringen oder die Netzflachen zu saubern, um fehlende Flachen zu erhalten. Diese
Funktion kénnte als Startschritt (fir den Mesh to Surface Erzeugungsprozess) und zur Verfeinerung
der Flachenerstellung unter Verwendung der anderen bereitgestellten Funktionalitdten verwendet
werden.
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4.25 Ausrichten

2020.0

Diese Funktion ermdglicht es, ein Punkteset oder Mesh an einem Solid- / Flachenmodell oder an
einem anderen Mesh / Punkteset auszurichten. Es werden verschiedene Methoden angeboten, um
die Ausrichtung der Teile zu erreichen, und es stehen weitere Optionen zur Verfiigung, um die

Ausrichtung zu verfeinern.

Alignment | < |

Invert X axis
Invert Y axis
Select alignment points %5

Refine settings
Refine alignment

PO —

Refine method Simple v

Parameters
Set colour [1l]

[JMove on layer

Retain original elements

[JAutomatic  Preview

Diese Funktionalitat ist sehr nitzlich, um die Soll-Modelldaten mit den Scandaten zu vergleichen. Die
Volumen-/Flachendaten kénnen dann mit den Netzdaten Uber die Funktion Analyse / Vergleich

miteinander verglichen werden.
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4.25.1 Update der Funktion Ausrichtung

Die “Ausrichtung® wurde erweitert und verbessert, um eine Flache auszuwahlen, wenn ein Solid
selektiert wurde; somit kann entschieden werden, ob die Ausrichtung an der oberen oder unteren
Flache berechnet werden soll.

=

Aligrment =

BE a9 2a
. Alighment settings
Alignment methoe |Inertia =

| Selert alignment points %

© Refine settings.

| LdBestfit

: Safety cistance 1 |

~ Refine method Simple |

4 Parameters
£ set colour

o kA Move on layer
Layer | Alignment | Salect..

7] Retain anginal elaments

[ Autematic | Praview

Es wurde eine weitere Verbesserung implementiert, wenn die Ausrichtung Gber “Punkte” erzeugt
werden soll: Das System splittet den Bildschirm in 2 Fenster, um so eine bessere Punktauswahl an
beiden auszurichtenden Elementen zu ermdglichen.

Algnment | =

Safety ciisonce | 1

Refine method (Sl

Parameters

Select o
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4.26 Vergleich

Ein neues Feature “Vergleich” wurde eingebaut, um dem Anwender das Vergleichen zweier
Elemente zu ermdglichen. Dabei wird der relative Abstand zueinander gepruft; das System weist
verschiedene Farben entsprechend den Abstandsbereichen zu.

Der Vergleich kann von einer Punktewolke oder einem Mesh mit einer anderen Punktewolke, einem
Mesh, einem Solid oder Flachenmodell ausgefiihrt werden.

Bea?
Distance ranges S
Min, value. BEE]

[ Range 1 34364 |

Range 2| 08854 |

Range 3| 00402 |

[FRange 4 -0.0136 =

Range 5| 0.0006 ||

Range 6 0:0052 |

Equally spaced ranges (i
Distance on nodes g8
Settings.

[ Hide first hody

[Z] Hide second body
[]smoath calar bar

- DAuomatic  Preview

| Donet

Das System liefert ein grafisches Resultat und zeigt alle positiven und negativen Werte an. Es ist nun
ebenfalls méglich, einen Knoten oder einen Punkt auszuwahlen und den relativen Abstand zwischen

den selektierten Elementen am Bildschirm anzuzeigen. Das ist sowohl fiir den Reverse- als auch fur

den Casting-Prozess eine grundlegende Funktionalitat.
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5 Neuerungen in VISI Progress Version 2020.0

5.1 VISI Blank (Druckkissen- und Niederhalterbedingungen)

5.1.1 Druckkissen

Druckkissen werden verwendet, um partielle Driicke innerhalb der Matrize in bestimmten Bereichen

2020.0

des Bauteils zu simulieren. Diese sollen die Bewegung des Materials in den lokalen Bereichen steuern
bzw. beeinflussen. Das System bietet die Méglichkeit, Flachen als Druckkissen auszuwahlen, indem
die relative Kraft definiert wird, die aufgebracht werden soll.

5.1.2 Niederhalter

STMAL POPOPON BN

Theoretcal ieess oy [1 |

& Materialside 4 Edit Material

¥ Mesh Settings (Offset 1/2 of Thickness)

0075 Mesh Precision
[/ I MeshColour
JFill All Holes 3 @ Holes To Fil

v Tipping (blank workplane)

e [ J0 ]

@FormO Draw

¥ Constraints Setting:

¥ S8 ¥
vP re pad options Pick faces for pressure

Pressure pad (MPa)  Total force (KN)

152.49835

» Blankholder options.

ALY v Blank Results
Family Default Materials e Specific Weight
Materials ‘ 1.0226 FeP02 G Z275 v (Kg/dm®) | 7.86

Blank Area

(mm?) | 58738.88149778

Blank Perimeter

(mm) | 14541143

Weight

)

Maximum thinning %
6931

Minimum thinning %

Blank Width

(mm) |2360304

Blank Length

;!a d force 4986861
fan

iGe Stress

(KN) 157.9045315

v Options
@ ¢ BinderSurface ¥ Strip Plane

@@ Map edges

Diese neue Zwangsbedingung kann definiert werden, um die Auswirkungen einer gleichmafig
verteilten Blechhalterkraft zu simulieren. Es ist moglich, einen Reibungswert und die anzuwendende

Kraft zu definieren.

BLRAYPIOVPIN BE N
pgliaenay  Blank Results

Family  DefaultMaterals  ~  Specific Weight

Materials 1.0226 FeP02 G 2275 v (Kg/am?) 785

Theoretical Thickness (mm) (1| Blank Area

& Material sice 4 Edit Material (s

Blank Perimeter

 Mesh Settings (Offset 1/2 of Thickness) R
Mesh Precision Weight

[/ M MeshColour
CIFill All Holes g3 @ Holes To Fill

v Tipping (blank workplane)

g 0 ][]

@ FormO Draw

v Constraints Setting:

(Kg) 0458759

Maximum thinning %

Minimum thinning %

23613

Blank Width

DY e¥ ¥

(mm) 4940634

Flange Stress

(KN). 240.3442862

) Pressure pad options
v Blankholder options

Friction Blankholder force (KN)
v Options.

@ ¢ BinderSurface ¥ Strip Plane
Q@ Map Eages

>

ViSIBlank | < |

>

VIsIBlank | < |
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5.2 Bauteilabwicklung

Durch die Implementierung der Progress Bauteilabwicklung, ist es gelungen den Prozess der
Teilanalyse, Bauteilabwicklung und stufenweisen Abwicklung weiter zu optimieren, um eine enorme
Zeiteinsparung und Flexibilitdt zu erreichen. Dabei wird es dem Anwender ermdglicht, direkt am Solid

Modell zu arbeiten ohne die Vorteile der Assoziativitat der , Teilanalyse® zu verlieren.

Die Hauptvorteile der neuen Bauteilabwicklung sind:

e Man arbeitet direkt am Solid, somit muss (anders wie zuvor) keine Haut mehr extrahiert

werden.
Assoziativitat zwischen dem Originalkérper und der erzeugten Bauteilanalyse. Dies erlaubt

das Andern des Originalteiles und eine automatische Ubernahme der Anderungen an allen

verlinkten Teilen der Bauteilanalyse.
Erweiterte Bauteilerkennung und verbesserte grafische Darstellung der erzielten Teilanalyse.

Das Resultat ist eine méchtige und zugleich einfache Lésung zur Analyse und zum Andern eines
Bauteils mit linearen Biegungen.

Bauteilabwicklung: Dies ist eine neue Funktionalitat zur Analyse ausgewahlter Solid
Modelle, zur automatischen Erkennung aller Biegungen, Features und Préagungen durch
Einfarben der entsprechenden Flachen.

Es ist ebenfalls moglich, das Material und die Abwicklungseigenschaften festzulegen.
Weiterhin gibt es eine spezielle Option, die eine automatische Berechnung der Platine ermdglicht, die

wiederum notwendig ist, um im nachsten Schritt des Prozesses das Streifenlayout zu definieren.

B Ge &
Part unfolding

Part unfolding E

|- [ Search Sharp Edges
-~ [ search coinings

. Analysis

| Create unfolding
Rebuild links

- ) Translation

| ) Tolerances

¥ Materials

Specific Weight (Kg/dm?)
| Weight (k)
Breaking Load (Kg/mm?®)

05

+  Thickness Value:
. % Unfolding Data

Neutral Fiber Methods
(® Neutral fibre values:
(O Neutral fibre Automatic:

1/3 ~

s Unfolding Type Constant Length Unfolding
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o Editiere analysierte Faces: Nach der automatischen Analyse des Bauteils ermdglicht das
System, mit dieser neuen Funktion, die Faceerkennung zu editieren. Dies ist von Vorteil, wenn
bestimmte Bereiche genauer identifiziert werden sollen und/oder ausgewahlite Flachen mit
einer anderen Losung abgewickelt werden sollen.

o Stufenweise Abwicklung: Nach der Analyse des Bauteils kdnnen jetzt, mit dieser neuen
Funktion, die linearen Biegungen stufenweise abgewickelt werden. Als Defaulteinstellung
verwendet das System die Daten der Analyse, die dem Originalteil zugewiesen wurden.
Hiermit kdnnen diese ggf. fur jede einzelne Biegung geandert werden.

Unfolding by step 5 X
(X} g
z
Unfolding by step =g
=
Add a New Step %
[ Rebuild links 5
Angle
Start Angle | 90

INew angle |45 E

¥ Translation
x[®  Ewp  Ezlo &

¥ Unfolding Data

Neutral Fiber Methods
(®) Neutral fibre values:
() Neutral fibre Automatic:

1/3 ~

Unfolding Type |Com‘tant Length Unfolding ~

Weiterhin ist es mit dieser Technologie nun mdglich, den Abwicklungsprozess der Features und
Prageflachen zu steuern. Die Platinenberechnung wird alle erkannten Features und Prageflachen
vollstandig abwickeln.
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Die stufenweise Abwicklung wird auch die an die selektierte Biegung angrenzenden Features
abwickeln und wenn mdglich, als Solid Modell neu aufbauen:

Die Prageflachen dagegen werden bei jeder Biegestufe entsprechend dem definierten
Abwicklungsprozess neu aufgebaut:
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5.3 PEW Einfadelpunkte Uber Platten

Diese Funktion wurde erweitert und verfugt nun Uber die Mdoglichkeit, verschiedene “Regeln”
festzulegen, um Durchmesser und Abstand bzw. Versatz des Einfadelpunktes in Bezug auf die
erkannte Kontur automatisch zu berechnen.

X

E v Selection tree
(- "% Wire cutting data
E LU Plates group
E| ® Select plates
© ) Plate 1535961581
& Hole diameter : 2.0000
é Hole displacement : 5.0000
; Colour
i Move on layer
{488 Layer : WIRE_HOLES
.- Include cylindrical holes
# Add group element (&)
ﬁ Settings

Y
Wire point by plates E

Die Regeln werden in zwei Gruppen unterteilt: Features und zylindrische Bohrungen.
In Abhangigkeit von den definierten Bereichen kdénnen der entsprechende Durchmesser und Versatz

bestimmt werden. Einfadelpunkt dber Platten

VINX]

Einstellungen Regeln

Featureregeln
Regeln anwenden 1

Einfadelpunkt Gber Platten E E

Bereich 1 <= @| 13 | |o.3 | |zentr|er‘t v| 0
Bereich 2 <= [[16 |05 | |zenwien v| o
Bereich 3 <= @| 3 | |o.s | |zentr|er‘t v| 0
Bereich 4 <= @|4 | |1.5 | |zentr|er‘t v| 0
Bereich 5 <= M| 10 |[15 | |offse JE |
Sonstige |45 | offser v[[35 |
Regeln zylindrische Bohrungen

Regeln anwenden []

Bereich 1 <= @| 12 | |o.3 | |zentr|er‘t v| 0
Bereich 2 <= @| 16 | |o.5 | |zentr|er‘t v| 0
Bereich 3 <= =lE |08 | |zentiert vl o
Bereich 4 <= @|4 | |1.5 | |zentr|er‘t v| 0
Bereich 5 <= M| 10 [[15 || offset E |
Sonstige |45 | offser v[[35 |

Somit kénnen im Unternehmen bestehende interne Regeln und Standards umgesetzt und
angewendet werden.
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6 Neuerungen in VISI Mould Version 2020.0

6.1 Konturnahe Kuhlung

Mit Hilfe der im System verfigbaren Drahtmodell-Funktionalitdten kénnen konturnahe Kihlkanale
skizziert werden. Die neue Funktionalitédt ermdglicht es dann, den zuvor erstellten
Drahtmodellkreislauf auszuwahlen, vordefinierte Abschnitte oder Benutzerabschnitte auszuwahlen
und automatisch die kompatiblen Kanéle zu erstellen, um den gewlinschten Kreislauf zu erzeugen. Es
ist weiterhin moglich, die konformen Kanale auch nach der Subtraktion vom Formeinsatz zu
bearbeiten. Alle definierten Informationen Uber die konturnahe Kiihlung werden auch im VISI Flow

Projekt weitergegeben und verwaltet.

E| Conformal cooling

(V]x))

=1 iChannels,

-4 Channel 1
A\, Section 1
*\, Section 2
*, Section 3
*, Section 4
*\, Section 5

*\, Section 6

Conformal cooling E

= Section properties

B [ Circular ~

= Circular &1
Radius ||Sauared
Rectangular
Rounded rectangular
User section

6.2 Auswerfer Beschriftung

Hiermit kdnnen Sie Beschriftungen an Auswerfern in einem Projekt anbringen und die entsprechende
Tabelle erstellen. Es ist mdglich, alle Auswerfer im Projekt (oder nur einen Teil davon) auszuwahlen
und eine relative Zahl oder einen Code auf dem Auswerferkopf zu definieren. Die mit Param-NG
eingesetzten Auswerfer werden automatisch erkannt: Sie kénnen aber auch benutzerdefinierte
Auswerfer auswahlen. Das System erstellt dann eine Referenztabelle, indem die definierten
Bezeichnungen in einem neuen Feld des Assembly Managers hinzufligt werden.
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=]
[ Parts list view '3 Assembly view [l Save parts 5
3
EXD /REI-Q BE 0 @ :
B Gylindrical Ejector Pin ( Cylindrical Ejector Pin) ~ E:
1 (Cylindrical Ejector Pin ( Cylindrical Ejector Pin) g
B Cylindrical Ejector Pin ( Cylindrical Ejector Pin) <
1 Cylindrical Ejector Pin  Cylindrical Ejector Pin)
B Stepped Ejector Pin ( Stepped Ejector Pin)
B Stepped Ejector Pin ( Stepped Ejector Pin)
B Stepped Ejector Pin ( Stepped Ejector Pin) o
=1 Properties (1)
Description | Cylindrical Ejector Pin #
Material | 1.2210 #A
Treatment | Hardened with DLC - coated #A
Dimensions | 6x221.81 (250) #A
Supplier &
Price &
Code E1710DLC/ 6 x250 #A
Label A18 #
~
L@ Tem )&
Label | Diameter [ Length Order length Description Supplier Code ~
A2 105 293 315 Cylindrical Ejector Pin HASCO 240/105:315
A3 105 204 315 Cylindrical Ejector Pin HASCO 240/105:315
Al4 105 254 315 Cylindrical Ejector Pin HASCO 240/105:315
Al5 25 167 200 Stepped Ejector Pin HASCO Z44/25:200
At6 25 167 200 Stepped Ejector Pin HASCO Z44/25:200
Az 3 231 250 Cylindrical Ejector Pin meusburger E1710 DIC
A8 3 222 250 Cylindrical Ejector Pin meusburger E1710_DLC |
A9 6 216 250 Cylindrical Ejector Pin meusburger E1710DLC .
v
Neue Meusburger Werkzeug-Vorlagen (FB, FM und FW) wurden zugefiigt, um mdglichst alle
Anforderungen abzudecken.
ol x
Tool  Standard elements
Q m E @lv E ﬁ E @ .:.-‘5; i Layout Cavity
: |Meusburgel c 7
| |156.156
[ =) Projects, Layout FB
= L)J Tool ( Meusburger - 156_156 - Layout FB )
=1} Injection
£33 L_]_, Top thermal insulation boards
=1l Top plates
B Top plate [F10] Layout M
ﬁ Locating ring (injection) [E1360]
=1} Cavity plates
¥ Cavity plate [FB54]
ﬁ Cavity plate’s fixings [E1200] Layout FW
-, Pillars [E1000]
-1} Ejection

=) Slides folder

J Slides [FB50]

=+ || Slides guide plate folder

B Slides guide plate [FB58]
ﬁ Core plate’s fixings [E1200]

i, Core plate’s bushes [E1100]
= L_]_! Risers (ejection package) e -
| B Riser [F70] 2 j Layout Rotate
|1} Ejector plates (ejection) k -
|1} Bottom plates
& ||\ Bottom thermal insulation boards

Layout Normal

Special layout

Standard Plates

=
—
P Absolute XY Top | View ABS  LAYERO | g

[Togele B RT& 2 (8 @ H [ OFH s100ps100 | Unismm | x—-o002

e Als Option wurde die Mdglichkeit eingebaut, den “Schwerpunkt”’ des Werkzeugs zu zeichnen.
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6.3.2 Verbessertes Highlight der Platten

Auf Wunsch mehrerer Kunden wurden die bestehenden Funktionalitdten des Mould Tool-Designs
erweitert, um ein verbessertes Highlight der Platten und der Standardelemente zu erreichen, um eine
bessere grafische Darstellung und Geschwindigkeitsverbesserungen zu ermdglichen. Das wird das
Tool-Management insbesondere bei komplexen Formenbauprojekten beschleunigen und
vereinfachen.

B Tool design i X
Tool Standard elements =
=)
]
NG R i
3
A | 5] Locating ring (injection) o =
Lccatlpg ring Code E1375
(injection) Insert Element
ﬂ:: Cavity plate’s fixings I=l Parameters
* Special Cavity Locating Diameter 120
Et: plate’s fixings Housing Diamater 20
fr= " Special Caviy Ring Thickness 12
plate’s fixings o Cavity plate's fixi
ﬂ:: * Special Cavity ity plate’s fixings
plate’s fixings Code E1200
EE Core plate’s fixings Insert Element
[=] General
ﬂ: * Special Core R
plate’s fixings Diameter 10
= * Special Core Body length 40
plate’s fixings = Rules
*
pr= " Special Core Head Thickness Clearance | 1
plate’s fixings
3 Thread Depth over Screw 0
U Piliars Tip Depth Screw 25
[ Core plate’s bushes Screw factor 15
Hale On Top
[ * Special Bushes v Build Hexagon
=/ Special Cavity plate’s fixings
Code |E1200
Insert Element | O
=/ Special Cavity plate’s fixings
Code | 1200

! I I Insert Element | O "

7 Update der Bauteilbibliotheken/Standard Elemente Version 2020.0
Die folgenden Kataloge wurden durch das Hinzufiigen neuer Elemente aktualisiert:

e Progress: Fibro, Meusburger, Pedrotti, Steinel
e Mould: Hasco, Meusburger, Pedrotti

Andere Kataloge und Builder wurden Uberprift und optimiert, um eine bessere Lésung in Bezug auf
das Einfigen und Bearbeiten von Elementen zu bieten und eine effizientere Verwaltung des
benutzerdefinierten Ordners zu ermdglichen.
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Neues in Version 2020.0

8 Neuerungen in VISI Flow Version 2020.0

8.1 Neue Mesh-Technologie fur die Flow Analyse

In dieser Version wurde eine neue Mesh-Technologie implementiert, um qualitativ hochwertige Netze
fur den Flow-Analyseprozess zu erzeugen. Diese neue Vernetzungsmethode wird standardmaRig in
allen Flow-Modulen (Mould Fllen, Flow Lite und Flow) verwendet. Der Vorteil der neuen Mesh-
Technologie ist ein sehr hochwertiges Mesh und kirzere Berechnungszeiten. Die neue Technologie
bietet verschiedene neue Optionen, um das Mesh an die Form des Modells anzupassen.

Die wichtigsten relevanten Netzoptionen sind:

* Meshmethode

Unterschiedliche Vernetzungsmethoden sind
maoglich (durch unterschiedliche
Netzorientierung).

+ Skalierung Krimmung
Ermaglicht die Steuerung und Anpassung des
Netzes an die Krimmung des Modells.

» Meshabstufung

GroReneinstellung des Meshes, die verwendet
wird, um Elemente im Ubergang zwischen
Bereichen mit gréRerer Elementgrée und
Bereichen mit kleinerer ElementgrofRe zu glatten.

s e
i e e

Geschiatzte Zahl der Dreiecke: n

Gas, Cainjection und Dureplast Analyse []

1.69 =

Elementbreite

v

Meshmethode Auto-Zuweisung ~
Kleinstes Facettenmall 0.0338 =
Skalierung Krimmung ]
Winkel pro Element 160 =
Meshabstufung Keine ~
Grade adjacent factor 1.3
Grade non adjacent factor
Automatisch Il Varschau
Automatische Sauberung

Abbrechen
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Grundsatzlich ist es noch mdéglich, zwischen der neuen und der alten Mesh-Technologie zu wechsein.

Dies geschieht Uber die @ Flow Konfiguration. Flow Konfiguration x|
&

Mesh Engine Re-Mesher ~

Mesheinstellung MG S
oftware

Fir die Bauteildefinition ist die Einstellung unter Editiere | optionenBauteildefinition B

Einstellungen zu finden.
Schwindungslayer Shrinkage

Suffix Bezeichnung Schwindungskopie | - copy

i

Mesh Engine MSC Software
Einstellung e Mesher
Abbrechen
Die Parameter fiir die vorherige Mesh-Technologie wurden  Fiewkenfigurstion B
ebenfalls angepasst (Konfiguration Flow), um auch mit der @
alten Methode bessere Ergebnisse zu erzielen.
Mesh Engine Re-Mesher ~

Mesheinstellung Default

Default
Standard

Feiner
Benutzerdefiniert

Mesh Ziellayer

Layergruppe
Farbe Mesh Teil 1
Farbe Mesh Teil 2 [

8.2 Anzeige von Fliellinien

Es ist nun maéglich, Fliel3linien auf dem Bauteil anzuzeigen, um eine mogliche "Verzégerung" der
FlieRfront hervorzuheben. Verzdgerungen kdnnen auftreten, wenn der Schmelzestrom sich
verlangsamt oder in einem bestimmten Bereich sogar stoppt. Dies kann zu asymmetrischen und
unvorhersehbaren Fillmustern fiihren. Solche ,Verzégerungen® kénnen die Teilequalitat durch
Oberflachenerscheinungen, schlechte Verdichtung, hohe Spannungen und ungleichmaRige
Ausrichtung der Kunststoffmolekiile beeintrachtigen. Wenn durch die Verzdgerung die Flief3front
vollstandig einfriert, wird ein Teil der Kavitat nicht gefiillt.

‘
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8.3 Direktschnittstelle von VISI zu Digimat (MSC)

Nach einer erfolgten Verzugsberechnung ist es moglich lokale Material-Festigkeitsdaten an eine FEM
Strukturanalyse Software zu exportieren.

Der aktuelle Workflow ist mit Digimat von e-Xstream, einem Teil von MSC Software
(http://www.mscsoftware.com/product/digimat), verbunden.

Digimat positioniert sich zwischen der Fertigungs- und Strukturanalyse.

Kombiniert werden die Daten der 3 Haupteingaben:

* Eine STL Datei des Flow Mesh, welches fir die Fillanalyse verwendet wurde;
* Eine Datei die die Faserorientierung aller faserverstarkten Materialien enthalt;
* Eine Datei mit dem Struktur Analyse Mesh (MARC von MSC, ANSYS, APEX, etc.)

Es wird ein neues Referenzmodell erzeugt, welchem ein gewahltes (faserverstarktes)
Verbundmaterial zugefligt wird, um die mechanischen Eigenschaften des Spritzguss Bauteils zu
simulieren und vorherzusagen. Der Mehrwert von Digimat liegt in der Fahigkeit, diese unabhangigen
Umgebungen zu Uberbriicken, um eine realistischere Simulation der Belastungsanalyse zu
ermoglichen. Zusatzliche Daten (sogar experimentell) wurden seiner Materialdatenbank hinzugefligt,
um die Fasereigenschaften, einschlieRlich Informationen wie Form und Lange des Fllstoffs, besser
aufeinander abzustimmen, sodass sie den Zustand der Fasern richtig simulieren kénnen.

\/1SI Flow ) —_

Flow Analysis | . = I T ST =
Marc Mentat . : J

FEA Setup i - P 4 :
Digimat-RP | '

Material & Process Link

Digimat/Marc
FEA Results

Die Nutzung dieser Applikation, in Kombination mit den von VISI angebotenen Strukturanalyse
Paketen, erlaubt Anwendern, die folgenden Aufgaben durchzufiihren:

* Lieferung einer realistischen Strukturanalyse Simulation;

* Beeinflussung der Bauteilkonstruktion, um das mechanische Verhalten des Formteils zu verbessern;
+ Optimierte Material Auswahl und Fasereigenschaften, um die mechanische Widerstandsfahigkeit zu
verbessern;

» Bewertung der Bauteileigenschaften in Bezug auf die Werkzeugkonstruktion.

Der Export von VISI zu Digimat:

Shape analysis - Fan_2020-h-sh Von der Verzugsergebnisanzeige aus, kann (iber das

AN | 2 Icon Orientierung / der Export zu Digimat gestartet
ﬁ = 42209 werden. Zwei Dateien, ein Mesh und die zugehorige
View Fibre orientation bar XML Datei mit den lokale Material-Festigkeitsdaten
Export to Digimat ) |: - werden in einem gewlnschten Ordner erzeugt.

Flow stream
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8.4 Empfohlene Flielrate fir Temperiermedium

Nach der Berechnung eines indikativen Durchflusswerts fur Coolant flow rate

einen einzelnen Kiihlkreislauf kdbnnen Sie den ermittelten Estimated cooling time (s) | 30 :
Wert auf alle Kreislaufe anwenden oder einen neuen Wert

fur jeden Kreislauf berechnen und Uber die Schaltflache
Spezifische Kreislauf FlieBrate den jeweils empfohlenen e T T e B D
Kidhlmitteldurchfluss zuweisen.

Estimated on thickness (mm) O

Calculate | Apply to all circuits | | Specific circuits flow rate

8.5 Kavitatsmesh fur die Thermische Analyse

Die Abmessung des Einsatzblocks (Millionen von Wiirfeln kénnen flr die Warmeberechnungen
generiert werden) wird durch die Mesh Anzahl definiert, die flr alle drei Achsen angezeigt wird. Die
Werte kdnnen verandert werden, die Werte rechts neben den Feldern fiir die Mesh Anzahl dirfen aber
nicht unterschritten werden.

=

Allgemein  Prozessdaten Erweitert

Schmelze Temperatur (°C) | 300

Werkzeug Temperatur (°C) | 30

Kavitat Mesh

Alle | {fffe

Mesh Anzahl X (GroRe) | 340 = [1s

Mesh Anzahl ¥ (Groke) | 480 15

Allellaf e 4l e

Mesh Anzahl Z (Grake) | 113 <1 [1.5044
Gesamtanzahl Elemente | 18441600
Solver Di-Lu ~

8.6 Laden der Berechnungs-Setupdaten

Die Moglichkeit, die gleichen Parameter wie bei einer friiheren Fillanalyse (*.fes-Dateien) einer neuen
Simulation zuzuordnen, wurde Uberarbeitet und verbessert. Es wird auch eine Meldung angezeigt, um
die korrekte Lage des Angusses zu Uberprifen.
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8.7 Konturnahe Kihlung — Neues Management

Im Hinblick auf die neuen Verbesserungen im Mould Bereich wurde der Aufbau der konturnahen
Kihlkanale vollstandig Uberarbeitet. Flow ermdglicht es nun, diese Kihlkreislaufe, einschlief3lich
derjenigen aus der neuen Mould-Funktionalitat, im Flow-Projekt hinzuzufligen und zu verwalten.

eIVTP
® S RS2 K¥YE B

E | ¥\ assign property

miiph(:uwe

& P L Move segment edreme
{27 Q¥ Check element connectivity

& RPM3I1D6 - BAFFLE(S-2)
& RPM3I2D10 - BAFFLE(10-2)
& RPM3ISD10 - BAFFLE(10-2)
& RPEIIDI2- BAFFLE(12-2)
& RPEI2DI0- BAFFLE(10-2)
& RPFIEDI2- BAFFLE(12-2)
& RPM3DE - COOLING(g)
& RPM3IED10 - BAFFLE(10-2)
&' RPFIDE - COOLING(E)

B Stidert-A

9 sider1-8

9 stider1-c

£ stider2-F

£ siider2-6

AuBerdem wurde die Verwaltung samtlicher Kreislaufe
wahrend der thermischen Berechnung vereinfacht.

Zu beriicksichtigen ist, dass die Optimierung der
Werkzeugkuhlung durch eine thermische Analyse immer mehr
an Bedeutung gewinnt. Dieser Ansatz, mit klassischen und
konturnahen Kanalen, ermaoglicht es, 3D-Kreislaufe direkt zu
modellieren, deren Kihleffekt von 3D-Kuhl-FEM-Elementen
reflektiert wird.
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8.8 Empfohlener Kuhimitteldurchsatz

Anstatt einen durchschnittlichen Standarddurchsatz fur das Kuhimittel
aller Kreislaufe zu liefern, zeigt nun jeder Kreis einen spezifischen
Vorschlag fur seinen KihImitteldurchsatz basierend auf der
angegebenen geschatzten Kuhlzeit an.

Diese Anwendung ist fir die Kiihlungsanalyse nicht verfigbar.

8.9 Wert der Formtemperatur im Querschnitt

1= Circuit data:

Circuit name Circuit - 2

XTI o -
Fluid temperature 30 =
Rugosity 0.0001 =
Diameter variation (%) | 0 =
Circuit colour iR:OG: 128B: 0[2]
Fluid code WATER

Es ist nun mdglich, die Temperaturwerte der Form anzuzeigen, indem Sie einfach auf einen Knoten
des Solid-Models klicken, wahrend Sie die Ergebnisse im Schnittmodus betrachten. Diese wertvollen
Informationen Uber den Prozess werden mit leicht lesbaren Labels auf dem Bildschirm angezeigt.

~0): 91.080000 4

(°C):83.030000

8.10 Schnitt mit Umriss des Teils

Um ein besseres Verstandnis der Ergebnisse zu ermoglichen, wurde die Moglichkeit implementiert,

die Umrisse des Teils zu visualisieren.

anc-:a4ead
ccoe:
T

Comtont bl St )
E0xnm P oo
R

Oty onby oty vaba.
R o Y |
k[ TEN, W
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9 Neuerungen in VISI Machining Version 2020.0
9.1 CAM Allgemein
9.1.1 Option verwende Projekthindernis

Mit VISI 2020.0 wurde eine neue Option zur Verbesserung der Prozesssicherheit fur Frasprogramme
eingeflhrt, um das Ruckzugsverhalten sicherer zu gestalten, wenn der Anwender es eventuell
versaumt hat, bestimmte Einstellungen zu treffen.

Wird diese Option aktiviert, dann betrachtet die Operation automatisch das oder die im aktuellen

Projekt gesetzten Referenzhindernisse sowohl fiir die Bohr- als auch fiir die Frasoperationen.
Die neue Option steht flir 3 Ax*-, 2 Ax- und Bohrstrategien zur Verfligung.

QL@ 6

Grenzen

Modelmethode ierkstlicke ~

W ahle werkstiick 1 &% T
Flschenlists 0 s (A ' |

Hindermis / &bstand 0 z g4

Werwende Referenzhindernis 1 —__
Prafilbegrenizung F.eine E;{

Begrenzungzmethiode Keine

Difset o =

@*Hinweis: Folgende 3 Ax Strategien unterstiitzen die automatische Hinderniserkennung nicht:

Alle 3 Ax Standardoperationen
HM Schruppen

HM Rippenbearbeitung

HM Z-Konstant

Kontur- Restbearbeitung
Restmaterial

Pencilfrasen

@Hinweis: Eine weitere kleinere Verbesserung wurde integriert. Wenn Sie (iber das Objekt
Hindernis eine Flédchenliste auswéhlen, vergibt VISI automatisch das Attribut “zu vermeiden” und
weist einen Offset von 2 mm zu, damit kénnen Fehler oder falsche Zuweisungen vermieden werden:

E‘\\ ID Bezeichhung Twp Offzet
{C)/ ¥ Hindemis 3 Suvermeiden 2
@ Flachenlizte 4 £u bearbeiten 0.0
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9.1.2 CAM-Nullpunkt + Erneuerung der 3+2 Ax Konfiguration

Far VISI 2020.0 wurden eine Vielzahl von Fehlerbehebungen und Verbesserungen fir die 3+2 Ax
Nullpunktverwaltung implementiert, um eine stabilere, sicherere und verbesserte Anwendung der 3+2
Ax Konfigurationen zu gewahrleisten.

Die wichtigsten Neuerungen sind:

e Die Uberpriifung der Konsistenz der NC Maschinen-Parameter: Werden Unterschiede und
Diskrepanzen erkannt, andert sich der Maschinenstatus im CAM-Navigator auf “pink”.

e Es gibt ein Reportfenster, das die Differenzen zwischen Maschineneinstellung und aktuellem
Projekt protokolliert.

e Die Konsistenz der CAM-Nullpunktparameter wird Gberprift: Werden Differenzen erkannt,
erhalt der CAM-Nullpunkt den Status “pink”.

e Die Konsistenz wird wahrend des Offnens der Datei geprift. CAM-Nullpunkte, die nicht den
definierten Regeln in der Maschineneinstellung entsprechen, erhalten den Status “pink”.

e Editiere CAM-Nullpunkt: Jeder manuell gednderte CAM-Nullpunkt wird mit einem “Stift” Icon
markiert.

e CAM- Nullpunkt: Die virtuelle Winkelmethode ist nun in der Maske des CAM-Nullpunktes
editierbar.

e CAM- Nullpunkt: Es wurde ein Dialog zur Bestatigung zugefiigt, wenn zwischen den
Winkelldsungen umgeschaltet wird (wenn die Synchronisation ausgeschaltet ist).

e CAM- Nullpunkt: Es gibt nun eine dynamische Vorschau, wenn die Winkelldsung geandert
wird oder wenn auf “Freie Rotation“ umgeschaltet wird.

o Der Befehl “Erneuern CAM-Nullpunkt® wurde umbenannt in “CAM-Nullpunkt zurlicksetzen®.

e Jede automatische Neuausrichtung wurde entfernt und/oder deaktiviert einschlief3lich der
Option in den Maschinenparametern.

e Die Option “Ausgerichtet Uber X Achse” wurde aus den Maschineneinstellungen entfernt.

¢ Die Informationen fiir beide Winkelpaare (mechanisch und virtuell) werden nun mit einem
grafischen Tooltip angezeigt.
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CAM-Mullpunkt Parameter

&

Maschinenkonfiguration
Achsen und Kinematik 5 Achsen ~ | | Kopf / Kopf v

Virtuelle Winkelmethode YZ ~

CAM-Nullpunkt Details

Bezeichnung | CAM-zetup3 |

Postprozessor Information | |

MNummer relativer Nullpunkt 0 Z| O

Z Sicherheitsebene |0 | |0 | |999999 | N

Verfiigbare Winkellésungen

Ausgabe ohne Winkel |

Ausrichtung Arbeitsebene | XY Z- W |
Mechanisches Winkelpaar |Erste Laésung V|
Aktuelles Winkelpaar 0 0 ib
Mechanische Winkelfehler 0 0

Winkelsynchronisation | Ausgerichtet ~ |

Winkel Virtuelle Ebene
Virtuelle Winkelmethode YZ ~

Virtuelles Winkelpaar 0 0 ib

Rotationswinkel um Z-Achse 0

Roto-Translation der WPL
WPL Auswahl O

WPL Name | |1

psrscen

07.06.2019 Seite 53 von 67 Im



VISI2020.0 2020.0

9.1.3 Verbesserung bei Rohteil Gber Max-Min Box

Mit Version VISI| 2020.0 wurde der Befehl Rohteil Giber Max-Min Box durch eine modernere und
intuitivere Funktion ersetzt:

Die Schlusselpunkte sind:

e Option zur Definition des Rohteils Gber Silhouette oder Max-Min Box
e Es kdnnen mehrere Werksticke ausgewahlt werden
o 3 verschiedene Offsettypen
o Dynamische Vorschau
e Attributedefinition (Farbe und Transparenz)
e Es ist nun mdglich das Rohteil als Solid zu erzeugen (anstatt wie bisher nur als Netzkorper)
Rohteil Gber Max-Min Box A g
gg
2 =
g Rohmaterial Geometrie BE
=
Rohteiltyp ‘ Max-Min Box ~ ‘ g
Offset X K

Offzet Y

Positiver Offsetin Z
Megativer OffsetinZ | 0

Farbe

I II II
31 [ O O

Transparenz
0

2

[ Erzeuge Rohteil alls Solid

Erzeuge mehrere Rohteile
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9.1.4 Neuer Auswahlbefehl zur Auswahl vordefinierter Geometrie

In VISI 2020.0 wurde eine neue Funktionalitat eingefuhrt, die die Auswahl von Geometrien erlaubt, die
bereits fir vorher angelegte Operationen innerhalb des Projekts verwendet wurden.

Damit wird beabsichtigt, Flachenlisten, die in vorherigen Operationen erstellt wurden, erneut nutzen zu
kénnen und ebenfalls die zugewiesenen Attribute zu nutzen (Offset, Typ etc..), somit kann die Zeit, die
bis jetzt zum Anlegen neuer Flachenlisten aufgewendet werden musste, gespart werden.

Die gleiche Logik wird fir Werkstiicke, Rohteile und gewahlte Hindernisse und fiir die Flachenauswahl
bei 5 Ax Operationen genutzt.

i Wihle Flichen ...

. AV BRI ar
(A D Eezeichnung Top Offset
.{5 @ Flachenliste 2 Zubeatbeiten 0.0
@ Flachenliste 4 Zubeabeiten 0.0
Wahle Geometrie von existierender Operation I

Aibeilsnang

(7 3D Konstanter Bahnahstand <Konstants: T40 - Kugelisser - Dof
@- 150 Frazen; T40 - Kugelfiaser - D:6

(7 Bax <Paratel zu Multikurverns ; T40 - Kugeliiszer - 006

(7 Sax <Patallel 2u Fliches: T8 - Zylinderltsser - 0012

9.1.5 Rohteil: Neuer Befehl - SchlielRe Mesh

Mit VISI 2020.0 wird ein neuer Befehl eingeflhrt, der das SchlieRen eines Meshs durch Anwenden
verschiedener Methoden ermdglicht. Wurde das Mesh beispielsweise von einem Scanner erzeugt,
wird der Umfang extrudiert und der Boden geschlossen, um ein geschlossenes Volumen zu erzielen.

In anderen Situationen wird versucht, iberlappende Dreiecke oder kleine Liicken zwischen den
Dreiecken zu schlie3en.
Grundsatzlich wird aber die Anzahl der Dreiecke optimiert.
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9.1.6 Bearbeitungsvorlagen unterstitzen nun die Gruppennamen

Die Bearbeitungsvorlagen speichern nun den Namen einer Bearbeitungsgruppe. Dies war bisher nicht
mdglich, es wurde immer ein zufalliger Name zugewiesen, wenn die Vorlage in einem CAM-Projekt
angewendet wurde.

9.1.7 Ausgabe des Reports automatisch nach Ausfuhrung des Postprozessors

Mit VISI 2020.0 ist es nun moglich, die Ausgabe des Werkzeugweg-Reports unmittelbar nach
Ausgabe des Postprozessors automatisch aufzurufen, um so den Prozess zu automatisieren.

9.2 VISI Machining 2.5 Ax

9.2.1 Anfasen: Bahnwiederholungen

Mit VISI 2020.0 wurde die Operation Anfasen erweitert. Auf allen Z-Ebenen oder nur auf der letzten
unteren Z-Ebene sind jetzt Bahnwiederholungen maglich.

9.2.2 Taschenfrasen - Waveform: Helixdurchmesser & Management kleine Taschen

Das Taschenfrasen mit Waveform-Technologie wurde verbessert, um eine bessere Kontrolle Gber das
System zu haben, wenn das Werkzeug in kleine Kavitaten eintauchen soll.

Generell wird der minimal zu bearbeitende Bereich durch eine Kombination aus 2 Variablen
beeinflusst:
e Den Helixdurchmesser

e Den Min. in Kontakt-Radius

Die Kombination dieser beiden Parameter erméglicht es, sehr kleine Kavitaten zu bearbeiten
(Taschenbreite besser an Werkzeugdurchmesser angepasst).

Weiterhin wurde der Helixdurchmesser in 2 Parameter aufgetrennt (Min. und Max. Durchmesser),
damit wird das System beispielsweise gezwungen, eine zylindrische Eintauchhelix zu erzeugen
anstatt einer konischen Helix (bisher war die konische Helix ein Systemdefault).
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9.2.3 Konturfrasen — Restmaterial mit seitlichen Bahnen

Ab VISI 2020.0 ist es nun mdglich, die Anzahl der seitlichen Bahnen in Kombination mit einer
Restmaterialbearbeitung zu definieren; damit wird die Werkzeugbeanspruchung bei der Bearbeitung
des verbliebenen Restmaterials erheblich reduziert.

07.06.2019 Seite 57 von 67 Im



VISI2020.0 2020.0

9.3 VISI Machining 3 Ax
9.3.1 Automatische Rohteildefinition flir die erste Schruppoperation

Folgende Regeln gibt es zur automatischen Rohteilerzeugung (ibernommen aus Version 2019 R1, in
welcher das automatische Rohteil eingeflihrt wurde) wenn die erste Schruppstrategie zum aktuellen
Projekt zugefiigt wird:

e Wurde kein Rohteil definiert, wird automatisch der Befehl “Rohteil Giber Max-Min Box”
gestartet.

e Wurde nur ein Rohteil definiert, dann wird automatische dieses verwendet.

e Wurden 2 oder mehr Rohteile definiert und 1 Rohteil wird im Projekt verwendet, dann wird
dieses verwendet.

e Wurden 2 oder mehr Rohteile definiert, aber im Projekt wird kein Rohteil definiert, dann 6ffnet
sich automatisch der Dialog fiir die Rohteilauswahl.

Mit VISI 2020.0 wurde eine automatische Rohteildefinition fiir weitere im Projekt zugefligte
Schruppoperationen eingeflihrt, um den Prozess der Rohteilerzeugung zu beschleunigen.

Die grundlegende Neuerung dabei ist, wenn eine zweite, dritte oder weitere Schruppoperation
zugefugt wird, dass VISI das Setzen der Automatik-Option fur die Rohteilauswahl erlaubt; in dieser
Situation fuhrt VISI eine “Smart’-Prifung der vorhandenen Rohteile aus und bietet das an, das zur
Max-Min Box am besten passt oder es wird der Dialog “Rohteil Gber Max-Min Box” gedéffnet, wenn das
Rohteil nicht zur Max-Min Box passt. Kann das System keine eindeutige L6sung ermitteln, wird der
Anwender aufgefordert, ein glltiges Rohteil Uber den Rohteil-Auswahldialog zu wahlen.

In allen oben genannten Situationen erneuert das System automatisch die Begrenzung der
Bearbeitung, um die Rohteilbegrenzung anzupassen.

Maodelimethode Werksticke ~
Wahle Werlstick 1 &%

Flachenliste 0 0 E-I\
Hindernis / Abstand 0 2 ]
Verwende Referenzhindernis 1)

Profilbegrenzung Keine i
Begrenzungsmethode Keine

Offser

| Methode Z-Begrenzung Keine w
Z Bereich (Min/Max) “Q
¥ Bereich (min/max) -28.023 8.977 @
Y Bereich (min/max} 21.8274 23.1726 ‘Q

Bereich erweitern um ] L]

Rohteil und Restmaterialbearbeitung
Rohreilmethode Automatisch ~

ﬁtfcmnzmhteil 1] fﬁ

Rohteil aus Projekr verwenden

Rohteil und Restmaterialbearbeitung
Wahle Operationen ﬂ

Restmaterialbereiche eingrenzen I:|
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9.3.2 Restmaterial und Pencilfrasen

FUr Restmaterial und Pencil Strategien ist es nun mdglich, entweder ein Rohteil oder eine vorher
ausgeflihrte Operation als Referenz zu verwenden. Rohteile oder Referenzoperationen kénnen
verwendet werden, um den jeweiligen Bearbeitungsbereich fir die Berechnung einzugrenzen.

-

Yerwaltung Beszstmatenalbereiche

wWerkzeuguwegmethode |.-’-‘-.ut0 V| @
Yorheriger Durchmeszer / B adius g 3
Referenz-Pencilbakin 0 \t \{
Rohteil und Restmatenalbearbeitung N
Rohteilmethode Soid ! X
Referenziohteil 1 @
W ahle Operationen 1] @

; []
||Fh:l*'uteﬂu:uffmat -0.3 =

9.3.3 Schlichten Z-Konstant: Optimierung der Verkettungen

VISI 2020.0 bietet eine bessere Kontrolle bei der Verkettung zwischen den Werkzeugbahnen. Der
Anwender kann die minimale Rickzugdistanz definieren, um die Anzahl unnétiger Rickziige zu
reduzieren und somit einen wesentlich homogeneren und optimierten Werkzeugweg mit moglichst
wenigen Eilgangbewegungen zu erzielen.

Vorheriges Resultat Neues Resultat
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9.3.4 HM Schruppen - Waveform: Optionale konische Helix

Mit VISI 2020.0 wurde beim HM Schruppen mit Waveform Methode die Option eingefihrt, die

Eintauchhelix konisch oder zylindrisch zu erzeugen. Eigenschaften

Helix- und Rampenparameter

Minimum Durchmesser

Winkel 2 =
Hihe 3 =
Helixdurchmesser 9.5 =

Konische Helix

|j| ‘
&,0

Tiefenbegrenzung

| | Stop bei Fehler

Parameter Bohrpunkt
Wahle Zustellpunkre

v
I

=

. Abbrechen
9.3.5 3 Ax - Standardoperationen

Mit VISI 2020.0 wurden die Parameterfenster fir die 3 Ax Standardstrategien erneuert, das
Geometriemanagement wurde nun an die anderen 3 Ax- und 2 Ax Strategien angepasst. Aus diesem
Grund wurde ein neuer Reiter “Geometrie” integriert, in dem alle geometriebezogenen Parameter
einschlieBBlich der Parameter fur die Begrenzung zusammengefasst sind.

a [ =]
O®ag U o @ &
Feahuregeometrie  ‘wierkzeughahnen “erketten  Anfahren/Piickzug

Geometriparameter

wiahle Werkstiick 1 &4
Profilbegrenzung Keine E
Begrenzungzmethode Aif ~

Begrenzung M a<-Min Box [

Z Bereich [Min/Max)
# Bereich [mindmax)

' Bereich [mindmax) -119
Kontakt-Aufidzung 05 2
Kontakt-Offset 0 S

Fiohteil und Festmatenalbearbeitung

Rohteilmethode K.eine oder Referana ~ E\L

Referenaratteil a E‘j
“wahle Operationen @
Rohteiloffzet 0.3 2
Abbrechen

.Hinweis:

Aus diesem Grund wurde die unter dem Reiter “Grenzen” befindliche Maske entfernt.
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9.4 Verbesserungen in der 5 AX Bearbeitung

Es erfolgte ein generelles Update der 5 Ax Engine Library v 2018-12. Verschiedene
Fehlerbehebungen und Verbesserung wurden in dieser Version integriert.

9.4.1 Lokale Einstellungen fir den 5 AX Post

Mit VISI 2020.0 ist es moglich, die 5 AX-Postprozessoreinstellungen der Maschine lokal zu verwalten.

Damit kdnnen bestimmte Einstellungen fir spezielle Operationen definiert werden, um beispielsweise
Einschrankungen in den Maschinenverfahrwegen zu umgehen, und diese nicht global in der Maschine
zu andern. Dies ist ein grof3er Schritt vorwarts, um so Situationen zu umgehen, wo 3+2 Ax
Operationen nicht gemeinsam mit 5 Ax Sim Operationen in einem Programm gepostet werden
kénnen, da jeder Bearbeitungstyp eine andere Einstellung bendtigt.

Winkelauswahl aus 2 Losungen [ | Rickzugsdistanz f. Winkelanderung > (*) 100 =i
Gegenwinkelpasr [
Methode f. Startwinkel | Zwischen 2 Losungen | || Vorschub
Lésungsmethode: Zweite | Maimum Winkel 3 =
Bevorzugrer Startwinkel 0 My Aiemnd 0 -0
Navigator 3 X @ Erste Lasung nahe 0 a ilgang
75 # 1. Lo Vad 8 Maximum Winkel ’5——:— =
S-f] Projek: SAx Test <Undefiniertes Material> g Maximurm Abstand 3 =
2, Maschine: SpinnerU1520_5Ax - MORISEIKI_NVDS0 ;
L g i = 5

177 CAM Nullpunks G 0 (C: 0.000,B: 0.000)

Begrenzung Winkelnderung (+)

Drehpunke-Handling

Polarwinkeloleranz 0.01 =

' N.C.Einschrankung Achsrotation

| Primare Rotationsachse

Zwischen 0 und 360 -

FEEPP O

| Sekundsre Rotationsachse Keine v
Simulation kirzester Weg (=]
Ausgabemethode
RTCP Keine ~

Abbrechen |
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9.4.2 Werkzeugwegglattung

Die Glattungsoption ist ein neues Feature, das es erlaubt, scharfe Ecken im Werkzeugweg zu glatten
und durch Splines zu ersetzen. Diese neue Option ist unter den erweiterten Einstellungen fiir die
Flachenqualitat zu finden.

Glattung deaktiviert Glattung deaktiviert

T

9.4.3 Seitliche Anstellung Gber Kontaktpunkt

Wird die Methode Relativ zur Bahnrichtung gekippt ausgewahlt, gibt es nun eine neue Option
“Kontaktstelle®. Diese neue Option erlaubt es, die Anstellung der Werkzeugachse durch Angabe eines
Kontaktpunktes auf dem Werkzeugprofil zu definieren, der entlang dem Werkzeugweg tangential zur
Bearbeitungsflache liegt.

Flachenkontakt-Bahnen WZ-Achsenfihrung  Kollisionskontrolle  Link Schruppen  Zusatz

Ausgabe Format: | 5 Achsen ~

Max. Winkelschritt

Werkzeugachse wird |réaﬁv zur Bahnrichtung gekippt i |
Seitenneigung Kontaktstelle -
Definition der »

Kontakistelle Nach Hohe v
Megative O

Hihe in Prozent der
Mutenlénge l:l an [0
Fiihrungswinkel l:l
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9.5 Neuerungen in der kinematischen Simulation — Anzeige der Achswerte

Mit Version 2020.0 wurde eine neue Option integriert; es kann nun gewahlt werden, ob sich die
angezeigten Werte der Koordinaten in der Bewegungsliste auf die Spindelunterkante (momentan
Default) oder auf die Werkzeugspitze beziehen. Diese globale Einstellung findet man in den CAM-
Einstellungen im Abschnitt Werkzeugwegsimulation.

Koordinaten beziiglich Unterkante Spindel

= veave 1 u v
57 62416 72 0000 O
58 62.460 oo 0
59 62.435 oo 0
€0 £2.521 0000 0
61 62.538 0000 0
€2 £2.545 0000 0
63 62,546 0000 0

» 64 79993 0000 0
65 79.599 0000 0
66 79.599 0000 0
6 0.001 o000 0
68 0.001 o000 0
/a n nn Ao 0
58 58 6246010 1500000 2671030 000
59 59 62493520 1500000 Pe6.54670 000
60 60 6252110 15.00000 38020 0.00
61 61 6253770 15.00000 1320 0.00
62 62 6254510 15.00000 540 0.00
63 63 6254570 15.00000 20.00000 000

» 64 64 7999900 15.00000 20.00... 0.00
65 65 7999500 1500000 30399430 000
66 66 79.99500 15.00000 4399430 000
67 67 000100 20.00000 4399430 000
68 68 000100 20.00000 34.59500 000

69 65 000100 20.00000 21399500 000

.Hinweis:

Die Anzeige der Z-Koordinate entspricht in diesem Fall der Anzeige in der Werkzeugwegsimulation.

9.6 Postprozessor: Neue Variablen fur das 3+2 Ax Management

Die Makrosprache fir den Postprozessor wurde um 3 neue Variablen erweitert, die speziell fur die
Verwaltung von 3+2 Ax Anstellungen bendtigt werden.

Dies sind:

e KINBAS: gibt an, ob die virtuelle Winkelmethode auf “Basierend auf Kinematik® gesetzt ist
o NAXES: gibt die Anzahl der Maschinenachsen an
e AXCONF: gibt den Maschinentyp an (Kopf/Kopf, ...)

07.06.2019 Seite 63 von 67 Im



VISI2020.0

Neues in Version 2020.0

10 Neuerungen in VISI Peps Wire Version 2020.0

Als Bestandteil des Releases VISI 2020.0 wurde eine neue Wire Engine mit einigen Verbesserungen

und Fehlerbehebungen integriert.

10.1 Erweiterte Option fur offene Profile

Bei einer Wire EDM Operation ist es nun mdglich, offene Werkzeugwegbahnen/Schnitte zu erweitern.
Im Reiter “Einfahren/Ausfahren” ist es moglich, die Erweiterungsmethode und den Abstand fur Ein-

und Ausfahren festzulegen.

+001
=

-~ B BE @G

Schnittmethode  Technologie  Anbindung  Einfahrenfusfabren  Programmierte Ebenen  Verschiedenes

Einfabwparameter

Einfahrmodus Gerade
Bogenradiuz (1] 0
Anfahilinie fur Schruppschnitt

Erweitere Profi Abstand

Inkrement Eintrag [d]

L

Auglahrparameter

Ausfahmodus Gerade
Bogenradiuz (1] i]
Auzfahrlinie fur Schruppachnitt

Erweitere Profi Abstand
Auglahren wie Einfahren
Ausfahrabstand 0

Ausfahmichtung Parallel zur Einfahrfahne

Avzfabinminkel [a] 1]
Auglahren im Eilgang O
Drahtabschnitt vor Ausfahren [

Diese Option kann an offene CAM Profile

<l
: Y A
@) O
v Startloch
Startloch Riund w

Startlochdurchmesser

e

Abbrechen

und offene Taschenfeatures angewendet werden.
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Es gibt zwei Methoden, um das Einfahren/Ausfahren auszufiihren: Gber Abstand und rechtwinkelig.

e Uber Abstand: verlangert die Anfahr- / Ausfahrelemente um den angegebenen Abstand.
Anfahr- und Rickzugspunkte werden automatisch gesetzt und in den Operationsparametern

gespeichert.

e Rechtwinkelig: verlangert die Einfahr- / Ausfahrelemente, um eine rechtwinkelige Bewegung
zu den Einfadel- /Rlickzugspunkten zu erhalten.
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10.2 Sortierung der EDM Schnittsequenzen in der Technologie-Datenbank
nach durchschnittlichem Vorschub

Es ist nun moglich, die EDM Schnittsequenzen nach dem durchschnittlichen Vorschub zu sortieren.
Diese Funktionalitdt kann sinnvoll sein, um z. B. die Schnittsequenzen mit der schnellsten
Bearbeitungsgeschwindigkeit zuerst aufzulisten.

Maschine: BAS (V2.0) | Material: 5T | Wire: 0.25mm BS

Dicke | Reset Filter  ~

Schnitte | Reset Filker @

| Dicke | Schnitte | Schneidcharakteristiken | Oberflache schlichten |Durchschnittlicher Yarschub [ Minimumradius -~
] 3 5TD 5.0Ry ; r 0,133
o T u Keine Filter

3 157D 20.0Ry Sertiere aufsteigend 0151

] 4 5TD 4.0Ry 013
10 4 5TD 4.0 Ry Sertiere absteigend 0132
10 3 5TD 5.0Ry 7E7 0132
10 2 5TD 13.0Ry ES 0139
10 1 57D 20.0 Ry 7 n.1az
20 3 5TD 5.0Ry g 0128
20 2 5TD 13.0Ry 45 0135
20 1 5TD 20.0Ry ] 0.155
20 4 5TD 4.0Ry 7 0129
an 4 5TD 4.0Ry 5.92 013
an 3 5TD 5.0Ry 49 013
30 2 57D 13.0Ry 2.85 0138
il 1 57D 20.0 Ry 2.7 0.153
40 3 5TD 5.0Ry 45 0134
40 2 5TD 13.0Ry 225 014
40 1 5TD 20.0Ry 25 0162
40 4 5TD 4.0Ry 5.39 0132
a0 4 5TD 4.0Ry 45 013
50 3 5TD 5.0Ry 367 0133
50 2 57D 13.0Ry 15 0142
50 1 5TD 20.0Ry 15 0163
g0 3 5TD 5.0Ry 317 013
g0 2 5TD 13.0Ry 1.25 0143
g0 1 5TD 20.0Ry 15 0.164
g0 4 5TD 4.0Ry 3.8 013
70 4 57D 40Ry 365 0131
il 3 5TD 5.0Ry 2.7 0133
il 2 57D 13.0Ry 1.05 0142
70 1 5TD 20.0Ry 1.1 017
an 3 5TD 5.0Ry 237 0134
an 2 5TD 13.0Ry 1.05 0.141
an 1 5TD 20.0Ry 1.1 0175
an 4 57D 40 Ry 152 0132 N

Abbrechen

Diese Option steht fir alle Maschinen zur Verfiigung, bei denen Vorschibe in den
Technologiedatenbanken enthalten sind.

ACvision

Fanuc
Makino

Sodick

ACOrange

Mitsubishi
Ona AriCut
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11 Status der Online Hilfe

Nachfolgend der erneuerte Status zur Online Hilfe fir VISI 2020.0:
o CAD/Modelling: 100%
e Schnittstellen: 100%
e Mould und Flow: 100%
e Progress: 100%

e Machining: 100%
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