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VISI 2017 R2 Neues in Version 2017 R2
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VISI 2017 R2 Neues in Version 2017 R2

1 CAD allgemein und Benutzerinterface

1.1 Installation

Die Version 2017 R2 unterstutzt Windows 7, Windows 8, Windows 8.1 und Windows 10 in den 64bit
Versionen. Nur die Pro/Professional Ausfuhrung der aufgeflhrten Betriebssysteme wird unterstutzt. Die
CLS-Lizensierung wird bei der Installation der VISI-Software automatisch als Bestandteil des
Softwarepaketes mit installiert

1.2 Updatetool

Ein erweitertes Updatetool steht mit der Installation der Version 2017 R2 zur Verfigung. Damit wird ein
weitgehend automatischer Updateprozess aus einer alteren installierten VISI Version gewahrleistet.
Das Tool erlaubt ein Update von allen relevanten Konfigurationsdateien, Profilen,
Benutzereinstellungen, Bibliotheken, CAM- Einstellungen (Werkzeugdatenbank, Maschinen-
konfiguration, Compass Einstellungen), Mould und Progress Bibliotheken etc.

Das Tool kann am Ende des Installationsvorganges von VISl 2017 R2 durch Aktivieren der
entsprechenden Option gestartet werden.

-

Y Setup - VISI == .

Beenden des VISI
Setup-Assistenten

Das Setup hat die Installation von VISI auf Threm Computer
abgeschlossen. Die Anwendung kann (ber die installierten
Programm-Verknipfungen gestartet werden.

Klicken Sie auf "Fertigstellen”, um das Setup zu beenden.

Installiere Passwortdatei |

Lesen Sie die Release Notes

Update Konfigurationen/Einstellungen von vorherigem
Release

Starte VISI

Ferti '..‘ ellen

b ]

Da das Updatetool immer mit installiert wird, kann es auch zu jedem spateren Zeitpunkt (also nach der
kompletten Installation von 2017 R2) separat ausgefihrt werden. Der Aufruf erfolgt dann Gber den
neuen VISI Launcher.
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VISI 2017 R2

Neues in Version 2017 R2

Es erscheint folgender Dialog zum Updaten der Einstellungen aus einer vorherigen VISI Version.

1] VISl Update mit Einstellungen aus vorherigem Release - *

Altuelles Profil : Default

Ordner vorherige VI5|-Installation | CAVISIZ0NTRI

Update 2

Vorherige Version der Dateien wiederherstellen (bak)

%" Update Libraries Setze altes aktives Profil

Originalversion der Dateien wiederherstellen (Lori)

Beschreibungung

[

Dateiname | pdate | ~

Ausgabe Einstellungen
BemalBungen

5TL Ausgabe

Einstellungen Zeichenblatt
Kenfigurationsparameter
Benutzerdefinierte Attribute
Einstellungen Visi Session
Einstellungen Assembly Manager
BemaBungstexte

Features Konfiguration 1

Features Konfiguration 2

Kurztasten

Kurztasten Zeichenblatt

Rechte Maus Menid (RHM)

Rechte Maus Meni (RHM) Zeichenblatt
Position Werkzeugleisten

Position Werkzeugleisten Zeichenblatt
Einstellungen Mould Tool
Einstellungen Kihlung

Einstellungen Teil-/Streifenanalyse
Einstellungen Progress Tool
Einstellungen Stempel

Einstellungen Standardelemnente

Flow Qualitdtseinstellungen

Flow Datenbank

Flow Lite CQualitdtseinstellungen

Flow Favoriten

o am e L L Lkirn m ol

Einstellungen Featureskonfiguration genere

Plotter.cfg

dim.cfg

facet.cfg

plotview.cfg

system.cfg

Attributes.cfg
MainAppSession.cfg
Assemnblymanager.cfg
DimTextBeforeAfter.cfg
Features_General.cfg
Features_Confl.CFG
Features_Conf2.CFG
MainAppAccelerators.acc
PlotviewAccelerators.ace
def_menu.pmu
def_menu_plotview.pmu
Visicad_FTBAR.ini
PV_FTBAR.ini
Mewmouldtool.cfg
Coeling.cfg

unfold_strip.cfg
ProgressTool.cfg
Punches.cfg

param-ng.cfg
FlowQualitySettings_Default.cfg
FlowDefaultDbs.cfg
FlowLiteQualitySettings_Default.cfg
FlowFavouriteMaterials. XML

.l i

LS NSRS RSS RS RSSSSSNSSNSS RS RSN S

Folgende Schritte sind durchzufiihren, um die Einstellungen der vorherigen VISI2017 R1 Version in die
neu installierte Version 2017 R2 zu Gbernehmen:

e Man wahlt das entsprechende Verzeichnis der Version, aus der man die Ubernahme der
Einstellungen durchfihren mdchte (z.B. C:\Visi2017R1)

e Grunen Haken bei allen Optionen aktivieren

e Updateschalter driicken

Am Ende des Updatevorganges wird ein Bericht mit der Auflistung aller Dateien, die beim Update
angepasst wurden, angezeigt.

.Achtung!!:

Wenn Sie das Tool nicht direkt nach der Installation ausfiihren, sondern spéter, achten Sie bitte
unbedingt darauf, dass alle Sitzungen von VISI2017 R2 geschlossen sind, damit es nicht zu Schreib-
und Zugriffskonflikten beim Updaten der Konfigurationsdateien kommt.
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VISI 2017 R2 Neues in Version 2017 R2

1.3 VISI Launcher

Ein neuer VISI Launcher wurde mit diesem Release eingefiihrt. Der neue Launcher bietet dem
Benutzer die gesamte Palette der verfligbaren VISI Tools, sowie einen Bereich, in den Sie lhre
bevorzugten Applikationen oder Ordner per Drag&Drop einfligen konnen.

o= VISl Launcher — O >

VISI Launcher

VISI 2017 R2

1.4 Benutzerinterface

1.4.1 DPI und Auflésungen flr 4k Monitore

Ein automatisches Laden der passenden Grofen fir Icons, Texte und Rahmen passend zur
Bildschirm Auflésung und Einstellungen wird unterstiitzt. 4K Monitore werden in dieser Version
unterstutzt.

Attrlhut& Sichtbarkeit Grafik
\__ . M LI
RHB/0EL? L az® MDD &L S
Ansichten Arbeitsebenen Systemn

Es gibt neue Systemeinstellungen, um die GréRe der Werkzeugleisten, Texte und Applikationen (z.B.
Dialog Boxen) zu bestimmen.
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Neues in Version 2017 R2

Systernopticnen

= Systemoptionen

- Bllgemein

- Drater- und Ordneroptionen
™ B enutzeroberflache

- Grafik parameter

- Standardfarben

- Syztem

- Taleranzen

- Grafiktoleranzen

- Zeichnungsparameter
- Raster

Allgemeine Optionen
M ax. Anzahl Elements fur Undo
Anzahl Attributeschalter

Tabs oberhalb Fenster

3D Sketch

M odelingbetehle in Andockbereich

O ptiohen der Modelingbefehle anzeigen
Werkzeugleisten in Reitem

Labelz der ‘Werkzeugleizten anzeigen
Skalierungzfaktor ‘Werkzeugleistenicons
Skalierungsfaktor Faont
Skalierungzfaktor Applikation

Yerwende Standardfont
Punktfangrodus Default

Format ‘windows Zwischenablage

Zoom-Optionen

(8]
[ ]
=

(1] HDHB

Skalierung Lber Betriebza,

Skalierung uber Betrigbasy

Skalier

1151 Diefault v

Enweiterte Punktauzwahl

Bitmap

4

4

£

ung uber Betriebss,

4

Monitorbreite fur Zoom realer M abstab [Millimeter) I:I
M anitarhidhe fur Zoom realer b aliztab [Millimeter) I:I

Abbrechen

14.07.2017
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VISI1 2017 R2

Neues in Version 2017 R2

1.4.2 Uberarbeitung der Icons

Um eine optimale Darstellung der Icons zu gewahrleisten, wurden die Icon (svg) Dateien Uberarbeitet.
Dadurch wurde eine deutlich klarere und verbesserte Darstellung der Icons moglich.

HYANE oD PEPRBE

Applikationen Featuremanagement
LY PGS
Split Advanced Modelling

1.4.3 Neue Icons

Es wurden einige neue Icons zur Werkzeugleiste hinzugefiigt, um weitere Funktionalitat zu bieten.

200A 1l 0BEXS

Grafik

PRIEIVP P

1.4.4 Status

Hier werden nun auch Informationen zum DPI Skalierungsfaktor angezeigt.

Cad Elemente  Grundinformation

Bezchreibung

Build Applik.ation
Builder/Db Wersion
Parazolid Werzion

M aleinkieit
Betriebszystem
Adapterieferant
Adapterbezeichnung
Treiberverzion
Treiberdaturm
Rendering Enaine
DRIl Skalierungsfakior Betiebzspstem

Wiert

9858 [Ver. 2017 R2)

oot

291.183

Millirmeter

Microzoft \Windows 1064 Edition 10.0 build 14333
Advanced Micro Devices, Inc.

AMD Firepro MET00

16.300.2901.0

10-5-2016

OpenGL [GL 4.5.13447, GLSL 4.50, ICD, HW on, WYEBO off]
100 %

14.07.2017
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VISI 2017 R2

1.4.5 Parasolid Version

Es wird die neueste Parasolid Version (29.1.189) genutzt.

1.4.6 Setze- Reset Layer

Neues in Version 2017 R2

Es wurde die Reihenfolge geandert. Der erste Mausklick setzt nun alle Layer als sichtbar

1.4.7 Sperren

Es kénnen nun Solid Gruppen mit dem Befehl Andere Attribute gesperrt und wieder entsperrt werden.

1.4.8 HUD Anpassung

Nun kann das Layout des HUD Menus angepasst werden.

SEHRLIPRISIP

H Farbpalette

m Attribute setzen

@ Systemeinstellungen

m Grafikbereich lcon-Layout

E@ Rasterparameter

ﬁ |soparametrische Linien
Attribute/Sichtbarkeit 3

Grafikparameter 4
Grafik (erweitert) 4
Ansichten 4
Basis Ansichten 4
Arbeitsebenen 4

[=- Befehle

- Farbpalette

- Bittribute setzen

- Syztemeinztellungen

- [rafikbereich lcon-Layout
- Rasterparameter

- |goparametizche Linien
H- Attribute/Sichtbark eit

- Grafik parameter

H- Grafik [enweitert)

Hl- Ansichten

H- Bagis Ansichten

i O B e B O e B

Hl- Arbeitzebenen

Es sind folgende Befehle bzw. Iconleisten verflugbar:

Systemeinstellungen
Attribute/ Sichtbarkeit
Grafik

Grafik (erweitert)
Ansichten

Basis Ansichten
Arbeitsebenen

g
Zufiigen

A

Bewege Aufwarts

v

Bewege Abwarts

=

Entfernen

[=1- Schaltflachen
(=) Draufsicht

- dlles einschliefen

- Warhergehende Ansicht
- Gefze isometrische Angicht
- Draufzicht

- Unken

- Links

- Rechts

- Warne

- Hinten

- |zometrie Yome Rechts
eitenanzicht

- Drahtmodell

- Werdeckle Kanten

- Schattiert mit Kanten

- Trangparent mit K.anten
- Facettizierungs-Metz

Abbrechen

14.07.2017
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VISI 2017 R2 Neues in Version 2017 R2

1.4.9 Standard Warnmeldung

Die Warnmeldung, welche auftaucht wenn Datei Neu, Datei Offnen oder Beenden gewahlt wird, wurde
angepasst. Nun erscheint hier die normale Abfrage, womit die letzten Anderungen gespeichert

werden kénnen.

Beenden >

o Anderungen speichern ?

Mein Abbrechen

1.5 CAD/ Modelling

1.5.1 Polygonauswahl

Hiermit kdnnen Elemente wie bei der Polygonauswahl gewahlt werden. Hier muss einfach nur Alt +
mittlere Maustaste gedruckt werden, um die Auswahl zu erleichtern. Diese Einstellung ist in den
Systemeinstellungen der Maus verfiigbar.

f Systemeinstellungen

{ FKonfiguration Benutzerdefiniert

- Mausrad Zoom w

Zoomgeschwindighkeit b ausrad

. [] Autamatizch

Langzam Schrel

[] Mauzrad Richtung umkehren

Mittlere b austaste | Brush Selektion ~

; Rotiere um Geometre
: Rechte Maustaste |Fotiers um Cursor
| Ratiere im Bildschirmzery

| [] Rotiere um Geor Fan
| = Zoom
i [l Zoom iiber Cursd Zaombox

. Express Kontextmeni
i [ Behalte Z-Achee S olehbon

Frozent f. Pan/Zoo

Winkel-Step bei Rotation uber Taztatur

.Dies ist die gleiche Auswahlmethode wie die ,Polygonauswahl offen*.
X ]

F AR F
& &

Folygonauswahl offen }
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VISI 2017 R2 Neues in Version 2017 R2

1.5.2 Verbesserte Darstellung von Punkten und Punktesets

Es ist nun eine neue Darstellung fur Punkte verfigbar. Diese kann in den Systemeinstellungen in den
Grafikparametern aktiviert werden. Diese neue grafische Darstellung der Punkte ermdglicht ein viel
schnelleres Arbeiten bei einer groRen Anzahl an Punkten.

|| LISKE LINIEN TUF HIgRigne
[ Glow-Lines fiir Highlight
- Breite Glow-Lines 15
n [] Anzeigen won Spline-Ursprung
u . Mur Textrahmen anzeigen
- Gespernte Elemente transparent darstellen

" n Schattierte Arbeitsebene

n Punktdarstellung Az Punkt ~

- F.reuz
Alz Punkt

= [ Harkiere offene Kanten
. u Anzeigen Kantenfarbe
n Schwarze Kanten im Shading

[ Farbe verdeckts Kanten

Linienart verdeckte Kanten

Tranenaranz vardarkba K antan |

Bei der Darstellung als Kreuz und als Punkt ist es mdglich, den einzelnen Punkten eine Farbe und
Dicke zuzuweisen.

Bei einer Testdatei mit 10.000.000 Punkten erfolgt eine grafische Bewegung wie die Rotation bei der
Darstellung als Punkt direkt, wahrend ein Rotieren bei der Darstellung als Kreuz ruckeln wirde.
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VISI 2017 R2 Neues in Version 2017 R2

1.6 Befehlskonsolidierung

1.6.1 Abfrage

Es wurden die alten Abfragefunktionen wieder aktiviert, damit die Variablen wieder zur Verfiigung
stehen.

e A

P Abfrage CTRL+Q
|2 Abfrage Distanz

Abfragefunktionen 03 Abfrage Element
--3 Abfragepunkt
«f Abstand Punkt-Punkt

r

g?_ Winkel Richtung-Richtung
w Max-Min Werte

1.6.2 Zeichenblatt

e Eine Anzeige des Mal3stabs ist nun fur die Ansichten mdglich

= Text in Zeichnung
Mafstab-Info [¥
Globale Skalierung (Plot) Info r

e Es kann nun eine assoziative Bemaflung zwischen einem Ausbruch und einer Ansicht erzeugt
werden

e Es ist nun mdéglich, die Schraffur eines Schnittes oder eines Ausbruchs zu editieren

e In der automatischen Ansichtenerzeugung kann der Abstand der BemalRung nun gesteuert
werden

Ansichtenlayout  Automatizch

=l Optionen

Erzeuge Setze-Reset Filter =

Text Abstandswverhdltnis Keine

Text Abstandswverhdltnis
Prozentualer Abstand

Prozentualer Abstand

Zeichenblattname zuweisen K&iner

Format Zeichenblattname ${am_Description) #
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e Eigenschaften Ansicht
Die Dialog Boxen fiir Ansicht und Schnitt wurden zueinander angepasst

Ansichtseigenschaften n Schnitteigenschaften nl

4k

Ansicht  Optionen  Toleranz  Elemente  Lawer  Ursprung TRUE TYF 4 * @ Schnit  Optionen  Schraffur Toleranz  Elemente  Laver  Ursprung

e | |

Kommentar | | Marmie Erweiterung | |
[ Beweags Text K.ommentar | |
Mafstah [ Prafix hinzufiigen

[1Bewege Text

Erhalte Anzichtspozition

[ Mahstab nfa Mabstab

Globale Skalierung [Plot) 1hfo Erthalte Schnittposition
[ Mahstab-Infa
Rotationswinkel [ L )
[ Glabale Skaligrung [Plat) Infa

[ Bndere Ansichttyp  Oben
Rotationzwinkel [ LE

[] &ndere Referenznullpunkt der Ansicht  &hsolut

Abbrechen

Abbrechen

1.7 Bemaliung

Mit dem Befehl Editiere Text kann nun ein Text nachtraglich gespiegelt werden

Froportionaler Text

[ ] Spiegeln
Behalte alte Text-Position
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1.8 Assemblymanager

o Es wurde hier die Méglichkeit geschaffen, die allgemeinen Einstellungen fir die aktuelle
Sitzung anzupassen.

Einstellungen n

Allgemnein Felder  Summenkriterien  Yorlagen  Speichere Teile

wl (2

-l Allgemeine Parameter

Inkrementelle Sicherung B
Anzahl inkrementeller Backups 100
Diagnoseinfo Prafung bei Datei einfigen B
MNur Tabelle anzeigen [v
Max Anz. Listeneintrige 1024

Daten bei Import Zeichenblatter zumischen | [v
- Einstellungen Revisionsmanagement

Layout Dateiname (Teilg) %(FileName) A

Layout Dateiname (Layer) $({FileName) j

In neuer Revision gesperrt [v

Varschau [v

Speichere Mullpunkte B

Speichere dazugehérige Zeichenblatter B

Administrative Aufgaben zulassen [v

Layout Revisionscode j
=l Workplan Export

Workplan Synchronisation B

Workplan Synchronisationserdner j
=/ Allgemeine Einstellungen

Dezimalstellen 2

Fihrende Stellen [v

Anzahl Stellen Ja

Prafizeichen fir Mummern N

Kopie auf Element beinhaltet leere Felder [v

Trennzeichen

e Wenn Zeichnungen importiert werden, wurde eine Mdglichkeit geschaffen, den Import der
Assemblymanager Daten zu verwalten.

Einstellungen nl

Allgernein  Felder  Summenkriterien  “orlagen  Speichere Teile

=l 2

-I Allgemeine Parameter
Inkrernentelle Sicherung [
Anzahl inkrementeller Backups 100
Diagnoseinfo Prifung bei Datei einfdgen [
Mur Tabelle anzeigen [
Max Anz. Listeneintrige 1024

Daten bei Import Zeichenblatter zurnischen | [v
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Neues in Version 2017 R2

2 Schnittstellen

Zusatzlich zu deutlichen Qualitatsverbesserungen und Erweiterungen der Schnittstellen sind die
wichtigsten Neuerungen dieser Version:

e Es konnen nun Arbeitsebenen in IGES exportiert werden
e Es konnen nun Arbeitsebenen in STEP exportiert werden
e Update der JTOpen Import/ Export Schnittstellen auf Version 8.5.0.1

Im Speziellen unterstitzen die Schnittstellen folgende Formate:

Import
ACIS
CATIA V4
CATIA VS
3DExperience (CATIA
DXF/DWG
IGES
INVENTOR
JTOpen
PARASOLID
NX
Pro/E - Creo
Solid Edge
SolidWorks
STEP

VDA-FS

Export
PDF
ACIS
CATIA V5
DXF/DWG
IGES
JTOpen
PARASOLID
STEP

VDA-FS

Datei Erweiterung

sat, .sab, .asat, .asab
.model, .exp

.CATPart, .CATProduct
.CATPart, .CATProduct
.dxf, .dwg

.igs, .iges

.ipt, .iam

gt

X_t, .x_b, .xmt_bin,
.prt

.prt, .prt.*, .asm, .asm.*
.par, .asm, .psm
.sldprt, .sldasm

.stp, .step

.vda

Datei Erweiterung

.pdf

sat, .sab, .asat, .asab
.CATPart, .CATProduct
.dxf, .dwg

.igs, .iges

jt

x_t, .x b

.stp, .step

.vda

Unterstiitzte Versionen
R1-2017 1.0
419-424
V5R8 — V5-6R2016
Bis V6 R2016x
2016
Bis 5.3
V6 — V2017 (V11 fiir .iam)
10.0 oder alter
29
11 - NX 11
16 — Creo 3.0
V18 — ST9
98 — 2017
AP203, AP214, AP242

1.0-20

Unterstiitzte Versionen
1.7
R18 -2017 1.0
V5R15 — V5-6R2016
Verschiedene
5.3
Verschiedene
Verschiedene
AP203, AP214, AP242 (Geometrie)

2.0

14.07.2017
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VISI 2017 R2 Neues in Version 2017 R2

3 Progress

3.1 Streifen

Im Streifenlayout kdnnen die verschiedenen Krafte in jeder Stufe angezeigt und z. B. bei einem
Ausdruck mit ausgegeben werden.

T |
2e PIPPIR LS i
; H
& | @ 5 B 0ommicsip
Az ~
8 supd
A pats
A Custom Park 141393159
A Custom Part: 1413998150
srress ) stress o) seesss (mu) sress oy geoess mh
Fianriogri 8n Gending!s, &3 Fianaing: 4,51 Fiangingrs?, 07 Frypinge,
— — A Custom Part: 1413998987
A Custom Part: 1413390067
Il i S st
\ = & Pars
\ | A Custom Part: 141399930
{ A Custom Part: 1413999399
|
|
)
\ .
| /
b 124195
f— ! 420
e 1
{ Strip. 1
| Steps Number 8
) Length Before Origine 15
Strip By Skin r
— / =/ Strip Stress Data
\ t Strup stress data as surn of stress in steps | [
‘ Shearing Sress (kM) -
L, / ) Bending Seres (k) D
1/ \ / i N b Flange Stress (KN) 2w -
\ Lifting Siress (KN} 0
B Draw Centre Of Gravity r
—
Draw Strip + Punches Centre OF Gravity | [
- Draw geometry
Draw 20 Geometry r

3.1.1 Visi Blank - Ruickfederung

Wird das Bauteil aus der Matrize entfernt und die verformenden Krafte fallen weg, findet eine
elastische Dehnung statt und das Bauteil erfahrt eine Rickfederung.

Obwohl diese oft vernachlassigt wird, kann die Ruckfederung einen enormen Einfluss auf die
resultierende Form des Bauteils haben. Eine groRere Riickfederung macht es schwierig, die
endgultigen Abmessungen des Bauteils zu steuern. Eine neue Option in Visi Blank ermdglicht die
Berechnung der Riickfederung eines Bauteils. Nach Eingabe der Materialdaten und Ermittlung der
Platine wird vom Nominalmesh ausgehend ein Netz erzeugt. Dieses Netz zeigt die errechnete

Rickfederung T

an. Dabei wird :a‘:‘(?:ﬂ T rrr e :
sowohl das et g
Sk Zwangebedngungen setzem
sogenannte Faniie | Tataenman g ||l e
»Nominal Mesh* Materiien 12225 o802 G275 Tl na
Thearetische Dicke (men) 2? ¥ Facart
(vernetzter =
. &, Ucksetren
Sollkérper) als T e
auch das fm i)
. ichien
~Springback s Blenk Resutste
Mesh* i Fvﬂiﬁu-:l;uéﬁ_:nln’i:hl )
o ]l J[ =
1®) Farmteil () Zichtzil SR !—|.‘."‘”'”““°'5
Einstellungan Msh Blenk-Urmfang
Meshaffses 1/2 der Dicke {mn) | 715350
T Gevsicht
[0075 | aeshgenauighai ikgy  [nansis
W rahtioe Marimum Ausdannung %
[ &lle Locher schlicgien [ﬁ;—_|
HE#E  Locherschiieen Virsnum Ausdunmng %
Optionen [-zem |
@’.’ e Platinenbreite §
S emen adprigen F‘Ia:;“;ung:tm}{“i
Stredenchens (mm] | 1558724
Flansch Spancung (KN}
() [mrom |

(Ruckfederungsnetz) dargestellt. Diese Option ist in V2017 R2 offiziell verfugbar.
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Dieses Mesh kann anschlief3end fir die Berechnung der (optionalen) Rickfederungskompensation
(Riickfederung FTI Resultat) verwendet werden.

3.2 Blank- Sicherheitsbereiche

Eine neue Funktionalitat zur Visualisierung von Sicherheitsbereichen steht nun zur Verfligung.

Dies ist ein neuer Visualisierungsmodus, den es in verschiedenen Progressmodulen gibt, wie z.B.
VISI Blank, Blank Abwicklung, Flanschabwicklung und Anzeige Resultate. Damit ist es dem Benutzer
mdglich, die Formbarkeit des abgewickelten Bauteils zu priifen, dabei werden 6 mdgliche Zonen
betrachtet, die wahrend des Umformprozesses auftreten kdnnen:

e Starke Tendenz zur Faltenbildung — leicht gedehnt in einer Richtung und komprimiert in der
anderen Richtung mit Materialverdickung. Faltenbildung sehr leicht méglich

e Tendenz zur Faltenbildung - gedehnt in einer Richtung und komprimiert in der anderen
Richtung mit leichter Materialverdickung. Faltenbildung méglich

¢ Niedrige Belastung — Minimale Dehnung oder Kompression entweder in Hauptziehrichtung
oder Nebenrichtung

e Sicher — Bereich unterhalb Grenzformanderungskurve, in dem Fehler selten auftreten

e Geringfiigig - Zone zwischen Sicherheitsbereich und fehlgeschlagenen Bereichen

e Fehlgeschlagen — Bereich oberhalb Grenzformanderungskurve, Material kann leicht rei3en
(lokale Ausdiinnung)
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3.3 Flansch und Blank- Abwicklung

Berechnung der Riickfederung

Wird die Rickfederungs-Option im Benutzerinterface aktiviert, errechnet das System die
Ruckfederung fir die gewahlten Flansch oder Blankabwicklungsbereiche und erzeugt diese als Mesh.

4 Standard Elemente

Folgende Mould Kataloge wurden erneuert:
e Meusburger
e Hasco

Folgende Progress Kataloge wurden erneuert:
e Meusburger

e Fibro
e Mandelli
e Mdl

Fir viele Builder und weitere Kataloge erfolgten Bugfixings und kleine Verbesserungen.
Anzeige des Referenzwinkels bei Normteilen, die nicht zur absoluten Arbeitsebene eingebaut wurden.

CADENAS - Link to PARTdataManager: Unterstiitzung ab Version 9.07
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5 Flow

Speicherung der Analysedaten

Die Dateien einer Flow-Analyse, werden nun automatisch in einen eigenen Unterordner (im
Punktordner) unter \Flow_projects gespeichert. Dies geschieht, sobald eine neue Flow-Analyse
gestartet wird. Dadurch wird jetzt nur die wkf Datei (Body.wkf) im Hauptordner angezeigt,
wahrend samtliche Analysedateien im besagten Unterordner landen.

. PART
| .BodyWKF
| Flow_projects
| Body

Hinweis: Bei der Funktion ,Analyse Kihlungslayout® aus dem Bereich Mould, wird dieser Ordner
ebenfalls angelegt und die Dateien werden dort gespeichert.
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6 VISI Machining

6.1 Visi-Machining 2.5 Ax

Im Programmpaket Visi-Machining 2,5 Ax gibt es 2 neue Strategien:

e Taschenfrasen
e Restmaterialbearbeitung

Das herkdmmliche Taschenfrasen heil3t nun Taschenfrdasen Standard und beinhaltet die bis
Visi2017R1 gulltige Funktionalitat.

6.1.1 Taschenfrasen

Die wichtigsten Verbesserungen dieser Strategie in VISI2017 R2 sind folgende Punkte:

e Optimierte Werkzeugwege an offenen Features

VISI2017 R1 und friihere Versionen Visi2017 R2

5 1 2 34/ 6

e Bearbeitung basierend auf Referenzrohteil

Wurde ein Rohteil definiert, dann ist das System in der Lage, das Material zu erkennen, das entfernt
werden muss und erzeugt die Werkzeugbahnen nur in den Bereichen, in denen auch wirklich Material
vorhanden ist. Das Ergebnis ist ein optimierter Werkzeugweg.
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e Waveform Technologie

Diese neue Technologie gab es bereits fur die HM-Schruppen Operation. Ab dieser Version steht die
Waveform offiziell fir die 2Ax Taschenfrasen Operation zur Verfigung. Ebenso wie fir die
3D-Schrupp-Strategie, liegt auch hier das Hauptaugenmerk auf:

e HSC-Technologie zur Beibehaltung konstanter Schnittgeschwindigkeiten an der
Werkzeugschneide
e Beibehaltung konstanter Vorschtbe

e Abgerundete Werkzeugbahnen, um scharfe Ecken und abrupte Richtungswechsel zu
vermeiden, wodurch wiederum die Schnittgeschwindigkeiten nahezu konstant gehalten
werden kénnen

e Automatisch generierte Zwischenschnitte bei komplexen Features

Bei komplexen Formen generiert das System automatisch zusatzliche Schnitte zwischen den
Hauptzustellungen in Z-Richtung, um so weiteres Material zu entfernen, das sonst aufgrund der Z-
Zustellung auf dem Bauteil verbleiben wirde.

e Multi-Prozessmanagement bei der Berechnung von Werkzeugwegen
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e Verbesserte und erweiterte Verwaltung verschiedener Werkzeugformen

VIS12017 R1 und friihere Versionen Visi2017 R2

e Optimierung des Werkzeugweges durch Auswahl eines Werkstiickes

Die Form des Werkzeugweges kann durch die Auswahl eines Werkstiickes beeinflusst und optimiert
werden, um so auch Kollisionen mit dem Bauteil zu vermeiden

VISI2017 R1 und friihere Versionen Visi2017 R2

!}L |
i l
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6.1.2 Restmaterialbearbeitung

Diese Strategie basiert auf der neuen Operation Taschenfrasen, deshalb beinhaltet sie die gleichen
Verbesserungen, die fir das Taschenfrasen integriert wurden.

Die Erkennung der “Restmaterialbereiche” basiert auf einer Auswahl einer oder mehrerer
Referenzoperationen.

Die Berechnung des verbliebenen Materials basiert auf einer neuen Engine, die sowohl von den 3Ax-
als auch von den 2Ax-Strategien verwendet wird.

6.1.3 Weitere Verbesserungen in der 2,5Ax Bearbeitung

e Migration aus vorherigen Versionen

Mit der standigen Weiterentwicklung der Software wurde auch die Migration aus vorherigen VISI
Versionen mit folgenden Tools in V2017 R2 verbessert:

e Automatische Konvertierung der Restmaterialstrategien, die mit alteren Engines berechnet
wurden

¢ Manuelle Konvertierung der Standard Taschenfrasenoperation in die neue Strategie

Restmaterialstrategien mit Version 21 oder neuer erzeugt, wird automatisch in die neue Strategie
“Restmaterialbearbeitung” konvertiert, wenn eine alte WKF-Datei mit VISI 2017 R2 gedffnet wird.

Beachten Sie bitte, dass Restmaterialoperationen, mit einer Version < VISI20 erzeugt, nicht
konvertiert werden (da diese die édltere Methode, basierend auf “CAM-Restmaterialprofilen ”
verwenden).
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e CAM Profile Insel-Management

Es ist nun moglich, die Geometrieliste der Inseln, die automatisch vom System erkannt wurden, zu
editieren.

6.2 VISI Machining 3 Ax

Folgende Vorteile wurden durch die Weiterentwicklung des VISI Machining 3Ax Produkts fur
VISI 2017 R2 erzielt:

Update der 3D CAM Engine mit:
e Verbesserte Restmaterial Schruppen Strategie

Verbesserte Qualitat der Werkzeugwege beim Waveform Schruppen
Viele wichtige Bugfixings fur alle Strategien
Bugfixings bei der Uberpriifung der Dateneingabe

6.2.1 Verbessertes Restmaterial Schruppen

Die Verbesserungen bei dieser Strategie sind von 2 unterschiedlichen Gesichtspunkten aus zu
betrachten:

Erzielung einer zuverlassigeren Strategie bei der Berechnung des Werkzeugweges und ein
verbesserter Algorithmus fir die Erkennung von Restmaterial, damit ist es nun méglich, eine bessere
Qualitat zu erzielen, um den Qualitatsansprichen, die an 3D CAM Werkzeugwege gestellt werden,
gerecht zu werden.

Die gleiche verbesserte Engine zur Erkennung von Restmaterial wird nun fur die Berechnung von
Restmaterialstrategien im 2Ax-Bereich und fur die Berechnung des dynamischen inkrementellen
Restmodells verwendet.

Die Verbesserungen hinsichtlich der Qualitat des Werkzeugweges werden sichtbar, sobald ein Rohteil
Uber den DIS-Befehl generiert wurde:

Tipp: Mit einer Genauigkeit bzw. Auflésung zwischen 0.05 und 0.2 konnten wir bei unseren internen
Tests gute Ergebnisse erzielen. Der gesetzte Standardwert von 0.5 bei der Genauigkeit
(Referenzoperationen) bzw. 1 bei der Auflésung (Dynamisches Restmodell) ist in den meisten Féllen
zu grob!
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VIS12017 R1 und frihere Versionen Visi2017 R2

e Neuer Parameter “Spiel Schaft” |

Mit VISI 2017 R2 wurde dieser neue Parameter bei —
den 3Ax Strategien eingefuhrt. Damit kann der
zulassige Abstand zwischen Werkzeugschaft und
Modell gesteuert werden.

e Neue Automatische Glattungsoption fiir
die Schruppstrategie

Mit V2017 R2 wurde diese neue Option integriert, um eine automatische Glattung scharfer Ecken im
Werkzeugweg zu aktivieren/deaktivieren. Die Berechnungsroutine weist immer eine kleine Glattung an
allen scharfen Ecken zu, auch wenn der Glattungsradius=0 gesetzt wird. Dieses Verhalten der Engine
hat in bestimmten Situationen unerwiinschte Ergebnisse geliefert. Diese neue Option kann das
Glatten komplett aus- bzw. einschalten.

Soll das Werkzeug z.B. innerhalb schmaler, tiefer Kavitaten eintauchen, dann kann mit Glattung
eventuell der Boden der Tasche nicht erreicht werden, wie im folgenden Bild dargestellt.
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Wird die Option dagegen AUS geschaltet, dann erfolgt keine Glattung, und das Werkzeug kann bis
zum Boden der Tasche bearbeiten, wie im folgenden Bild zu sehen.

6.2.2 Erweiterte Uberpriifung der eingegebenen Daten

Mit VISI 2017 R2 wurde die Uberpr[]fgng der vom Benutzer definierten Parameter fir 3Ax Strategien
erweitert und verbessert. Neben der Uberpriifung durch die Benutzeroberflache wird nun ein
erweiterter Check vor Berechnung der Operation durchgefiihrt.

Dadurch wird vermieden, dass unzuldssige Eingaben gemacht werden, und die Berechnung der
Operation mit diesen ungiltigen Eingaben erfolgt. Damit werden die Berechnungen sicherer gestaltet,
darlber hinaus wird Zeit gespart, da bereits bei Beginn der Berechnung die Giltigkeit der Eingaben
Uberpruft wird.

Siehe dazu folgendes Beispiel fur die erweiterte Prifung:

In diesem Fall wird fur die Bearbeitung Ebene Bereiche ein sehr kleines Werkzeug verwendet
(Durchmesser= 0.8 mm). Diese Strategie unterstitzt aber keine Werkzeuge kleiner als 1.2mm.
Da die Benutzeroberflache den Werkzeugdurchmesser nicht Gberprtft, erkennt die erweiterte
Uberpriifung der Parameter diese falsche Eingabe, stoppt die Berechnung und gibt die folgende
Information im Protokollfenster aus.

CAM Mavigator
) N

bene Bereiche Bearbeitung <Spiral>: T3 - Zylinderfraser - D:0.8 n'oiekt: Pro@ekt‘l ENS_
L Maschine: generic-headhead

----- 5 Werkzeugmagazin: Default Local Library
f' CAvbd-zetup3 [A:0.000,8:0.000)
----- L\ i Ebene Bersiche Bearbeitung <Spirals: T5 - Zylinderk

Erzeuge Modelldaten ...
Berechne Werkzeugweg ...
Spitzendurchmesser fehlerhafter Wert 0.8 : muss sein >= 1.2.

Ungiiltiger Parameterwerte. (3)
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6.2.3 Elektrodenbearbeitung

Dieses neue Modul wurde mit VISI 2017 R2 entwickelt und eingefiihrt. Mit der neuen
Elektrodenbearbeitung kommt man beim Programmieren von Elektroden einfacher und schneller zum
Ziel. Der bisher durchgéngig manuelle Prozess wurde mit der Elektrodenbearbeitung automatisiert.
Bereits im VISI Elektrodenmanager definierte Daten werden automatisch an die Bearbeitung
Ubergeben. Die Elektrodenbearbeitung verarbeitet alle relevanten Daten, die bei der Erzeugung der
Elektrode definiert werden, somit werden weitgehend Fehler vermieden, die auf dem Weg vom
“Design zur Herstellung” auftreten kdnnen, so kdnnen zum Beispiel fir die Bearbeitung notwendige
und relevante Elektrodendaten sofort Ubertragen werden.

Auch hier steht die Zeiteinsparung beim Bearbeitungsprozess einer Elektrode im Vordergrund.

Aus dem Elektrodenmanager heraus kann das neue Modul Uber das Kontextmeni einer Elektrode
aufgerufen werden.

+ ? Electrode 4
= ? Electrode &
L JElechinde -l
Elektroden durch DragDrop hinzufigen

Elektroden Gber Punktset hinzufiigen
Wihle neue Elektrode

DRAG AND DROP

Spiegeln

Halter aus Bibliothek
Lasche Halter

Elektrodenbearbeitung

Kollisionsprafung

Die Hauptfunktionen, die mit dem neuen Befehl “Elektrodenbearbeitung” ausgefiihrt werden, sind:

1. Erzeugung CAM Werkstuck

2. Erzeugung CAM Rohteil

3. Erzeugung CAM Hindernis (Elektrodenhalter)
4. Erzeugung CAM Projekt Frasen

5. Ausfuhrung vordefinierter Bearbeitungsvorlagen

Es stehen verschiedene benutzerdefinierbare Einstellungen zur Verfiigung, um die Vorbereitung des
CAM —Projekts Frasen zu unterstitzen. Die wichtigsten Einstellungen sind:

e Benutzerdefinierter Projektname

e Spezielle Maschinenauswabhl

e Spezielle Werkzeugbibliothek

e Benutzerdefiniertes “Werkstliickmaterial”

e Spezielle Ablage fur Bearbeitungsvorlagen
o Spezielle Werkstiick-Meshtoleranz

e Benutzerdefinierter Referenznullpunkt
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Beschreibung Workflow Elektrodenbearbeitung

Vom EDM - Manager

Uber die Funktion “Elektrodenbearbeitung*”

zum CAM-Projekt

 EMXRE<ATEBFERGEr TR B

Offset 37| 1.0000

| Mirirurs 7| 008200
Offset 7| 1.0000 J

=[] i Project: Electrode 3 EN8 (14748308 1)

E1-d¥, Machine: genesic-headhead

£ 127 Electrode 5- CAM Stock (A:0.000,2:0.000)

--"E’ Tool-crib: Default Local Library

-4 Roughing <Spiral=: T18- Bullnose - 0:2 R:1 {20360,1,0}
Steep & challow: T18 - Bullnose - D8 R:1 {20362,2,0}
Steep & shallow: T19 - Eallnose - [n4 {20391,3,0}
Planar <Morph>: T12 - Bullnose - D:8 R:1]20363,4,0}
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Neue Defaulteinstellungen fiuir das Modul Elektrodenbearbeitung

Setze Elektrodenparameter

[=- Setze Elektrodenparameter
- Elektrodenenveiterung

- Fahteil Allgamein

- Rohteilharnen

. ilmaterialien

- Rohteilkennzeichnungen

Material |Copper

Material |Graphite (L)

Material |Graphite )

- Oberflachengualitat Rohteil Material |Graphite (H)

- Halter Allgemein

- Haltermarmen Material |Copper tungsten
- Halterieferanten i -

- Halterondes Material |Silver tungsten
- Halterkennzeichnungen Material |Other

- EDM mm

- EDM inch Material [Mot zpecified
- EOM Allgemein

- EDM Spiilmodus Material

- EDM Auslenkung

- EDM Untermafmodel e

- EDM Untermal
-~ EDM Deadine
- Rohteilabmeszung mm

Matenal

W wmw W mw o w M m o o

Setze Elektrodenparameter

= Setze Elektrodenparameter

.. Elekltrodenenwsiterung CAM Projekteinztellungen

- Halter Allgemein

- Halternamen

- Halterlieferanten

- Haltercodes

- Halterkennzeichnungen

- EDM

- EDM inch

- EDM Allgemein

- EDM Spiiimodus

- EDM Auslenkung

- EDM Urtermalirmodell

- EDM Untermal

- EDM Deadiine

- Rohteilabmessung mm

- Rohteilabmassung inch

- Zylindrizches Rohteil - Abmessung mm
- Zylindrizches Rohteil - Abmessung Inch
- Epu Allgemein

- Epx Export

- Epu Multiblock

- Konfiguration Rohtelmenti

ektiodenbearbeitung

- Fohteil &llgemein Prajektname Hlrarne) Eg
- Rohteilnamen -
. Bohteilmaterialien Esistierendes Projekt wieder verwenden [
- Rohteilkennzeichnungen Referenzarbeitzebene Projekt
- Oberflachengualitat Fohteil Hindernis zufiigen

Automat, Meuberechhung der Operationen [

Standardmaschine

| (3
| @

| MLibrangCarmantCamtO perationsy_11 4| jj

Werkzeugmagazin

Yorlagenordner

Aktiviere Minimum 2

Meshtoleranz Werk stiick 000 =

i

CAM Rohteileinzstellungen

Fohteiltyp Silhouette w
Meshtoleranz Rohteil
Offsat s’

Offset 2

Frabe '

Hullpunkteinstellungen

Mullpunkt aktivieren ™
Mullpunktname Postfix - Cakd Stack
£ >
Abbrechen

Das neue Modul fir die Elektrodenbearbeitung ermdglicht fir den Formenbauer eine wesentliche
Zeiteinsparung. Die Fehlerquoten bei der Ubergabe der Elektrodendaten zum VISI Machining-Modul
werden durch die Automation minimiert.
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6.3 5 Ax Bearbeitung

Update der Engine fir die 5Ax-Berechnung (2016-12), um zuverlassigere 5 Ax Strategien
bereitzustellen.

¢ Kinematische Simulation und 5 Ax Post

Die kinematische Simulation und der 5 Ax Post wurden Uberarbeitet, um die Funktionalitat zu
verbessern. Verschiedene Bugfixings wurden integriert.

Die wichtigsten Punkte sind:
» RTCP Management in Simulation und Postprozessor
> Kirzester Weg Simulation fiir die Rundachse (C-Achse)
Hinweis: Die Einstellung ,Kiirzester Weg* ist in der Maschinenkonfiguration zu finden. Der Parameter

wurde neu zugefiigt und muss bei allen 5Achsen Maschinenkonfiguration aus VISI 2017 R1 und élter
vom Anwender aktiviert werden!

M_C. Eingchrankung Achsrotation

Primare B atationzachze Zwnzchen O und 360 o
Sekundare Raotationzachse Zwnzchen 180 und 180
[Simulati-:un kurzester \Weg ]

e Option “Automatische Verbesserung Qualitat*

In den CAM-Einstellungen fur die Werkzeugwegsimulation wurde eine Option eingeflgt, um die
“Automatische Qualitatsverbesserung” auszuschalten. So kann die Simulation an sehr gro3en und
komplizierten Bauteilen beschleunigt werden.

-I- Eigenschaften

- Generelle Einstellungen “Werkzeugwegeinstellung Einstellungen fiir kinematische Simulation
- Defaults BBHUtZE_JDbefHChB Auzgabe Interpolationsabstand Eine Hintergrundarbe
3_?;2?::?;;33::?9 Anzahl angezeigte Elemente 1000 = Yemuende Farbverlauf
- fire EDM Methode Fiikrungspurkt Spitze o Hintergrundfarbe (oben) .
\E‘V;T:Efaiiﬁzgslmulahon Zeige PP \Werkzeugwege B Hintergrundfarbe unten] ||
- Krlimmungsanalyse Nomalen anzeigen I Abtragsimulation einschalken

- Automatische Erkennung
- Compasstechnologie

Nomalen im Shading anzeigen [ ] Automatische Qualitatsverbesserung ]

- Postprozessar Einstellung fuir wire EDM Farbeinztellung Liber Yorschub
- CAM-Mullpunkt Parameter p
Farbe obere Drahtfiibng Bereich <1 .
Farbe untere Drahtfubmung Bereich 1 100 .
#nzeige Drahtfihng ausblenden [ Bereich 2
Wwierkzeugwegeinztellung durch geometrische Elemente Bereich 3
Bereich 4 800

Strecken
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7 Lizenzierung und Netzwerklizenzen

V2017 R2 basiert auf der CLS Lizenzierung. CLS unterstiitzt Lizenzen ohne Dongle,
Netzwerklizenzen (mit der Mdglichkeit zum Abkoppeln von Lizenzen) sowie Mietlizenzen und basiert
auf der neuen Preisliste.

Die CLS Netzwerklizenz in der Installation von VISI 2017 R2 unterstitzt die Profilverwaltung, welche
bereits in V2017 R1 eingefiihrt wurde.

Fir technische Beschreibungen zur Installation und Konfiguration der Netzwerklizenz lesen Sie bitte
die PDFs zu den Themen VCP und Lizensierung (Bestandteil der Produktdokumentation bei der
Installation).

8 Status der OnLine Hilfe

Nachfolgend der erneuerte Status zur OnLine Hilfe fir V2017 R2:
¢ Modelling: 90%
e Schnittstellen: 100%
e Mould und Flow: 100%
e Progress: 100%

e Machining: 90%
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