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1 Updatecfg - Einstellungen aus einer vorherigen Version tibernehmen
1.1 Starten aus dem Setupdialog

Nach erfolgreicher Installation von VISI 20, kann im Setupdialog die Option
zur Ubernahme der Einstellungen aus einer friilheren Version aktiviert werden.

Wir empfehlen Ihnen, diese Option nicht zu aktivieren und zunachst das aktuelle VISI
Update zu installieren. Anschliel3end kann das Update cfg manuell wie unter Punkt 1.2
beschrieben, ausgefihrt werden.

V Setup - VIS i =10 x|
Beenden des VISI
Setup-Assistenten

Das Setup hat die Installation von VIS] auf Ihrem Computer

abgeschiossen, De Anwendung kann uber de installerten

Programen-Verknipfungan gestartet werden,

Kiicken S auf Fertigstellen®, um das Setup 2u boenden.

[T Installiore Passwortdatel

[ Lesen Sie die Releass Notes
I[— Update dar CFGs und anderer Benutzerfiles von ener

frihreren Installation
[ Starte VIS

1.2 Starten von Update cfg aus VISI

Die Funktion [Update cfg] kann jederzeit manuell von der Visi Oberflache aus gestartet werden.
Gehen Sie dazu in das Pulldownment [System] und rufen den Befehl [Update cfg] auf.

Es offnet sich das Updatedialogfenster.
=lc)x]

Aktuelles Profil: Default

Update| worherige version der Dateien wiederherstellen (bak) | Originalversion der Dateien wigderherstellen (.ori) | ‘ %‘

Ordner vorherige YISHnstallation _I

Beschreibungung | Dateiname [ Update
Ausgabe Einstellungen Plotter.cig
Bemakungen dirn.cfy
Cixf-Dwg Import ImportCxDwg.cfg
STLAUSgahe facet.cfy
Zeichenblatt plotvies. cfg
Konfigurationsparameter wisl.Cfg
Benutzerdefinierte Attrioute Attributes cig
Grundeinstellungen YI5I5ession.cfg
Assemblymanager Assemblymanager.cfig
BemaRungstexte DimTextBeforeAfter.cfy
Featureattribute Features.cfy
Featuremanager Datenbank Forms.mdhb
Kurztasten WiSlAccelerators.ace
Kurztasten Zeichenblatt VISIPlotviewAccelerators acc
Rechite Maus Menl (RHM) def_menu.pmu
Rechte Maus Meni (RHM) Zeichenblatt def_menu_plotview pmu
Icons Icans.cfg
Icons Zeichenblatt Plotviewlcons cfg
Position Werkzeugleisten isicad_FTBAR.ini
Position Werkzeugleisten Zeichenblatt Pyv_FTBAR.InI
Mould Kihlung Cooling.cfg
Mould Tool Newmouldtonl.cfg
Mould Standardelemente p_mould.cfg
Progress Standardelements p_progress.cfg
Standardelemente pararm-ng.cfg
Tell-/Steifenanalyse unfaold_strip.cfg
Flow Qualitatseinstellungen FlowQualitySettings_Default.cfg
Flow Datenbank FlowDefaultDbs cfy
Flow Lite Qualitdtseinstellungen Flowl iteQualitySettings_Default cfy
Flow Benutzerdefinierte Moulding Maschiner | FLOW _MACHINE_USER cfg
Flow Benutzerdefinierte Maulding Maschiner | FLOW_MACHINE_USER.mes
Flow Favoriten FlowFilingFavorites XKML
Feature Konfiguration 1 Features_Conf1.CFG
Feature Konfiguration 2 Features_Conf2.CFG
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Hier sollte zuné&chst der Pfad der vorherigen Version z.B. C:\Visil9 gewahlt werden.
Das System zeigt hier nur die Dateien an, die aktualisiert werden kdnnen.

'V Update von vorherigem Release

Aktuelles Profil: Default

=10 |

Update| viorherige version der Dateien wiederherstellen { bak) | Originalversion der Datelen wiederherstellen ( Dri)| | =

Ordner vorherige YI5-Installation | Cwisi1g

| | €—

Benutzerdefinierte Attribute
Grundeinstellungen
Aszsemblymanager

BemaRungstexte

Featureattribute

Featuremanager Datenbank
Kurztasten

Kurztasten Zeichenblatt

Rechte Maus Mentl (RHM)

Rechte Maus Menl (RHM) Zeichenblatt
lcons

lcons Zeichenblatt

Position Werkzeugleisten

Position Werkzeugleisten Zeichenblatt
hould Kihlung

hould Tool

Would Standardelzmente

Progress Standardelemente
Standardelemente

Teil-/Steifenanalyse

Flow Qualitatseinsteliungen

Flow Favariten

Feature Konfiguration 1
Feature Konfiguration 2

Mit der Option [Wahle alle] lassen sich alle Eintrage markieren.

‘V Update von vorherigem Release

Aktuelles Profil: Default

Updatel “orherige Version der Dateien wiederherstellen (.hak) | Originalversion der Dateien wiederherstellen (.o

Aftributes cfg
vIsISession.cfg
Assemblymanager.cfy
DimTextBeforeAfter cfg
Features.cfg

Fortns.mdb
vislAccelerators.ace
YISIPlotviewAccelerators acc
et menu.priu
tef_rmenu_plotview.pmu
Icons.cfg

Plotviewlzons cfg
visicad_FTBAR.InI
PY_FTBAR.ini

Cooling.cfy

Newmouldtool.cfg

p_mould.cfy

p_progress.cfy

param-ng.cfg

unfold_strip.cfg
FlowQualitySettings_Default.cfy
FlowFillingF avorites WL
Features_Conf1.CFG
Features_Conf2.CFG

Beschreibungung Dateiname | Update
Ausgabe Einstellungen Plotter cfg
Bermakungen tlirmn.cfg
Cwif-Crwvy Import ImportDxDwg.ofg
STLAusgabe tacet.cfy
Zeichenblatt flotvigw.cfy
Konfigurationsparameter visi.cfg

Ordner vorherige YISl-Installation | C:\wisi19

|

Benutzerdefinierte Attribute
Grundeinstellungen
Assemblymanager
Bemakungstexte
Featureattrinute
Featuremanager Datenbank
Kurztasten

Kurztasten Zeichenblatt
Rechte Maus Menl [RHM)
Rechte Maus Menl (RHM) Zeichenblatt
lcons

lcans Zeichenblatt

Pasition Werkzeugleisten
Position Werkzeugleisten Zeichenblatt
Mould Kihlung

Mould Tool

Mould Standardelemente
Progress Standardelemente
Standardelemente
Teil-/Steifenanalyse

Flow Qualititseinstellungen
Flow Favoriten

Feature Konfiguration 1
Feature Konfiguration 2

Aftributes cfg
VISISession.cfg
Assemblymanager.cfg
DimTexBeforeAfter.cig
Features cfg

Farms.mb
Vislacceleratars acc
VISIPlotviewAc celerators. ace
def_menu.pmu
def_menu_plotview.pmu
lcons cfg

Plotviewlcons cfy
visicad_F TBAR ini
PY_FTBAR.ini
Coaling.cfy
Mewmnouldtool cfg
p_rnould.cfy
[1_progress.cfg
param-ng.cfg
unfold_strip.cig
FlowGQualitySettings Default.cfg
FlowFillingF avorites XML
Features_Conf1.CFG
Features_Conf2.CFG

Beschreibungung [ Dateiname [ Update
Ausgabe Einstellungen Plotter.cfg
Bemakungen dlirm cfg
Dxf-Dwg Import I ortDxfOwg cfg
STLAUSgabe facet.crg
Zeichenblatt plotview.cfy
Kaonfigurationsparameter wisl cfg

AR YA NASANA SR SR SR A NA AR SR AR RA AR VA SR AR SR AR VA S0 U0 SR VA SR NR A Y
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Achtung! Da sich bei einem Versionswechsel meistens die Iconstruktur &ndert (neue Icons

kommen hinzu), sollten die entsprechenden Dateien Icons.cfg und Plotviewicons.cfg vor
der Aktualisierung deaktiviert werden.

¥V Update von vorherigem Release

Aktuelles Profil: Default

Updatel warherige version der Dateien wiederherstellen ( hak) | originalversion der Dateien wisdert

Ordner vorherige YISk-Installation | Chwisi1g

L

Beschreibungung Dateiname | Update

Ausgabe Einstellungen Plotter.cfg v
Bemakungen dirn.cfg v
Df-Dwiy Irnipart ImpartCwfDwg . cfg v
STLAUSOahe facet.cfg v
Zeichenblatt plotview.cfg v
kanfigurationsparameter visi.cfg v
Benutzerdefinierte Attribute Aftributes cfg v
Grundeinstellungen WI5l5essi0n.cfg v
Assemblymanager Assemblymanager.cig v
Bemakungstexte DimTextBeforeAfter.cfg v
Featureattribute Features.cfy v
Featuremanager Datenbank Farms.mdhb v
Kurttasten WISlACcelerators . acc v
Kurztasten Zeichenblatt WI5IPotviewAccelerators.ace v
Fechte Maus Menl (RHM) def_menu.pmu v
Rechte Maus Mend (RHM) Zeichentblatt def _menu_plotview.pmu v
lcons lcons .cfg

Icons Zeichenblatt Platviewlcons . cfg

Position Werkzeugleisten isicad_FTBAR.ini v
Position Werkzeugleisten Zeichenblatt Py FTBAR.Ini v
Mould Kihlung Conling.cfy v
Would Toaol Mewmouldtool.cfg v
Mould Standardelemente p_rmadid.cfy v
Progress Standardelemente p_progress.cfy v
Standardelemente param-ng.cfg v
Teil-fSteifenanalyse unfold_strip .cfg v
Flow Qualitatseinstellungen FlowQualitySettings_Default.cfg v
Flow Fawariten FlowFillingF avorites Xkl v
Feature Konfiguration 1 Features_Conf1 .CFG v
Feature Konfiguration 2 Features_Conf2.CFG v

Waéhlen Sie dann [Update], um die Aktualisierung zu starten.

VY Update von vorherigem Release
Aktuelles Profil: Default
I Update I rige “ersion der Dateien wiederherstellen [ .bak) | Originalversion der Dateien wiederh

Ordner wvorherige VI3l-Installation | CAvising _l

Beschreibungung | Dateiname | Update
Ausgabe Einstellungen Plotter.cfg v
BemalRungen dirn.cfg v
Drf-DOovg Impart ImpartDxfCwg.cfg v
STLAUSHabe facet.cfy v
7rirhenhlatt nlrtvirw rfr v

Nach erfolgreichem Update erscheint die folgende Meldung:

UpdateCfg.exe

I@ Updates wurden erfolgreich abgeschlossen
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Das System legt eine Backupkopie der aktuellen Konfiguration an. Diese kann bei Bedarf
wiederhergestellt werden. Zusétzlich ist es moglich, jederzeit die Originalversion (Stand nach der
Installation) wiederherzustellen.

¥V Update von vorherigem Release — |EI |i|
Aktuelles Profil: Default

Update | vorherige version der Dateien wiederherstellen [ bak) | Originalversion der Dateien wiederherstellen {.ori) | | =

ardner worherige Yskinstallation | Chivisi1g _l

W Update ven vorherigem Release =l 3 |

Aktuelies Profil: Default

Update | Vorherige Version der Datelen wiederhersteiien ( bak] | Originabversion der Datelen wiederherstesen (o) | | &

Ordner vorherige Viskinstaliation J

Beschreibungung | | Update
Ausgabe Emstellungen Plotter cfg
Eematungen dim.cig
Cnef- Dy Ienport ImponOurCwg chy
STLAusgabe racet cfg
Zelchenblatt plotew.cig
Honfigurationsparameter ]
Benutzerdefinierts Afnbute Aftributes cg
Grungeinsteiiungen ViSISession.cofg
ASSEMBNTanager Assermblymanager.chy
Bemafungstexte DimTextBeforeAfter cig
Featureattripute Features cfg
Featuremanager Datenbank Forms. mdb

Fihren Sie das Update wie unter 1.2 beschrieben durch.

.Hinweis :Update cfg arbeitet jetzt losgelést vom VISI. Das bedeutet, es kann sinnvoll sein,
das Visi nach dem Start der [Update cfg] Funktion zu beenden, damit z.B. Iconanordnungen und
andere Einstellungen Gibergeben werden kdnnen.

Werkzeugdatenbanken, Postprozessoren und Maschinen tibernehmen

2.1 Werkzeugdatenbank Glbernehmen

2.1.1 Kunden ohne Option ,VERO TOOLS"

= SchlieBen Sie alle offenen VISI Sitzungen

= Kopieren Sie die Datei VITools.mdb aus dem Verzeichnis \Visi19\Library\Common\Cam\DB
in das VISI20 Verzeichnis \Visi20\Library\Common\Cam\DB
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2.1.2 Kunden mit Option ,VERO TOOLS*

(Mehrere Anwender kénnen auf dieselbe Werkzeugdatenbank zugreifen)

Kunden, die eine netzwerkfahige Werkzeugdatenbank im Einsatz haben, miissen im
Pulldownmeni [Bearbeitung] den Befehl [CAM Einstellungen] auswéhlen und in der
Gruppe [Generelle Einstellungen] den aktuellen Pfad fir die ViTools.mdb auf dem Server
angeben.

Wire Mould Progress  Sfendard

|

@ CAM Navigator
E Vero Tools Manager

7 CAM Attribute Profi
&) caM attribute Profil-Mehrfachau

Profiloperationen
% Lese STL Datei

Werkzeugweg Transformatio

Starte Postprozessor-Interf;
Editiere ISO-Datei

Defaults und Konvertierun

\

Eigenschaften @
=-Eigenschaften
Generelle Einstellungen Defaults
Defaults Benutzeroherlache
3 Achsenbearbeitung Standardmaschine =)
2.5 Ax Bearbeitung ‘Werkzeugdatenbank 1Librand Common’\Cam\DB\WITools MDB -3|
wire EDM -
‘Werkzeugwegsimulation MC-kaschinenordner ALibranAComman’CamiMachineToal )
Inkrementelles Restmadel Compass Datenbank wLibran Comman,Cam,CompassSystern £l
Kriimmungsanalyse -
Automatische Erkennung Wetkstickmaterial ENE 5
Compasstechnologie "
L4 Postprozessaor IFEpeEi =
CAM-Nullpunkt Parameter Abfragekriterien Werkzeug [Magazln, dann OB V|
Automatische Neuberechnung
Ausspannsicherheit 2 =
4 Meshdaten in ‘Workfile speichem 0
CamM-Nullpunkt automatische Giiltigkeits prifung
Aktiviere Hive Berechnung D @"
.3

% CAM-Einstellungen

Editiere Postprozessor-Defaulteinstellungen

2.2 Postprozessor tibernehmen

= Kopieren Sie lhre aktuelle(n) Postprozessordatei(en) mit der Endung *.cfg z.B. TNC530i.cfg
aus dem Verzeichnis Visi1l9\Postp in das Verzeichnis Visi20\Postp

2.3 Ubernahme der Maschinenkinematik aus VISI 19

= Die mit der Installation Version 20 erzeugten Dummy-Maschinenkonfigurationen sollten aus
dem Verzeichnis MachineTool entfernt werden. Bitte wechseln Sie hierzu in das
Verzeichnis Visi20\Library\Common\Cam\MachineTool und entfernen diese (siehe
gekennzeichnete Ordner im nachsten Bild). Es handelt sich dabei um die standardmalfiig
vorinstallierten Maschinen.

gz&; | . « Lokaler Datentrager (C) » VISI20 » Library » Common » Cam » MachineTool »

Datei Bearbeiten Ansicht Extras ?

Anderungsdatum

29.11.2012 13:29
29.11.2012 13:29
29.11.2012 13:29
29.11.2012 13:29
29.11.2012 13:29
29.11.2012 13:29
29112012 13:29
29112012 13:29
29112012 13:29
29112012 13:29
29.11.2012 13:29
29.11.2012 13:29
29.11.2012 13:29
16.07.2010 12:50
16.07.2010 12:50

Organisieren ~ In Bibliothek aufnehmen ~ Freigeben fur + Brennen Neuer Ordner
=
4 | Common i Name
> | Assembly-NG
I 5AxHurcoVTXU
> L. Cad
I 5AxHurcoVTXU_I
4 | Cam
I 5AxMikron
> | CompassSystem
| Basic Machine
> b DB
= | DeckelMaho_Dmul00T
> | . MachineTool
| Dmu5S0_Linear
I Macros
R I Dmu70v
| QOperations .
R | Generic-HeadHead
| Queries 3 .
T I Generic-HeadHead 1
}. Report L
I HurcoVMX24 1
| Edm
I Omag
> b Flow
. Standard Milling
| GS350_5a_pos
_Standard milling I
}. GS350_SN_5Ax
¥ Default Img.bmp
> J. MOULD
&3 MachineDeflco
> | PARAM-NG e
16 Elemente

Abbrechen

14.02.2014

Seite 7 von 12




VISI 20 Update VISI 19 auf VISI 20

= Bitte bernehmen Sie nun lhre angepassten Maschinenkonfigurationen aus Version 19 in
die Version 20.

Jede lhrer in Version 19 angelegten Maschinen hat ein eigenes Verzeichnis im Ordner
VISI19\LIBRARY\COMMON\CAM\MACHINETOOL.

In diesem Maschinenordner sind alle fir die Maschinenkonfiguration notwendigen Dateien
enthalten. Kopieren Sie lhre persénlichen Maschinenordner z.B. DMU125P und fiigen Sie diese

in den Ordner VISI20\LIBRARY\COMMON\CAM\MACHINETOOL ein, damit haben Sie Ihre
Maschine(n) fur Version 20 bernommen.

@Achtung: Eine Einstellung, die in VISI 19 in den CAM-Grundeinstellungen generell fir alle
Maschinen giltig war, wurde nun in die Einstellungen der jeweiligen Maschine tibernommen.

Diese Einstellung betrifft Maschinen mit 3+2Ax (5Ax positioniert) Konfigurationen.

= Wenn lhre Maschinen im VISI20-Ordner integriert sind, starten Sie die Version VISI 20
und 6ffnen den [CAM-Navigator]

= Wechseln Sie in den Reiter [Frasen] und legen Sie ein neues Projekt an.
= Klicken Sie mit der Rechten Maustaste auf die Maschine und wéahlen Sie aus dem

Kontextmeni den Befehl [Maschine wechseln] (falls Ihre Maschine nicht bereits
standardmé&Rig aktiv ist.

CAM Navigator

JFeatures| Frasen |Wire |

2-E) Projekt Projekt! ENS
=

YWerkzeugmagazin: O @’ Eigenschaften

'ﬂ; Maschine wechseln

[15:!_ Steuerung wechseln

&5 Kinematikdefinition

@’ Editiere Macrosprache

= Wahlen Sie die jeweilige 3+2Ax Maschine aus der Maschinendatenbank aus.

= Wenn die gewtlinschte Maschine im Projekt angezeigt wird, klicken Sie wieder mit der
Rechten Maustaste auf die Maschine und wéahlen den Befehl [Eigenschaften].

CAM Navigator

JFeatures| Frasen |Wire |

BD Projekt: Projekil EMNE
B---é_;j;];_!_\flaschine: G350 Ga pos-GS 350 THCEHI0-
o ”|§ Eigenschaften

|ﬂ; Maschine wechseln
fE‘: Steuerung wechseln

Erneuere Nummer CAM-Nullpunkt

& Kinematikdefinition
@’ Editiere Macrosprache
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= Im Einstellparameterfenster [Maschinenkonfiguration] klicken Sie bitte auf den Reiter
[3+2 Ax] und aktivieren das Kontrollkasten [Automatische Neuausrichtung CAM-
Nullpunkt]

Maschinen Konfiguration ...
| ™
MG M%\chine | 5Achsen| 3+2 Ax |Zusétz|iche Parame)é’|

Einstellungen CAM-Nullpunkt
uausrichtung Cakd-Nullpunkt

Ausgabe 3+2 in G1
Ausgabe ohne Winkel

Automatische

= Bestatigen Sie die Anderung mit dem Icon [Anfuigen].

3 Compass Anpassungen Glbernehmen

Im Verzeichnis C:\Visil9\Library\Common\Cam befindet sich ein Unterordner mit den
kundenspezifischen Konfigurationsdateien (Firmenname).

| . » Computer » Lokaler Datentrager (C:) » Visil® » Library » Common » Cam »

Datei Bearbeiten Ansicht ?

Organisieren ~ ] Offnen In Bibliothek aufnehmen = Freigeben fir ~ Brennen Neuer O
> | Block *  Name Anderungsdatum
> | Documents

Edit COMPASS_Kunde 10.09.2012 11:25
J i
| CompassSystem 06.12.2012 08:36
| Interfaces
. | DB 06.12.2012 08:36
4 | Llibrary
- I MachineTool 3011.201213:14
> n
I Macros 30.10.2012 16:24
4 | Common ‘E|
| Operations 20.02.2012 1411
> b Cad )
Queries 30.10.2012 16:24
4 | Cam
Report 30.10.2012 16:24
> | COMPASS_Kunde
| 2d_blending_template.cfg 20.10.2010 22:02

Diesen kopieren Sie mit dem gesamten Inhalt einfach in den Ordner
C:\Visi20\Library\Common\Cam\ .

.Achtung: Das originale ,,CompassSystem* Verzeichnis darf auf keinen Fall (iberschrieben
bzw. irgendwelche Dateien darin gedndert werden.

Nun muss der Inhalt der kundenspezifischen Compass-Konfiguration auf Format fur Visi20
konvertiert werden. Dazu wird ein integriertes Konvertierungstool verwendet.

= Wahlen Sie die im Pulldownmeni [Bearbeitung — Defaults und Konvertierungen] den
Befehl [Konvertiere Vorlagen tber Ordner].

= Wabhlen Sie nun den Ordner mit der kundenspezifischen Compasskonfiguration innerhalb
der Visi20-Verzeichnisstruktur aus. Nach Bestéatigung mit OK startet der
Konvertierungsprozess. Am Ende der Konvertierung werden in einem Textfenster alle
Dateien aufgelistet, die konvertiert wurden, jeweils mit einem Vermerk versehen, ob die
Datei konvertiert wurde oder nicht.

.Hinweis: Dateien mit der Endung *.CYT werden nicht konvertiert, da in diesen Dateien nur
der Aufruf der jeweiligen Operationen erfolgt.
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Nach Abschluss der Konvertierung gibt es nun einen neuen Ordner in der Visi20 - Ordnerstruktur.

| » Computer » Lokaler Datentrager (C:) » VISI20 » Library » Common » Cam P

wrbeiten  Ansicht Extras ?
ren v .| Offnen In Bibliothek aufnehmen ~ Freigeben fir = Brennen
=
Assembly-NG i Name Anderur
Cad
COMPASS_Kunde 06.12.20
Cam
COMPASS_Kunde_V20 06.12.20
> COMPASS_Kunde
CompassSystem 06.12.20
> COMPASS_Kunde_V20
DB 06.12.20
> CompassSystem
MachineTool 06.12.20
> DB
Macros 051220
> MachineTool .
Operations 29.11.20

@Achtung: Léschen Sie nun den Ordner mit den Originaldateien (COMPASS_Kunde) und

benennen anschlieBend den neu erzeugten
Originalnamen um (Zusatz _V20 entfernen).

Ordner mit dem Zusatz _V20 wieder auf den

Dieser Ordner muss nun in den [CAM-Einstellungen] ausgewéahlt werden, damit diese

kundenspezifischen Anpassungen bei der C

OMPASS-Ausfiihrung auch verwendet werden.

Rufen Sie hierzu im Pulldownmeni [BEARBEITUNG] den Befehl [CAM Einstellungen] und
wahlen innerhalb der Gruppe [Generelle Einstellungen] im Auswahlfeld [Compass-Datenbank]

den neuen Ordner aus.

Wire Mould Progress Standard
it cam Mavigator
E Vero Tools Manager

<7 CAM Attribute Profi
‘g CAM Attribute ProfilMehrfachauswahl

Profiloperationen 4
BRD) Lese STL Datei

Werkzeugweg Transformation Figenschaften

= Eigenschaften
- Generelle Einstellungen
-- Defaults Benutzeroberflache

Starte Postprozessor-Interfac
Editiere ISO-Datei

Defaults

Standardmaschine

Werkzeugdatenbank SLibrand CommoniCam\DBYWITools DB

MNC-haschinenordner ALibrand Commany CamiyhachineTool

Cormpass Datenbank SLibrand Common CamCOMPASS_Kunde

Defaults und Konvertierungen -3 Achsenbearbeitung
- 2.5 Ax Bearbeitung
l% CAM-Einstellungen - ire EDM
— Werkzeugwegsimulation
Editiere Postprozessor-Defaull . Inkrementellos Fastmodall |
- Krimmungsanalyse

- Autornatische Erkennung
Compasstechnologie

- Postprozessor

- CAM-Nullpunkt Pararmeter

Werkstiickmaterial EMG

Repordatei

Abfragekriterien Werkzeug [Magazm, dann DB V]
Autarnatische Neuberechnung

Ausspannsicherheit 2 =

Meshdaten in Warkfile speichem I

CaAh-MNullpunkt autormatische Gliltigkeitspriifung

Aktiviere Hive Berechnung ] #

Konvertierung der Bearbeitungsvorlagen

Um in Visil9 erzeugte Bearbeitungsvorlagen auch in der Version Visi20 verwenden zu kénnen,

missen diese ebenfalls konvertiert werden.

Die Vorgehensweise ist identisch mit der

Konvertierung der COMPASS-Konfiguration.

Im Verzeichnis C:\Visil9\Library\Common

\Cam\Operations befinden sich ein oder mehrere

Unterordner mit den kundenspezifischen Bearbeitungsvorlagen.
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. <« Lokaler Datentrager (C:) » Visil9 » Library » Common » Cam » Operations »

-

‘ | Operations

Datei Bearbeiten Ansicht Extras 7
Organisieren ~ In Bibliothek aufnehmen ~ Freigeben fir ~ Brennen Neuer Ordner
| Edit “  Name Anderungsdatum Typ
| Interfaces
: . A1366 11.11.201113:11 Dateiordner
4 | Library
| ch . B 927 07.06.2011 10:27 Dateiordner
b n
| C 2814 07.06.2011 10:27 Dateiordner
4 | Common
, cad . E421 11.11.2011 13:18 Dateiordner
b a
= I F926 07.06.2011 10:27 Dateiordner
4 | Cam 3
b I G_2007 07.06.2011 10:27 Dateiordner
> | COMPASS_Kunde
| H928 30.10.2012 16:24 Dateiordner
> | CompassSystem
¥ o5 Lo 11144 1510.2012 15:49 Dateiordner
b
i b L2237 30.10.2012 16:24 Dateiordner
> | MachineTool - ~ B
3 . Vorlagen_EL 3-Konstant Z Bearbeitun 15.10.2012 15:17 Dateiordner
acros
= I Vorlagen_EL 5-Achsen Bearbeitung 16.02.2012 11:30 Dateiordner
> | . Operations =
. 3 cfg.ico 05.08.2008 22:03 Symbo
| Queries _ X
B Report #| Default_Img.bmp 16.07.2010 11:51 BMP-Date!
epo
N ra ®| TV_Def Icon.bmp 16.07.2010 11:51 BMP-Date

Diese(n) kopieren Sie mit dem gesamten Inhalt einfach in den Ordner
C:\Visi20\Library\Common\Cam\Operations.

Nun missen die Bearbeitungsvorlagen auf Format fur Visi20 konvertiert werden. Dazu wird ein

integriertes Konvertierungstool verwendet.

= Wabhlen Sie die im Pulldownmeni [Bearbeitung — Defaults und Konvertierungen] den
Befehl [Konvertiere Vorlagen tber Ordner].

= Wahlen Sie nun den jeweiligen Ordner mit den Bearbeitungsvorlagen innerhalb der
Visi20-Verzeichnisstruktur aus. (Jeder Ordner muss separat gewahlt werden). Nach
Bestatigung mit OK startet der Konvertierungsprozess. Am Ende der Konvertierung
werden in einem Textfenster alle Dateien aufgelistet, die konvertiert wurden, jeweils mit
einem Vermerk versehen, ob die Datei konvertiert wurde oder nicht (BMP und ICO
werden nicht konvertiert).

Nach Abschluss der Konvertierung gibt es nun einen neuen Ordner in der Visi20 - Ordnerstruktur.

Datei Bearbeiten Ansicht Extras 7
Organisieren ~ . Offnen In Bibliothek aufnehmen - Freigeben fir = Brennen MNeuer Ordner
I Documents “ Name Anderungsdatum
| Edit
I A1366 2911.2012 13:27
| Interfaces
i I B927 2911.2012 13:29
| Library
L. C 2814 29.11.2012 13:29
. Chn
I E421 29112012 13:29
| Common
b F 926 2911.2012 13:29
| Assembly-NG
L G_2007 2911.2012 13:29
| Cad
I HS28 2911.2012 13:29
I Cam
Lo 11144 29.11.2012 13:28
| COMPASS_Kunde
Lo L2237 29112012 13:29
| CompassSystem
| DB |f| I Vorlagen Fla-Koastast-tBeachatung 061220121112
e | . Vorlagen_EL 3-Konstant Z Bearbeitung_V20 6.12.2012 11:28
| MachineTool q\:\g _ ) -
¥ Default_Imgbmp 16.07.2010 12:51
| Macros
N . ® TV_Def Icon.bmp 16.07.2010 12:51
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VISI 20 Update VISI 19 auf VISI 20

.Achtung: Léschen Sie nun den Ordner mit den Originaldateien und benennen anschlieRend
den neu erzeugten Ordner mit dem Zusatz V20 wieder auf den Originalnamen um (Zusatz _V20
entfernen).

Wenn Sie nun im CAM-Navigator von Visi20 eine neue Bearbeitung zufligen méchten, dann steht
nun eine neue Gruppe innerhalb der Bearbeitungen mit dem Namen des Ordners zur Verfligung.
Innerhalb dieser Gruppe kann nun die gewiinschte Vorlage ausgewahlt werden.

(o= q ;
PRENER L
[=-ég Arbeitsgang
-5 Fawvoriten
..o 2D Bearbeitung
[ Bohrzyklus YW18_Z_Konsta.. “19_Helidrae..

-5 Mehifachbohrzyklus
-] 30 Bearbeitung

-l 5Ax Operation
4% Advanced Bearbeitung
-E orlage Datei

= %W19_Helixfrae.. Y19_Helixfrae...

>

Yorlagen_EL 3-Konstant 2 Bearbeitung

—"

Z_Kanstant ...

.Hinweis: Bitte verwenden Sie fiir den Namen einer Vorlage oder auch fur Verzeichnis, wo die
Vorlagen gespeichert werden, am Ende keinen Unterstrich und eine Zahl(z.B.: Vorlage_2.cfg).
Das System interpretiert dies als Message und ruft daher aus einer Messagedatei die Message
mit der Nummer 2 auf. Verwenden Sie nach dem Unterstrich einfach eine alphanummerische
Zahl wie Vorlage_A2.cfg.

5 Benutzerelemente Mould/ Progress

Sie kdnnen lhre in VISI 19 erstellten Benutzerelemente Gbernehmen.
Kopieren Sie dazu die entsprechenden Ordner aus dem Verzeichnis

Visil9\Library\Common\PARAM-NG\Custom\Dbs\Mould\ oder
VISI19\Library\Common\PARAM-NG\Custom\Dbs\Progress\

nach

VISI20\Library\Common\PARAM-NG\Custom\Dbs\Mould\
VISI20\Library\Common\PARAM-NG\Custom\Dbs\Progress\
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